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* GWIAZDKI * 

Opisy budowy roznych urzqdzeri sq oznaczone gwiazdkami. Zastosowano 
pi^ciostopniowq (rosnqcq) skal^ oceny, zaleznq od stopnia skomplikowania 
konstrukcji, technologii wymagajqcych specjalnych umiej^tnosci, trudnosci 
w nabyciu potrzebnych materiafow i narz^dzi. Powinno to ulatwic Czytel- 
nikom wybor wtasciwego tematu. I tak konstrukcji oznaczonq jednq gwiazd- 
kq moze wykonac poczqtkujqcy majsterkowicz dysponujqcy najprostszymi 
narz^dziami, ktore powinny znajdowac si$ w kazdym domu. Aby wykonac 
konstrukcje pi^ciogwiazdkowe, trzeba posiugiwac si$ cz^sto bardzo specja- 
listycznymi narz^dziami, a nawet maszynami. 



Rysowal Stanisiaw Chorzemski 



MAJSTERKUJ 
RAZEM I NAM/! 

Czy mozna samemu zbudowac samochdd? 
Okazuje siQ, ze mozna, czego dowodem byly 
eksponaty zaprezentowane na wystawie MOTO- 
SAM 79 w Warszawie. Pokazano tarn samo- 
chody, motorynki, motocykle a takze mini-ciaij- 
niki rolnicze (te ostatnie znane dobrze wszyst- 
kim spedzajqeym urlopy w goralskich wsiach). 
Tysia.ce ludzi w Polsce majsterkuje dla przy- 
jemnosci lub... z koniecznosci. Zadziwiaja.ca jest 
wprost ich inwencja tworcza — bye moze zgod- 
nie z przyslowiem, ze potrzeba jest matka. wy- 
nalazku. 

Drodzy Czytelnicy! Kwartalnik „Zr6b Sam'* 
przeznaczony jest dla Was, majsterkowiczow. 
Publikujemy w nim opisy ciekawych i pozy- 
tecznych konstrukeji, technologii, usprawnien. 
Jest to kontynuacja. naszej dzialainosci, prowa- 
dzonej od ponad 30 lat w dziale „Zrobimy to 
sami", na lamach miesiecznika „Horyzonty 
Teehniki". Wielokrotnie organizowalismy tez 
specjalne akcje, maja.ee na celu spopularyzowa- 
nie nowych konstrukeji zagldwki MOL, gokarta 
HORTEK, deski z zaglem (slizgowki), lotni, 
elektronicznych Urza.dzen zabezpieczaja.cych 
przed wlamaniem i wielu innych. Z ankiet wy- 
nika, ze majsterkowicze — czytelnicy HT zbu- 
dowali wedlug naszych opisow tysia.ee urza.- 
dzeh. 

Zwracamy sie. teraz do Was, Drodzy Czytel- 
nicy, z apelem — wspolredagujcie z nami nasze 
czasopismo — piszcie do nas, proponujcie te- 
maty, nadsylajcie gotowe pomysly. Niech Wa- 
sze ciekawe konstrukeje, wieksze i mniejsze u- 
doskonalenia a nawet drobiazgi, ktore ulatwia- 
ja. zycie, stana. sie. wlasnoscia. wszystkich. Pod- 
powiadajcie nam, a za naszym posrednictwem 
wszystkim Czytelnikom, jak zagospodarowac 



odpady przemyslowe, jak zorganizowac war- 
sztat, jak wykonac lub udoskonalic niezbe,dne 
narz^dzia itd. Zglaszajeie swoje najpilniejsze 
potrzeby i postulaty pod adresem przemyslu — 
prowadzimy przeciez staly dzial „Szukamy pro- 
ducenta". Jestesmy zdania, ze wspolnie latwiej 
cos zrobic, latwiej wymienic informacje, gdzie 
zdobyc potrzebne materialy, w jakim kierunku 
dosikonali6 te. czy inna, konstrukeji. 

W zwia.zku z tym, redakeja kwartalnika 
„Zr6b Sam" oglasza staly konikurs pod haslem 

„MAJSTERKUJ RAZEM Z NAMI" 

w ktdrym przewidziane sa. co kwartal 2 na- 
grody: 

Pierwsza nagroda vv wysokosci 2 000 zl — dla 
autora projektu konstrukeji z opisem jej wy- 
konania. Konstrukeje moga. dotyczyc uspraw- 
nien w gospodarstwie domowym, na dzialce, w 
motoryzacji, w urzadzeniach rekreacyjno-spor- 
towych. Nie stawiamy zadnych ograniczeh te- 
matycznych. Projekt nagrodzony i zakwalifiko- 
wany do druku honorowany b^dzie ponadto 
wedlug przyj^tych stawek autorskich. 

Druga nagroda — roczna prenumerata ,,Zr6b 
Sam" — przewidziana jest dla autorow drob- 
nych usprawnien oraz roznych pomyslow or- 
ganizacyjnych, usprawniajacych majsterkowa- 
nie. 

Przesylajac propozyeje na konkurs nalezy za- 
znaczyc, czy jest to projekt juz zrealizowany (a 
wiee sprawdzony praktycznie), podac stopien 
trudnosci wykonania oraz wykaz materialow 
i narz^dzi. 

Wyniki konkursu beda, oglaszane w kazdym 
numerze kwartalnika „Zr6b Sam", a nagrodze- 
ni zawiadamiani listownie. 

A wiec do dziela! Lamy czasopisma „Zr6b 
Sam" sa. do dyspozyeji os6b majacych glowy 
peine pomys!6w. 

WASZ NACZELNY 
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MAtA PRZYCZEPA 
NA DALEKIE TRASY 



Przyczepa, ktorej zbudowanie proponujemy, jest na tyle lekka, 
ze latwo moze bye holowana przez samochod matolitrazowy, np. 
Fiat 126p (lub wiekszy), na dalekich trasach turystycznych. Lek- 
ka przyczepa zapewnia wieksza. pr^dkosc, bezpieczenstwo jazdy, 
mniejsze zuzycie paliwa, a takze latwiejsze ustawienie na nie- 
utwardzonym gruncie. Budowa malej przyczepy jest znacznie 
latwiejsza dla osob nie majsjeych odpowiedniego doswiadczenia, 
a poza tym tahsza. 

Przyczepa jest czeiciowo sktadana. Holowanie przyczepy kon- 
wencjonalnej powoduje wzrost zuzycia paliwa o 3 — 4 1 100 km, 
skladanej natomiast tylko o ok. 0,7 1 100 km, a ponadto umoz- 
liwia uzyskanie pre.dkosci wyzszej o 20 — 30 km h. Jej walory 
trakcyjne, uzyskane dziejti zastosowaniu zespolow Fiata 126p, 
sprawdzity sie. podczas wyjazdow zagranicznych, w tym az na 
poludnie Hiszpanii. Po 5 latach eksploatacji przyczepa zachowa- 
la pelna. sprawnosc uzytkowa.. 




Szkielet nadwozia w stanie roz- 
lozonym, a dla przejrzystosci celowo 
rozsunie.tym, przedstawiono na rys. 1. 
Jest zbudowane z dostepnych w 
handlu lat z drewna iglastego o 
wymiarach 50X35 mm i 50><15mm 
oraz sklejki o grubosci 8 mm (pod- 
loga) i 3 mm (poszycie). Szerokosc 
nadwozia wynosi 1520 mm, a dlu- 
gosc 3000 mm. Na rysunkach przy 
niektorych wymiarach podano w 
nawiasach liczby odnosza.ee sie. do 
przyczepy dluzszej o 250 mm. Daje 
to mozliwosc wyboru rozwia.zania. 

Nadwozie przyczepy sklada sie. z 
czterech niezaleznych zespolow: 

• podstawowego korpusu o wy- 
sokosci 1250 mm wraz z drzwiami 
umieszczonymi z tylu, 

• podnoszonego dachu z boczny- 
mi sciankami umocowanymi na za- 
wiasach tasmowych typu meblowe- 
go; w stanie zlozonym scianki bocz- 
ne sa, chowane w obramowaniu da- 
chu, 

• okna ze szklem okiennym 3 mm, 

• okna-wywietrznika z siatka 
przecivv owadom oraz z okiennica. 

Okna sa. wyjmowane — w czasie 



jazdy umieszcza sie. je wewna.trz 
przyczepy na przeznaczonych do te- 
go celu listwach. W stanie zlozonym 
dach jest nalozony na obramowanie 
korpusu z listew 4.1, kt6re zapobie- 
gaja. przenikaniu kurzu i deszczu 
podczas jazdy. Dach powinien bye 
przymocowany do korpusu tak, aby 
w czasie jazdy nie odl^czyl sie. od 
przyczepy, co mogloby spowodowac 
grozne skutki. 

Korpus nadwozia nalezy wykonac 
w nastepujqcej kolejnosci: 

1) czesci od 1.1 do 1.12 zgodnie z 
rys. 2. (UWAGA: wszystkie wymia- 
ry sa, podane przy czesci 1.1, przy 
pozostalych tylko niezbedne, roznia.- 
ce sie. od jej wymiarow), 

2) cze.se 5.3, 

3) dwie ramy boczne zlozone z 
czesci 1.1 do 1.8 oraz 5.3; pola.cze- 
nia nalezy smarowae klejem ka- 
zeinowym do miekkiego drewna, 

4) tylna rama zlozona z czesci 
1.J0 i 1.11, >- 

5) szkielet zlozony z dwoch ram 
bocznych, listew poprzecznych 1.9 
(3 szt. dla krotszej wersji, 4 szt. dla 
dluzszej) oraz tylnej ramy (pol^cze- 
nie tylnej ramy z bocznymi trzeba 
wzmocnic srubami M8 z nakre.tka- 
mi), 

6) podloga zlozona z czesci 5.1 i 
5.2 oraz pasa 5.4 o szerokosci ok. 
150 mm (pas nalezy mocno polaczyc 



z podloga klejem i gwozdziami za- 
giQtymi po przebiciu), 

7) zmontowany szkielet nalezy od- 
wrocic, dolaczyc czqsc 1.12 i przy- 
kleic podloge oraz dodatkowo przy- 
mocowac ja. srubami M8 lub M6 z 
nakretkami, w odleglosci co 250— 
300 mm, 

8) w tej pozyeji nalezy wykonac 
obudowe z czesci 5.5 do 5.9 (sklej- 
ka lisciasta 8 mm) oraz listew 4.2 
do 4.5 i 3.1, Iqczac je klejem i wkre- 
tami, 

9) nie zmieniaj^c pozyeji nalezy 
pomalowac podloge. i wneju farba 
do antykorozyjnego zabezpieczenia 
podwozi samochodowych ,.Bitex'', 

10) podwozie nalezy przykrecic 
wprost do podlogi i do cze.sci 1.12 
srubami M8 z nakre.tkami, a potem 
odwrocic szkielet do wlasciwej po- 
zyeji, 

11) do korpusu nalezy przybic ob- 
ramowanie z listew 4.1, prowadnice 
(nie pokazane na rys. 3) sluzqee do 
ustalania pozyeji dachu w stanie 
rozlozonym oraz listwy-prowadnice. 
na ktorych beda. spoczywaly okna 
w czasie jazdy (trzeba je,umocowac 
do czesci 5.3 tak, aby nie zsune.lv 
siQ w czasie ja2dy pod gore), 

12) teraz nalezy opracowac i wy- 
konac wyposazenie wnetrza przy- 
czepy, ktore powinno bye dostoso- 
wane do indywidualnych potrzeb. 

W przyczepie proponujemy u- 
miescic: tapczan dla trzech osob, 
ktory moze bye wykonany jako jed- 
nolity i wowczas nalezy przymoco- 
wac go zawiasem tasmowym do 
przedniej czesci nadwozia lub jako 
dzielony na 2 lub 3 czesci i wow- 
czas nalezy przymocowac je do ram 
bocznych (czesc srodkowa moze bye 
wykorzystywana jako stolik). Z pra- 
wej strony znajdujq siq drzwi, pol- 
ka do przygotowywania posilkow i 
miejsce do podrecznego przechowy- 
wania artykulow spozywezych 
(glownv magazyn jest pod tapcza- 
nem). Z lewej strony drzwi moze 
bye szafka na ubranie albo odchy- 
lany stolik-tapczanik. 

Obicie nadwozia sklejk^ wykonu- 
je sie. dopiero po wyposazeniu wne- 
trza korpusu. 

Budowe. dachu nalezy rozpocza.c 
od obramowania zlozonego z czesci 
2.1, do kt6rego trzeba przykleic i 
przykrecic wkretami odpornymi na 
korozje arkusz sklejki lisciastej o 
grubosci 3 mm. 
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Ryi. 1. Nadwoiie 
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Przyczepa garazowana przez caiy 
rok na otwartej przestrzeni powin- 
na miec dach ze sklejki wodoodpor- 
nej lub zwyklej, malowanej co dwa 
lata. 

Scianki boczne nalezy wykonac z 
cze.sci 2.2, 2.3 i 2.9. Do ramy scian- 
ki bocznej trzeba przykleic i przy- 
bic gwozdzikami (odpornymi na ko- 
rozjej sklejke. 3 mm oznaczona. na 
rys. 1 symbolem 6.1 (wymiary 
1485X580 mm).Sklejka 6.1 powinna 
wystawac u dolu 10 mm poza ob- 
rys ramy, w celu zapobiezenia za- 
ciekom. Kompletna. scianke. boczna. 
nalezy przymocowa£ do obramowa- 
nia dachu zawiasem tasmowym 
(rys. 1). Do obramowania dachu na- 
lezy przykr^cic zasuwki (4 szt.) u- 
trzymuja.ce scianki boczne w pozy- 
cji zlozonej przy podnoszeniu dachu, 
aby mogla to robic jedna osoba. 

Ok no z szyba. i okno-wywietrznik 
nalezy wykonac z czQsci 2.2 i 2.4, 
okiennice z 2.5 i 2.6. Szyba powin- 
na bye umocowana listewkami i 
ewentualnie listwa ozdobna., ktora. 
moze bye klin uzywany do umoco- 
wywania okien w samochodzie Fiat 
125p. W przyczepie jest zastosowa- 
ne zwykle szklo okienne o grubosci 
3 mm, Nie jest to sprzeczne z prze- 
pisami o budowie pojazdow dopusz- 
czonych do ruchu drogowego, gdyz 
w czasie jazdy znajduje sie. ono 
wewngtrz przyczepy. 

Mozna tez zrobie dwa male bocz- 
ne okna ('co nie jest trudne, a 
zwi^ksza koszt budowy o ok. 500 zl), 
ale musza. bye one ze szkla harto- 
wanego. Do ramy okiennicy nale- 
zy przykleic sklejke. 6.2 o wymia- 
rach 1485X560. mm. Rame okiennicy 
przymocowuje sie. do ramy okna- 
-wywietrznika zawiasem tasmowym 
w spos6b umozliwiajqcy otwieranie 
jej na zewna.trz i do gory. Zaruwno 
do okna-wywietrznika. jak i do ok- 
na nalezy przykleic od strony wew- 
ne.trznej cz^sci 6.3 o wymiarach 
1450X60 mm ze sklejki 3 mm lub 
laminatu, ktore zapobiegaja. zacie- 
kom deszczu. Te. sama. funkeje. spel- 
nia cze.se 6.4 o wymiarach 1485X60 
mm, przyklejona do okna od stro- 
ny zewn^trznej. Okno-wywietrznik 
nalezy wyposazyc w dwie zasuwki 
oraz w zespoly stosowane do zabez- 
pieczenia okien domowych przed 
otwarciem. Umozliwi to zamknie.cie 
okiennicy od wewnqtrz oraz pozwoli 
na regulowanie przewietrzania przy- 
czepy. 

Do scianek bocznych oraz do 
okien przymocowuje sie zla.cza ty- 
pu meblowego, wiqza,ce w calosc 
czesci dachu. Drzwi wykonuje sie 
z czesci 2.7 i 2.8, przewiduja.c od- 
powiednie wkladki do umocowania 
zamka typu yale oraz tablicy reje- 
stracyjnej. 

Do ramy drzwi obustronnie przy- 




Elementy podstawowego korpusu nadwozia 

1.1+1.12 i 53 



@szt.2 



pozostate 



© © 

szf.2 szt.: 



pozostate 
wymiary- 
jok poz.tl 



L 305 l 

1260 ;j l 610 19351 _ 



szt. A szt2 



f™** \ m 350 J [■ 1100 112251 J 



jok m poz y i.1 



© SZt. 2 




wymiory- jak poz.11 



Elementy dachu, drzwi i okien 




@ szt. 1 



Podtoga i elementy mocowania 
btotnrkow 




@szt.2| 




Rys. 3. Elementy konstrukcyjne nadwozia 

kleja sie. sklejke 3 mm (wewn^trzna 
o wymiarach 1160X545 mm, zew- 
ne.trzna 1180X560 mm). Nad drzwia- 
mi powinien bye okap (sklejka wy- 
stajaea na szerokosc 20 mm) chro- 
nia.cy przed zaciekami. Rowniez do 
gotowego szkieletu nadwozia przy- 
kleja sie i przybija gwozdzikami 
craz wkre.tami sklejke. poszycia o 
grubosci o do 4 mm z drewna lis- 
ciastego: zwykla., jesli przyczepa be- 
dzie przechowywana w garazu, lub 
wodoodporna., Nalezy ja. starannie 
przymocowac, gdyz stanowi frag- 
ment samonosnej konstrukeji nad- 



wozia i jest poddawana duzym na- 
prqzeniom. Gwozdzie i wkre.ty po- 
winny bye z materialu odpornegn 
na korozje.. * 

Malowanie nadwozia rozpoczyna 
sie. od szpachlowania odpowiednia. 
szpachlowkq, w zaleznosci od ro- 
dzaju uzytego lakieru (chemoutwar- 
dzalnego lub nitro). Przed malowa- 
niem farba. podkladowa. i lakierem 
nalezy calosc oszlifowac na mokro 
papierem sciernym wodoodpornym i 

Ci^g dalszy na str 20 
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BOAZERIA 



Istnieje kilka sposobow wykonania boazerii, jednak wspolnym ele- 
mentem konstrukcjt sq profilowane deski. Koszt zakupu gotowych 
desek jest znaczny, a ich jakosc nie zawsze zadowatajqca. Zdarzajq 
sie. pejcniecia, wypadajqce s$ki i wtrqcenia zywiczne, a najwiejcszej 
wady, jakq jest tendencja do paczenia nie mozemy stwierdzic przy 
zakupie. Najlepszym rozwiqzaniem, chociaz rowniez kosztownym, 
by to by samodzielne sezonowanie zakupionego drewna, a nast^pnie 
przestruganie u stolarza wedtug zalozonych wy mi a row i ksztattu. 



KONSTRUKCJA 



■ i.i ,.: /.cditawioncgo rutw ..«.•... 
...a jL-^t nicwielki koszt materialow 
< 1 m tej boazerii bedzie kilkakrotnie 
Uiriszy niz tradycyjnej) i mozliwosc 
wykonania jej przy uzyciu podsta- 
wowych narze.dzi re.cznych do ob- 
robki drewna. Nie ma r6wniez po~ 
laczeh na wpust lub obce pi6ro, 
charakterystycznych dla innych ty- 
pow boazerii. 

Przy wykladaniu scian rvosnych z 
zelbetu trzeba dysponowac wier- 
tarka elektryczna. z nasadka. udaro- 
wa. i wierttami z ostrzami wegliko- 
wymi. Do wykonania otwor6w pod 
koJki rozpr^zne w innych scianach 
wystarczy wybijak do muru. 

Boazeria przedstawiona na rys. 1 
jest zrobiona ze sklejki z drzew lis- 
ciastych o rdznej grubosci. Wyso- 
kosc boazerii zalezy od wielkosci 
arkuszy. Sklejka o grubosci powy- 





Rys. 1. Sciana wytoiona boazcriq 
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zej 10 mm, dostarczana zazwyczaj 
do sklepow sieci detalicznej, ma wy- 
miary 1540X1540 mm, cierisza nato- 
miast jest w wi^kszych arkuszach. 
Mniejsae arkusze mozna Iqczye na 
jednakowym poziomie, zaslaniajqc 
zla.cze listwa. ozdobnq. 

G16wnym elementem boazerii (rys. 
2), jest plyta nosna I ze sklejki o 
grubosci 5 mm, do ktorej przyk re- 
cone sa. listwy gl6wne 2 t rowniez 
ze sklejki, lecz o wiejcszej grubosci: 
16 — 22 mm. Listwy oslonowe dolne 
3 i g6rne 4 i 5 tworza. wykonczenie 
boazerii, kryja.c jednoczesnie wkre- 
ty mocuja.ce j$ do scian. Listwy te 
moga. bye z litego drewna o rysun- 



ku slojow zblizonym do faktury in- 
nych element6w, zwi^kszy to jednak 
koszt materialow. Dlatego proponu- 
jemy wykonac je z grubej sklejki. 

Przy zakupie sklejki nalezy pa- 
mietac, ze wybor materialu zalezy 
od wielu czynnikow. Drewno i ma- 
terialy drewnopochodne o wyraz- 
nych duzych slojach i sekach sto- 
su je siQ do wnqtrz w ludowym sty- 
lu. Do pomieszczen o malej kubatu- 
rze, bez naturalnego oswietlenia, na- 
daje sie tylko jasne drewno o pros- 
tych, dyskretnych slojach, bez wy- 
raznych sekow. Dlatego tez zaku- 
pione arkusze grubszej sklejki, 
przeznaczone do wylozenia przed- 



©1 

Rys. 5. Dolne wykoncienie boaier 



Przekrbj A-A (bez tra) 




^ ' mi i ■ 




■■III ■■■ 111 


Przekroj B-B "® 










O 




Rys. 3. Pnekioje poiiome konslrukeji 





Q. © © © 




Naroznik 

Rys. 6. Naroimk bez wzmocnienia 




Naroznik 
CO C?y wzmocniony 
Rys. 7. Naioxmk wzmocniony 
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pokoju, powinny miec faikture. o 
drobnych wzorach, w miare. powta- 
rzalnych. Pozwoli to po ich pocie.- 
ciu otrzymac szereg listew glow- 
nych o zblizonych rysunkach (po- 
dobnie jak ma to miejsce na plasz- 
czyznach fornirowanych). Rozny od- 
cieh zakupionych materialow moze 
zepsuc ogolny wygl^d boazerii, je- 
zeli ma pozostac jasna, niebarwio- 
na. Ciensza sklejka przeznaczona na 
plyte. nosna moze bye gorszej ja- 
kosci. Jej widoczne cze.sci be.da. za- 
barwione i cofnie.te wzgl^dem czola 
boazerii, co ukryje ewentualne 
drobne skazy. 

Przed zakupem nalezy obliczy<5 
ilos£ potrzebnych materialow. W 
tym celu dokladnie mierzy sie. ob- 
wod pomieszczenia, wymiary framug 
i drzwi, uwzgledniaj^c przewidywa- 
na. wysokosc boazerii. Powierzchnia 
sklejki . przeznaczonej na plyte. 
nosna. musi bye rowna powierzehni 
wykladanych scian. Powinna bye w 
mozliwie jak najdluzszych arku- 
szach, tak aby Iqczenie bylo ostatecz- 
noscia.. Potrzebna. ilos£ sklejki o 
wie.kszych grubosciach (na listwy 
glowne i oslonowe) oblicza sie., u- 



wzgle.dniaja.c ubytek materialu przy 
eie.ciu i odste.py pomi^dzy poszcze- 
golnymi listwami glownymi. Sklej- 
ke. przycina sie. do wymaganych 
wymiarow pilka. do drewna o drob- 
nym uzejbieniu. Ostrzo pily nalezy 
prowadzic pod duzym ka.tem w sto- 
sunku do przecinanego materdalu. 
Jezeli ktos nie dysponuje pila. o 
drobnym uzetoieniu, powinien po- 
wlec klejem stolarskim przecinana. 
strong plyty na linii cieoia lub ,na- 
kleic pasek papieru uzywany do 
laczenia arkuszy forniru. 

Obrobke. wi6rowa. materialow 
ogranicza sie. do cie.cia i szlifowa- 
nia. Czola plyty nosnej i listew 
glownych sa. zazwyczaj dobrej }a- 
kosci, tak ze obr6bka polega jedy- 
nie na przeszlifowaniu papierem 
seiernym o nr 150-240. Boki plyt 
nosnych, tylne ieh powierzehnie, jak 
tez tylne, gorne i dolne powierzeh- 
nie listew glownych pozostawia sie 
nieobrobione. Po ustaleniu wymia- 
r6w listew oslonowych i kLock6w u- 
stalajqcych przycina sie. je ze sklej- 
ki o grubosci podanej w spisie czqs- 
ci. Naste.pnie, po oszlifowaniu, wszy- 
stkie elementy pasuje sie. do plyty 



nosnej i odrysowuje ich polozenie, 
miejsca styku i pozniejszych trwa- 
lych polqczeh. 

Przed szlifowaniem wykariczajq- 
cym boczne powierzehnie listew 
glownych nalezy przeszlifowad 
wste.pnie papierem seiernym nr 
80-120 ze wzgle^lu na nierownosci 
po przejsciu ostrza pily. 

WYKONCZENIE 
POWIERZCHNI 
ELEMENTOW 



Wykohczenie boazerii powinno ja. 
zabezpieczac przed wplywem wilgo- 
ci, a jednoczesnie podkreslac indy- 
widualny charakter uzytego drew- 
na. 

Powierzehnie czolowe plyty nos- 
nej, ktore be.da. widoczne miedzy 
listwami glownymi, nalezy zabar- 
wic na ciemniejszy kolor, przez co 
wyeksponuje sie. jasne listwy glow- 



Spis czesci 



Nr 
czeici 


Nazwa 


Material 


Wymiory 


nm 


Uwagi 


1 


Ptyta nosna 


skiejka lisciasta 


AX1500X5 


zalezna od dtugosci 










obwodu 




2 


Listwy glowne 


sklejka lisciasta 


1500X80X16 


9 szt, m 


sklejka o tadnym rysunku 
stojow 

ew. listwa z litego drewna 


3 


Listwa oslonowa dolna 


sklejka lisciasta 


BX80X10 


zalezna od dlugosci 












4 


Listwa ostonowa g6rna 


sklejka lisciasta 


BX60X10 


zalezna od dtugosci 


ew. listwa z litego drewna 






obwodu 




5 


Listwa go ma 


sklejka lisciasta 


BX20X16 


zalezna od dtugosci 


ew. listwa z litego drewna 






obwodu 




6 


Listwa ozdobna 


drewno 


tzw. cwiercwalek 
03OXB 


zaleina od dtugosci 
obwodu 


rys. stojow zbliiony do ryi. 
listwy ostonowej 


7 


Klocek ustalajqcy 


sklejka lisciasta 


80X30X16; 


8 szt m 


ew. drewno 


8 


Kotek rozprezny z wkretem 




08 


wg uznania 


z Ibem soczewkowym 


9 


Wkret do drewna 


mosiqdz 


4X30 


wg uznonia 


10 


Wkret do drewna 


stal 


3X15 


6 szt/1 listwe gl. 


z Ibem plaskim 


11 


Gwozdz 


motiqdz 


1.5X25 


wg uznania 








Wykoriczenie futryn i drzwi 






12 


Pfyta ostonowa drzwi 


sklejka lisciasta 


grubosc 5 




wymiory wg rodzaju drzwi 


13 


Listwa oslonowa futryny 


sklejka lisciasta 


grubosc 20 




wymiary wg rodzaju drzwi 


14 


Listwa oslonowa futryny 


sklejka lisciasta 


grubosc 20 




wymiary wg rodzoju drzwi 


15 


Listwa oslonowa futryny 


sklejka lisciasta 


grubosc 20 




wymiary wg rodzoju drzwi 


16 


Listwa oslonowa futryny 


sklejka lisciasta 


grubosc 20 




wymiary wg rodzaju drzwi 


17 


Kotek drewniany 


drewno 


010X40 


wg uznania 


drewno twarde 


18 


Gw6zdi 


mosiqdz 


2.5X50 


wg uznania 
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ne. Ciemniejsze zabarwienie uzy- 
skuje sie, pokrywajae powierzchnie. 
bejca. wodnq, posluguja.c sie, przy 
tym ga.bka. W przeciwienstwie do 
pedzla ga.bka (lub tampon) umozli- 
wi bardziej dokladne rozprowadze- 
nie barwnika. Bejce. nalezy nanosic 
dose obficie w obu kierurikach po- 
wierzehni, weierajqe ja. rownomier- 
nie w podloze. Ewentualny nad- 
miar nalezy zebrac wycisni^ta. gab- 
ka. i elementy odlozyc do calkowi- 
tego wysehniecia. Jezeli kolor jest 
zbyt malo intensywny, zabieg bar- 
wienia trzeba powtorzyC. 

Wszystkie cze.sci skladowe boa- 
zerii zabezpiecza sie. przed wplywa- 
mi atmosferycznymi, jednoczesnie 
zwie.kszaja.c przyczepnosc ich po- 
wierzehni przed ostatecznym wy- 
kohezeniem. Polega to na powierzeh- 
niowym nasyceniu drewna pokostem 
lub lakierem nitrocelulozowym, bez- 
barwnym. Lakier, np. „Meblolak", 
nanosi sie_ szerokim pedzlem lub 
tamponem rownomiernie pp po- 
wierzehni. Do elementow o duzei 
powierzehni, jak plyta nosna, na- 
lezv uzyc tamponu wykonanego z 
gazv lub innych dobrze chlonnych 
materiatow, od ktorych trudno od- 
rywaja. sie. pojedyncze wlokna. Do 
waskich powierzehni lepiej jest u- 
zyc pedzla o odpowiedniej szero- 
kosti. 



Gruntowanie lakierem przeprowa- 
dza sie, dwukrotnie. Do pierwszego 
lakierowania uzywa sie, rozcienczo- 
nego lakieru. Po dokladnym wy- 
schnieeiu powierzehnie nalezy prze- 
szlifowac drobnoziarnistym papie- 
rem sciernym o nr powyzej 220. 
Druga, warstwe. lakieru (nie roz- 
cienczonego) nanosi sie, po zmyciu 
produktow szlifowania tamponem 
zwilzonym woda lub specjalnym 
rozcienczalnikiem. 

Ostatecznie wykaricza sie. boazerie 
po zamocowaniu calej konstrukeji. 
Pokrywajae powierzchnie. matowym, 
syntetycznym lakierem uretanowym 
..Auratosil", nalezy pamie.ta6, ze 
ladna. i odporn^ mechanicznie po- 
wtoke, lakieru mozna otrzymac tyl- 
ko pod warunkiem scislego prze- 
strzegania odpowiedniej lepkosci i 
czasu schnieeia. 



MOCOWANIE 



W przypadku scian z zelbetu lub 
cegly. tlo mocowania konstrukeji 




najwygodniej jest uzyc rozpreznych 
kolkow z wkretami mocuja.cymi. 
Gdy seiany sa. wykonane z innych 
materialdw, o mniejszej wytrzyma- 
losci, nalezy zastosowac kolki drew- 
niane zamocowane w otw orach. Do 
nich przykreca sie. boazerie. wkre.- 
tami lub przybija gwozdziami. Za- 
sada przy wyznaczaniu miejsc pod 
elementy mocujaee jest jak naj- 
mniejsza liczba widocznych z zew- 



Dokonczenie na str. 15 




Fachowo i terminowo swiadczq roznego typu uslugi spol- 
dzielnie procy. W wyborze o^powiedniego rak adu uslugo- 
wego pomogq Ci OSRODKl INFORMACJI UStUGOWEJ. 
Oto ich adresy i telefony: 

21- 500 Biato Podlasko, ul. 1 Maja 10 
15-427 Bialystok, ul. Lipowa 4, tel. 336-82 
43-300 Bielsko-Biala, ul. 1 Maja 10, tel. 286-77 

85-011 Bydgoszcz, ul. Sniadeekich 40, tel. 228-287, 228-229 

22- 100 Chelm, ul. Lenina 21, tel. 36-28 

06-400 Ciechanow, ul. Warszawska 23, tel. 22-89 

82-300 Elbfqg, ul. 1 Maja 6, tel. 47-63 

80-894 Gdansk, ul. Gorncarska 33, tel. 318-568, 314-418 

Filie: Gdaruk-Zabianka, ul. Pomorska 14, tel. 539-750 ; Gdy ma, 

ul. Swietojanska 34, tel. 216-318; Oliwa-Zaspa. ul. Pi © ow 17d, 

tel. 479-022; Wejherowo, ul. Sobieskiego 225 227, tel 21-99; 

Tcxew, ul. Dqbrowskiego 20, tel. 24-67; Sopot, ul. Tatrxanska IB, 

tel. 513-214 . ^ 

66-400 Gorzow Wlkp., ul. Sikorskiego 115, tel. 63-21 
59-900 Jelenia Gora, ul. 1 Maja 57, tel. 225-92 «... 

Filie: Zgonelec, ul. Dzieriynskiego 62, tel. 66-94; Boleslaw.ec, 

ul. Asnyka 9 
62-100 Kalisz, ul. Gornoilqska 4, tel. 722-00 

Filie: Krotoszyn. ul. Rynek 1; Ostrow, ul. Glogowska 2; 

Ke.pno, ul. Rynek 6; Jarocin, ul. Moniuszki 14 (Dom Uslug), 

tel. 26-49 

40-084 Katowice, ul. Liebknechta 6, tel. 599-539, 599-030 

Filie: Bytom, PI. Wolnoici 84. tel. 812-856; Gliwice, ul. Ja- 
giellonska 4, tel. 316-825; Sosnowiec, ul. Dekerta 7, tel. 668-379 

25-303 Kielce, PI. Partyzantow 17, tel. 457-41 



62-510 Konin, ul. Kolejowa 2, tel. 256-56 

Filla: Turek, ul. Kaliska 37, tel. 42-85 

75- 027 Kosialin, ul. Poltawska 6, tel. 250-51 

Filia: Bialogard, ul. Bieruta 24, tel. 26-88 
31-010 KrakAw, ul. Florianska 20, tel. 271-30, 228-9a 

Filia: Nowa Huta, Osiedle Zgody 7, tel. 447-31 

38- 400 Krosno, ul. Franciszkanska 13, tel. 238-47 

Filia: Jasto, ul. K. Wielkiego 15, tel. 40-95 
64-100 Lesino, ul. Armii Czerwonej 38, tel. 77-77 

Filia: Gostyn, ul. Nowe Wrota 4, tel. 203-73 
59-220 Legnica, ul. Zlotoryjska 2 24, tel. 222-74 

Filia: Glogow, PI. Tysiqdecia 3 

20-109 Lublin, ul. Krolewska 2, tel. 230-01, 230-02 

Filia: Puluwy, ul. Rew. Pazdziertukowej 3, tel. 25-53 
90-004 Lodz, ul. Ptotrkowska 104a» tel. 351-45, 398-10 

Filia: Zgierz, ul. Rewolucji 1905 r. 15. tel. 24-58, 24-59 
33-100 Nowy Sqcz, ul. P. Skargi 1, tel. 222-87 . 

Filie! Limanowa, ul. Orkana 9; Nowy Targ, PI. PokO|u 11 
45-057 Opole, ul. Ozimska 17, tel. 301-69 

64- 920 Pila. ul. 2eromskiego 19 , 

97-300 Piotrkow Tryb., ul. Narutowicza 18, tel. 77-04 
09-400 Plock, ul. Tumska 12. tel. 254-44 

61-807 Poznan, ul. Czerwonej Armii 52,56, tel. 566-66, 699-161 
28-600 Radom, ul. Zeromskiego 16, tel. 267-85 
35-025 Rzeszdw, ul. Jagiellonska 12, tel, 356-59 
08-110 Siedlce, ul. Kilinskiego 14, tel. 49-50 
96-100 Skierniewice, ul. Reymonta 16, tel. 33-69 
Filia: Lowicz, ul. Bieruta 25 

76- 200 Slupsk, ul. Starzynskiego 1i, tel. 27-28, 30-17 

Filia: Lejiork, ul. Targowa 
70-473 Szczecin, ul. Wiejska 10, tel. 428-14, 473-15 

39- 400 Tarnobrzeg, ul. Wyspiaiiskiego 9, tel. 221-03 
33-100 Tarnow, ul. Krakowska 28, tel. 51-39 

87-100 Torun. ul. Krolowej jadwigi 6, tel. 289-44 

Filia: Grudziqdz, ul. Sienkiewicza 8, tel. 268-19 
58-300 Walbrzyeh, ul. Sienkiewicza 1, tel. 232-20 

Filie: Klodzko, ul. Lukasinskiego 11 j Nowa Ruda, Os. Piastow 
- pawilon; Bystrzyca Ktodzka, ul. Okrzei 35, tel. 603; Zqb- 
kowice SI., PI. 15 Grudnia 1; Zie.bice, PI. 15 Grudnia 60, 
tel. 498; Dzierioniow, ul. Krasickiego 38 
00-545 Warszawa, ul. Marszalkowska 58, tel. 288-248 
87-808 Wloclawek, ul. Bojownikow Proletariat 22, tel. 249-52 
50-107 Wroclaw, ul. Przejseie Garnearskie 2, tel. 444-004, 441-485 
22-400 Zamosc, ul. Pereco 4, tel. 27-49 

65- 034 Zielona Gora, ul. Zeromskiego 6, tel. 53-00 

Filia: Nowa Sol, ul. Dzieriynskiego 1, tel. 29-63 

WCT 1307 K 79 
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ELEKTRONICZNY 

ZASILACZ 

KOLEJKI 




Rys. 2. Radiator dla tranzystora 2N3055: a) roimieszcxenie otworow 
i miejsca zgi$cia, b) wyglqd radiotora 



Hobbistom-elektronikom proponujemy wykona- 
nie nowoczesnego zasilacza kolejki elektrycznej. 
W porownaniu z powszechnie stosowanymi, pros- 
tymi zasilaczami ten uklad elektroniczny zapew- 
nia nieporownywalnie lepsze efekty. Kolejka 
z zasilaczem z pewnosciq zainteresuje amatorow 
tego rodzaju zabawek. 



Kolejkq elektrycznq lubiq bawic sit; nie tylko dzie- 
ci, ale i tatusiowie, zwlaszcza gdy uklad torow i u- 
rzadzen pomoeniczych jest rozbudowany. Przyjemnosc 
psuje prymity wna regulacja predkosci pociqgow, kto- 
ra jest ,,sztywna", tzn. napie.cie zasilaja.ce lokomotywe. 
zalezy bezposrednio od polozenia pokr^tla regulatora. 
Nie pozwala to na uzyskanie naturalnego (tj. o la- 
godnych zmianach predkosci) ruchu pociqgu. Nasz za- 
silacz kolejki jest pozbawiony tej wady. Wytwarza on 
napiecia zasilaja.ce, zmieniajace sie. automatycznie w 
spos6b plynny az do wartosci zaprogramowanej przez 



kierujqcego pociqgiem. Czyni to zabawe. bardziej in- 
teresujqcq, gdyz zmusza np. do nacisniecia przycisku 
„stop" odpowiednio wczesniej. jeszcze daleko przed 
stacjq, aby pociqg delikatnie hamujqc zatrzymal sie. 
we wlasciwym miejscu. 

Koszt tego zasilacza w porownaniu z gotowym, ku- 
pionym w Centralnej Skladnicy Harcerskiej (typ FZ1 
produkcji VEB Piko Modellbahn) w cenie 380 zl, nie 
jest wiejcszy. Najdrozszym elementem jest tranzystor 
typu 2N3055 (150 zl). Koszt pozostalych elementow 
(tranzystory, diody, przekaznik) — ok. 200 zl. 

Zasilacz sklada si«jf z trzech zespolow: prostownika, 
automatycznego regulatora napiQCia oraz przelqcznika 
kierunku jazdy, oznaczonych na schemacie ideowym 
{rys. 1) liniami przerywanymi. 

' W sklad zespolu prostownika wchodzi transforma- 
tor sieciowy oraz prostownik diodowy (w ukladzie 
mostkowym) z filtrem wygladzajqcym napie.cie. „Ser- 
cem" tego zespolu jest trans formator sieciowy. Trzeba 
go nawinqc samemu, wykorzystujqc rdzen np. z dla- 
wika zasilacza odbiornika telewizyjnego lub podobny 
o przekroju srodkowej kolumny rdzenia ok. 4 cm-. 
Uzwojenia: pierwotne- — 2300 zwojow nawinfstych 
drutem nawojowym o srednicy 0,12 — 0,16 mm, wtor- 
ne — 140 zwojow drutu nawojowego o srednicy 0,7— 




Rys. t. Schema! idcowy zasilacza 



* * ★ 
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Podziaika 1:1 



b) 



o 



5 3,14 4 

# # # TT T ? BC211 
(a 1 




D 5 D 6 

O BYP 401-50 



7 8 13 10 



o 



61 



pD 7 -B YP401-5 

^(D C 3 E (i)® bc, ° 8 

BC108^ F/25V &F/25V O 



• 9 

9A 

D10 
BYP401-50 

B 



C) 




obwodem dru- 
strony polqcieri, 
b) od strony elementow, c) wy- 
prowadzonia tranzystorow 



Rys. 3. Plytka 
kowqnym : a) od 



BC108 
BC211 



0,8 mm. W prostowniku mostkowym zastosowano dio- 
dy typu BYP401-50 (D1-D4). Elementem wygladzaja- 
cym napiecie jest kondensator elektrolityczny o po- 
jemnosci 1000 ,uF i napi^ciu pracy 25 V, Dodatkowy- 
mi elementami w tym zespole sa. bezpieczniki: w ob- 



wodzie uzwojenia pierwotnego — bezpiecznik topiko- 
wy 0,16 A, w obwodzie uzwojenia wtornego — 0,6 A. 

Najwazniejszym zespolem zasilacza jest automa- 
tyczny regulator napiejcia. Jest on zbudowany w ukla- 
dzie wtornika emiterowego, jak wi^kszosc tranzysto- 
rowych zasilaczy regulowanych. Elementem reguluja.- 
cym jest tranzystor mocy 2N3055 (T 3 ) wraz z tranzy- 
storami sterujacymi BC211 (T 2 ) i BC107B (T,). Napitj- 
cie reguluj^ce, nastawiane potencjometrem P, wywo- 
luje (przez elementy „op6zniaja,ce" Ri-D s lub R 2 -D t 
oraz C 2 ) powolne zmiany napiecia wyjsciowego. Przez 
dobor wartosci rezystancji Ri mozna uzyskac prak- 
tycznie dowolny czas narastania napiecia wyjsciowe- 
go (rozruchu pociagu). Od wartosci rezystancji R s na- 
tomiast zalezy czas opadania napiecia (hamowania 
pociagu). Zaleznos6 ta jest wprost proporcjonalna do 
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wartosci rezystaneji, tzji. zwiekszenie ich wartosci po- 
woduje wydluzenie czasow (i odwrotnie). Gdy konden- 
sator C 2 ma pojemnos6 470 /<F, wartosc rezystaneji 
Ri(Rz) nie powinna jednak przekracza6 47 kSJ. Prze- 
lacznik Si dolacza (rozruch) lub odlacza (hamowanie) 
napiecie sterujace uklade'm automatyeznej regulacji. 

Trzeeim zespolem zasilacza jest przel^cznik kierun- 
ku jazdy. Jest on tak zaprojektowany, ze uniemozli- 
wia dokonanie zmiany kierunku podczas ruchu po- 
cia.gu. Przelacznik sklada sie z przerzutnika dwusta- 
nowego z tranzystorami T 5 i T« (BC108), uktadu ste- 
rowania oraz z przekaznika typu MT6 (o napieciu 
pracy 12 V). W obwody kolektor6w obu tranzystor6w 
przerzutnika sa. wla.czone diody elektroluminescencyj- 
ne (tzw. swieca.ce), sygnalizuja.ce aktualny kierunek 
jazdy. Z diod tych (gdy sa. trudnosci z ich kupie- 
niem) mozna zrezygnowac, gdyz do orientacji wystar- 
cza obserwacja polozenia przela,cznika Sj. 

Innym sposobem sygnalizacji kierunku jazdy jest 
zastosowanie np. zardwek telefonicznych (24 V/50 mA). 
Zar6wektyeh nie mozna jednak wla.czyc w taki sam 
spos6b co diody, lecz przez przekaznik. W tym celu 
przekaznik typu MT6 nalezy zasta.pic przekaznikiem 
typu MT12, tj. o wiekszej liczbie stykow, i wykorzy- 
stac wolne styki do sterowania zarowkami. Uklad po- 
laczen dla tej wersji pokazano na schemacie (rys. 1) 
liniami kropkowanymi. 

Tranzystor T< wraz z t rezystorami Rj i R< i prze- 
la.cznikirm S 2 stanowia. uklad sterowania przerzutm- 
kiem. Napiecie sterujace na kolektorze tranzystora T< 
pojawia sie. tylko w6wc?as, gdy na wyjsciu zasilacza 




napiecie jest bliskie 0. Mozliwa jest wtedy zmiana 
stanu przerzutnika, a w konsekweneji zmiana biegu- 
nowoSci napiecia na wyjsciu zasilacza, tj. zmiana kie- 
runku jazdy. 

Zasilacz zostal zmontowany na plytce z obwodem 
drukowanym. Poza plytka. sa. umieszczone nastepujq- 
ce elementy: potencjometr P, przekaznik Prz, prze- 
laczniki <S 1 i S 2 , diody elektroluminescencyjne Dg i D a 
(lub zar6wki Zj i Z 2 ) oraz transformator sieciowy z 
bezpiecznikami. Widok plytki od strony sciezek oraz 
od strony elementow jest przedstawiony na rys. 3. Za- 
stosowanie plytki z obwodem drukowrnym nie jest 
oczywiscie obowiqzkowe, gdyz zasilacz moze bye • 
zmontowany r6wniez w sposob konwencjonalny. Roz- 
mieszczenie element6w nie ma wplywu na jakoSc 
dzialania urzadzenia. 

Mniej zaawansowani elektronicy-amatorzy nie po- 
winni montowac od razu calego zasilacza. Warto jest 
przyja£ nastepuja,ca. kolejnosc prac: 

• wykonac transformator sieciowy (wedlug opisu) 
i zmierzyc napiecie na uzwojeniu wt6rnym (~ 12 V). 
Sprawdzid, czy po dluzszym czasie pracy bez obcia.ze- 
nia transformator nie nagrzewa sie. nadmiernie, 

• zmontowae uklad prostownika z filtrem i wyko- 
nac pomiary naipiecia. Na kondensatorze C] powinno 
wystepowaC napiecie ok. 18 V, 

• zmontowae zespol automatycznego regulatora na- 
piecia i sprawdzic prawidlowosc jego dzialania, 

• zmontowae zespol przel^cznika kierunku jazdy, 
uruchomid i sprawdzi6 dzialanie calego zasilacza. 

W dobrze zmontowanym i prawidlowo dzialajacym 
zasilaczu wyst^puja. charakterystyczne wielkosci*: 

• wartosc napiecia wyjsciowego moze by6 ustawio- 
na (potencjometrem P) dowolnie w zakresie od do 
ok. 12—13 V (pra.du stalego), 

• czas narastania napiecia wyjsciowego wynosi ok. 
20 s, 

• czas opadania napiecia wyjsciowego wynosi ok. 
14 s, 

• opadanie napiecia wyjsciowego od wartosci mak- 
symalnej (ustalonej polozeniem suwaka potencjometru 
P) do moze bye spowodowane przez odlaczenie prze- 
Iqcznika S, lub przez ustawienie su,waka potencjo- 
metru P w skrajne polozenie (w kt6rym jest on 
zwarty do „masy"). 

Konstrukcja mechaniczna zasilacza jest calkowicie 
dowolna. Nalezy jednak pamietad, aby na plycie 
wiexzebniej znalazlo sie miejsce dla nastepuj^cych ele- 
mentow regulacyjnych i kontrolnych: potencjometru 
P przelacznikow Si i S 2 , diod elektrolummescencyj- 
nych D S i D» (lub zardwek 2j i Z 2 >, zacisk6w wyjscio- 
wych oraz gniazd bezpiecznikowych. Ze wzgledu na 
to, ze kolejka. moga. bawic sie male dzieci, cala 
konstrukcja powinna bezwzglednie uniemozliwiac do- 
step <io elementow bed^cych pod napieciem sieci 
(transformator sieciowy!). 

Jesli z r6znych wzgled6w zdobycie tranzystora typu 
2N3055 sprawialoby klopoty, mozna go zasta.pic tran- 
zystorem innego typu. Powinien to bye j e dnak tran- 
zystor duzej mocy (powyzej 30-40 W), gdyz wyste.- 
pujace stosunkowo czesto zwarcia szyn (wykolejanie 
sie pocia.g6w) moga. powodowac uszkodzenia zasilacza 
(przede wszystkim wlasnie tranzystora duze] mocy). 
Przy zastosowaniu tranzystora innego typu nalezy 
zwroci6 uwage na ewentualne r6znice w wyprowadze- 
niach poszczeg61nych elektrod i ksztalcie obudowy, co 
trzeba uwzgledni6 przy montazu. 

Mamy nadzieje, ze wykonanie tego stosunkowo pro- 
stego urzqdzenia nie bedzie zbyt trudne. 
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Tranzystory 
Ti, T t , Ts, T» 
T a 
Tt 

Diody 
Dt — Dj, U19 
D„ D, 



Rezystory 
Ri 
Rt 

R 3r R, 
Rs 

R«, Rf 

Potencjometr 
P 



Kondensatory 

C, 

C s , C t , Cs 



spis czssci 



- BC108B 

- BC211 

- 2N3055 



- BYP401-50 (lub podobne) 

- CQYP31 (lub zar6wki wg 
opisu) 



■ 27 kfl/0,5 W 

■ 18 kfl/0,5 W 

- 4,7 ktf/0,5 W 

■ 1,2 kfi/0,5 W 

■ 22 kfl/0,5 W 



— 2,2 kfl/0,25 lub 0,5 W 



■ 1000 jiF/25 V 

- 470 nF/25 V 
2,2 HF/25 V (lub 
napi^ctu pracy) 



Przekaznik 
Prz 



Bezpiecznlki 
Bi 

Transformator sieciowy 
Przelgcznikl 

Gniazdo bezpiecznikowe 
Zaciski laboratoryjne 
Przewody montazowe 
Blacha aiuminiowa 



- MT6 lub MT12 (wg opisu) z 
cewka. dla napie.cla 12 V 



- 0.16 A 

- 0,6 A 

- wedtug opisu w tekscie (lub 
fabryczny 220 V/12 V) 

- 2 szt. 

- 2 SZt. 

- 2 Szt. 

- 90X50X1,5 -5- 2,5 na radiator 
(rys. 2) dla tranzystora 
2N3055 



*) Kto nie dysponuje odpowiednim przyrzadem pomiarowym 
moze do badania (pomiarow) zasilacza zastosowac np. dwie 
szeregowo polaczone zarOwki 6,3 V/0,3 A (do badania napiQc 
rzedu 12 V). W celu zbadania napie.cia na wyjsciu prosto- 
wnika (kondensator C) nalezy zastosowad trzv takie szere- 
gowo pola.czone zar6wki. 



MICHAt PRZYBYSZEWSKI 



B0AZERIA 



Dokonczenie ze sir. 11 



na.trz wkre.tow lub gwozdzi. Jezeli 
jest to z r6znych wzgledow niemoz- 
liwe, to trzeba wtedy podkreslic 
celowosc takiego rozwigzania, sto- 
sujac np. szereg wkretow z ozdob- 
nymi Ibami z metali kolorowych, 
rowno oddalonych od siebie. 

Sposob przykre.cenia boazerii do 
sciany ipdkazano na rys. 4. Wkre.t 
mocuja.cy jest wpuszczony w listwe 
gl6wna. i za pomoea. kolka rozpre.z- 
nego 8 dociska konstrukcje. do scia- 
ny. Liczbe kolkow rozpre.znych na- 
lezy ustalic, biorac pod uwage. 
ksztalt i nierownosci sciany, a tak- 
ze wysokosc boazerii. 

Listwy glowne 2 sa. przykrecone 
wkretami 10 do plyty nosnej 1 od 
jej tylnej strony. Do przykrecenia 
kazdej listwy glownej (rys. 3) na- 
lezy uzyc co najmniej 6 wkretow 
rozmieszczonych parami na trzech 
wysokosciach: pod gorna. i dolna. li- 
stwy oslonowa. oraz w czesci srod- 
kowej. Odstepy miedzy listwami 
gldwnymi wyznaczaja. klocki ustala- 
jace 7. Zakrywaja. one jednoczesnie 
przestrzeri miedzy listwami, zapo- 
biegaja.c dostawaniu sie tarn zanie- 
czyszczen. Aby wzmocnic konstruk- 
cje. mozna poszczegolne elementy 
skleid ze soba., lecz tylko klejami 
nitrocelulozowymi. 

Po przykre.ceniu do seian plyty 
nosnej z listwami glownymi i kloc- 
kami ustalaja.cymi, mocuje sie list- 



wy oslonowe i ozdobne 3, 4, 5, i 6 
(rys. 4 i 5) wkretami 9. 

Narozniki lis tew glownych o gru- 
bosci 16 — 22 mm mozna zostawi6 
bez wzmocnienia (rys. 6). Przy u- 
zyciu cienszej sklejki narozniki na- 
lezy wzmocnic ka.towymi listwami z 
twardego drewna (iesion, dab), wy- 
konczonymi ta'k, ja'k pozostale czes- 
ci. 

WYKONCZENIE 
FUTRYN I DRZWI 

Wazna. sprawa. jest dostosowanie 
drzwi i futryn do ogolnej tonacji 
boazerii. Fladrowanie i malowanie 
nie wchodza. w rachube ze wzgl^du 
na trudnosci. w technologii bqdz 
niezadowalajqcy efekt koncowy. 
Pozostawienie futryn i drzwi, po- 
malowanych zazwyczaj biala. farba. 
olejna., powinno bye rowniez osta- 
tecznoscia.. Warto wi$c ; sprobowac 
wylozyc" je materialami drewnopo- 
dobnymi lub drewnem (rys. 8). 
Plaszczyzny drzwi wyklada sie ar- 
kuszami cienkiej sklejki z imitacja. 
la.czen desek. Imitacja polega na 
tym, ze na dopasowanych arkuszach 
sklejki wykonuje sie wzdluzne na- 
cie.cia o glebakosci 1,5 mm, z za- 



okra.glonymi krawedziami, Nacie.cia 
(rys. 10) wykonuje sie. pilka. do me- 
tali obsadzona. w specjalnym u- 
chwycie. Listwa prowadz^ca uchwyt 
zapewnia rownoleglosc nacie6. Po- 
strzepione kraw^dzie zalamuje sie 
gqbka. scierna. i wykancza plasz- 
czyzny w sposob przedstawiony u- 
przednio. Po wyschnieciu przykre.- 
ca sie je drobnymi wkretami zme- 
tali kolorowych i przybija listwy 
mocuja.ee szyby. 

Po obiciu drzwi nalezy przysta.pic 
do wykonczenia futryn. Gdy sa. one 
wykonane z polakierowanego na 
bialo drewna, mozna sie pokusic o 
zeskrobanie warstwy lakieru. Jeze- 
li powierzehnia pod lakierem be- 
dzie bez uszkodzeri i o ladnej fak- 
turze sloj6w, nalezy ja. dokladnie 
wyszlifowac i wykonczyc, jak po- 
zostale elementy. W wiekszosci 
mieszkan sa. jednak futryny meta- 
lowe. Mozna dopasowac je do boa- 
zerii wykladaja.c listwami, np. ze 
sklejki (rys. 8). Listwy oslonowe 
mocuje sie do futryn wkretami, kto- 
re sa. wkrecone w kolki drewniane 
wpuszczone przez rame. futryny w 
mur. Listwy — czolowa i boczna, sa, 
pola.czone katowo miedzy soba. i 
przytwierdzone szescioma wkretami. 

W przedstawionej konstrukeji 
czesci ze sklejki (oprocz plyty nos- 
nej) mozna zasta.pic wykonanymi z 
litego drewna. Zwie.ksza to jednak 
znacznie koszt, zwlaszcza przy za- 
stosowaniu szlachetniejszych gatun- 
kow drewna, jak buk lub dab. 
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Pustaczarka rgczna 
typ PR - 0,76 




Fot, Igor Sniecihski 

Producent: Zaktad Produkcji Narz^dzi i Urzqdzen 
Technicznych 

60-959 Poznari, ul. Sw. Wawrzynca 28 




Pustaczarka r^czna typ PR— 0,76 *) jest urza.dzeniem 
do produkcji prefabrykat6w budowlanych (o malych 
wymiarach) z r6znego rodzaju kruszyw pochodzenia 
miejsoowego lub odpadow przemyslowych. Umozliwia 
wytwarzanie zamkni^tych elementow zasypowych do 
scian wewn«strznyeh, elementow pustakowo-plytko- 
wych, r6wniez innych prefabrykat6w, jak pustaki 
to no we elementy systemow drenazowych itp. Proto- 
typ pustaczarki opracowal Zespol Racjonalizatorski 
Zakladu Produkcji Narzedzi i Urzqdzen Technicznych 
Zjednoczonych Zespolow Gospodarczych w Poznaniu 
pod kierownictwem inz. Aleksandra Lendziona. 

Urzadzenie to ma prosta. konstrukcje., moga, je ob- 
slugiwac ludzie bez specjalnego przygotowania facho- 
wego. Najwazniejsze zalety pustaczarki to: 

• znaczne zwie&szenie wydajnosoi pracy, 

• wyeliminowanie uci^zliwego transportu reeznego 
zaladowanych betonem form na miejsce dojrzewania, 

• uzyskiwanie lepszej jakosci, zwlaszcza wytrzyma- 
losci, produkowanych prefabrykatdw, 

• wieksza dokladnosc ksztaltow formowanych ele- 
mentow. 

Wydajnosc pracy jest r6zna — od ok. 720 do ok. 
2880 pustak6w w cia.gu 8 roboczogodzin. Zalezy od ro- 
dzaju produkowanych prefabrykatdw, ciqglosci do- 
staw wymaganych ilosci mieszanki betonowej, indy- 
vvidualnej sprawnosci pracownik6w oraz organizacji 
pracy. Optymalnie urza.dzenie obsluguje 5 — 6 robot- 
nikow: operator pustaczarki, jeden lub dwdch opera- 
tor6w w6zk6w do transportu betonu, trzy osoby do 
obslugi betoniarki. Przy przecie.tnej wydajnosci pracy 
mozna wyprodukowac w ciqgu tygodnia dwa komple- 
ty prefabrykat6w sciennych dla typowego domu jed- 
norodzinnego. 



BUDOWA 



Pustaczarka reczna sklada siq z nastepujacych ze- 
spolow (rys. la): 

— ruchoma, przelotowa forma zbiorcza 2 z prowad- 
nicami 3, 

— zesp61 stempli-ubijakow 1 przymocowanych na 
stale do plyty 4, 

— korpus obudowy 5 wyposazony w kosz zasypowy 
7 oraz dwa uklady kol jezdnych, w tym jeden z po- 
mocniczym ukladem wznoszenia, 

— krzywkowy mechanizm wznoszenia wraz z dzwig- 
nia, 6, 

— zespdl wibracyjny 2. 

W formie zbiorczej elementy sa. for mo wane w wy- 
niku dzialania sily nacisku i wibrac ji. Wymiary pre- 



fabrykat6w musza. miescic" sie. w wewne.trznym gaba- 
rycie formy: szerokos6 — 730 mm, dlugosc — 1150 mm, 
wysakosC — 300 mm. 

G16wnym zadaniem ubijak6w jest dociskanie ma- 
sy betonowej znajduja.cej sie. w formie zbiorczej. 
Krzywkowy mechanizm wznoszenia umozliwia piono- 
we przernieszczanie sie. wzgle/iem siebie korpusu obu- 
dowy i formy w kolejnych cyklach pracy pustaczar- 
ki. Zesp6i wibracyjny sklada sie. z wibratora przy- 
czepnego (daja.cego drgania o malej amplitudzie oraz 
wysokiej cze_stotliwosci) oraz z napedzaja.cego go za 
posrednictwem przekladni pasowej silnika elektrycz- 
nego. 

Pustaczarka jest przystosowana do zasilania pra.dem 
tr6jfazowym, przewodem zasilaja.cym czterozylowym 
z odpowiednio uziemnionym przewodem zerowym. 



Rys. 1. Cykl produkcyjny pustaciarki : 

A) masiyna jest ustawiona no miejscu produkcji, forma ibiorcia 2 
jest zawieszona pod pfytq 4 - diwignio w pozycjl I 

B) opuszczenie formy - diwignio przechodzi z potoienia I w pelo- 
ienie II 

C) podnoszenie korpusu maszyny (razem z plytq 4 I stemplami 1) 
- dzwignia zostaje przesunieta w poloienie III 

D) (adowanie kosza zosypowego z wdzka transportowego; beton 
spadajqcy z przechylonego w6zka jest wyrownywony jpecjalnym na- 
aedzlem rozgamiajqcym 

E) opuszczanie maszyny i stem pi i do oporu na beton wypefniojqcy 
formy - dzwignia jest przesuwana w poloienie IV; stemple opierajq 
sie, na beton ie swojq masq oraz masq korpusu obudowy, ktdry powoli 
osiada na pfycie betonowej wskutek dxialania wfqczonego wowezas 
wibratora 

F) podnoszenie formy - diwignio zostaje przesunieta w poloienie V; 
gotowy prefabrykat 9 jest jui uformowany i stoi na pfycie betonowej; 
maszynq moina priesunqc na nowe miejsce i powtorzyc cykl produk- 
cyjny 



EKSPLOATACJA 



Przed przystqpieniem do pracy nalezy dokonac 
przeglaclu wnetrza formy, zespolu ubijak6w oraz zla,- 
czy instalacji elektrycznej i kabla zasilaj^cego. Wne.- 
trze formy trzeba dokladnie wysmarowac prepara- 
tem zapobiegajacym przyklejaniu sie. kruszywa do 
scian formy oraz zwie.kszaja.cym poslizg (np. Separ- 
bet). Naste.pne czynnosci to: nasmarowanie wewnqtrz- 
nych prowadnic formy oraz sprawdzenie nacicigu pas- 
ka klinowego zespolu wibracyjnego. 

Na pemy cykl produkcyjny pustaczarki skladajq sie 
trzy cykle pomocnicze (napelnienie formy betonem, 
formowanie element6w i przygotowanie maszyny do 
naste.pnego cyklu produkcyjnego), kt6re zostaly sche- 
matycznie pokazane na rysunku. 

Produikcja pustak6w musi odbywac" sie, na gladkiej 
betonowej piycie o powierzchni 500 — 2000 m« i gru- 
bosci 12—15 cm. Po ostatnim cyklu produkcyjnym 
i odlqczeniu kabla zasilajacego cale urza.dzenie na- 
lezy umy6 wodq pod duzym cisnieniem, gl6wnie wew- 
ne.trzne cze.sci formy i ubijaki. Sucha. forme, smaruje 
sie. jeszcze raz Separbetem, a wibrator rozrzedzonym 
olejem silikonowym, po czym cale urza.dzenie przykry- 
wa sie lub odprowadza w miejsce zadaszone. 

W sklad wyposazenia pustaczarki wchodzi jeszcze 
w6zek manewrowy, ulatwiajqcy swobodne operowanie 
pustaczarka. na plycie produkcyjnej oraz wdzek do 
transportu betonu (o pojemnosci 0,5 m s , co wystarcza 
do trzech pelnych cykli produkcyjnych). 

Pustaczarka reczna typ PR — 0,76 jest przeznaczona 
przede wszystkim dla niewielkich przedsie.biorstw bu- 



dowlano-remontowych, k61ek rolniczych, PGR-6witp., 
bqdz osdb budujgcych domki jednorodzinne i wyko- 
rzystujacych zespolowo urzqdzenie tego rodzaju. 

Zaklad Produkcji Narz^dzi i Urzadzen Technicz- 
nych w Poznaniu jest aktualnie przygotowany do wy- 
twarzania trzech typ6w form i stempli umozliwiaja,- 
cych produkcje.: 

• pustak6w systemu pustakowo-piytkowego AL lub 
systemu pustakowego AL, 

• pustak6w stropowych. 

W przyszlosci przewidu je sie. produkcje. osprz^tu do 
wytwarzania innych rodzaj6w prefabrykatow. 



Dane techniczne pustaczarki recznej typ PB-0,76 

— dlugosd ok. 1680 mm 

— szerokosc ok. 1300 mm 

— wysokose maszyny stojacej na plycie ok. 1000 mm 

— wysokosd maszyny uniesionej nad plyta. ok. 1630 mm 

— m asa ok. 550 kg 

— cykl roboczy (netto) 60—180 s 

— sila wymuszajaca zespolu wibracyjnego 1,47—1,96 KN 

(150—200 kG) 

— CzestOtliWOSC 6000—7000 Hz 

— moc wibratora U kW/380 V 

— masa zespolu wibracyjnego 7—10 kg 



•) 0,76 oznacza maksymalne pole powierzchni ograniczonej 
zewnetrznym obrysem formy wymiennej w m*. 

PRZEMYStAW SOLECKI 
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DZWONEK - KUKUtKA DO DRZWI 



Milosnikom zabowek elektronicznych, ktore majq 
jednak praktyczne zastosowanie, proponujemy 
wykonanie prostego ukladu elektronicznego. 
Mozna go uzyc jako dzwonka do drzwi tub wy- 
korzystac do ciekawych eksperymentow z gene- 
racjq dzwie>6w. 






Podstawowy uklad pracy urz^dze- 
nia jest przedstawiony ria rys. I. 
Generator skiada sie, zaledwie z kil- 
ku elementow. Tranzystor Ti jest 
elementem czynnym. Obci^zenie je- 
go stanowi transformator glosniko- 
wy Tri z dola.czonym po stranie 
wtornej glosnikiem Gi. Druga po- 
lo wka pierwotnego uzwojenia trans- 
formatora sluzy do uzyskania do- 
datniego sprzezenia zwrotnego, b^- 



dacego warunkiem generacji cl/.wie.- 
ku. Uproszczony wykres powstajq- 
cego w ukladzie przebiegu elek- 
trycznego, zamienianego w giosniku 
na dzwiek, jest przedstawiony na 
rys. 2. Przebieg ten skiada sit; jak- 
by z „p^czk6w" drgah przedzieio- 
nych odste.pami. Rezystor R 3 i kon- 
densatory C, i C 3 maja wplyw na 
czQstotliwosc tych drgan. O odste.- 
pach mi^dzy kolejnymi ich grupa- 




C 

220^ 

Hit. I. Schemat id«e«ry uktadu podstawowege 



Owie roine wersje dzwonka: piemsia - la- 
silana napieciem 220 V z tronsformatora sie- 
ciowego do xasilaczy kalkulatorowycK, druga - 
przystosowana do zasilania z niskonapieciowej 
instalacji dzwonkowej (uklad i rys. 5c). Jest 
to jedynie ilustracja mozliwych rozwiqzari ukla- 
du, bowiem ostateczny ksiiaf t urzqdzenia be- 
diie zaleiai od rodzaju uzytych eiementow. 
Z tego tez powodu nie podajemy projektu 
plytki drukowanej. (fot. Jerzy W. Meder) 



mi decyduje wartosc rezystora R\ 
i kondensatora Q 

Przebiegi przedstawione na rys. 2 
wystepuja, w stanie ustalonym, 
czyli po dluzszej chwili od wlacze- 
nia napi^cia zasilania. Jesli genera- 
tor bedzie pracowal jako dzwonek 
do drzwi, istotne sa. takze efekty 
powstajace podczas wlqczania i wy- 
laczania napiecia zasilania. Efekty 
te polegaja. na szybkim narastaniu 
dzwie,ku po nacisnie,ciu przycisku 
dzwonkowego i powolnym jego opa- 
daniu, niekiedy pola.czonym ze zmia- 
na. barwy, po zwolnieniu przycisku. 
Na zjawiska te ma wplyw wartosc 
pojemnosci kondensatora C\, na kto- 
rym napi^cie szybko wzrasta po 
zamkniQciu wylaeznika, a powoli 
maleje po jego otwarciu. W tym 
przypadku zmienia sie. przebieg elek- 
tryczny (rys. 3). 




Rys. 3. Przebieg nopi«cia w gloiniku przy wlqcianiu i wytqczanit 
Ryi. 2. Przebieg napifcia w gleiniku napiecia zasilania 
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Uklad moze bye zasilany niemal 
dowolnym napieciem stalym w 
przedziale 5 — 20 V. Wartos6 tego 
napiecia bQdzie miala wplyw na ge- 
nerowany dzwi^k. Dlatego tez osta- 
teczne strojenie urzadzenia nalezy 
przeprowadzic przy ustalonym na- 
pi^ciu zasilania. 

MODYFIKACJE I 
D0B0R ELEMENTOW 



W ukladzie mozna uzye dowol- 
nych typow podzespolow elektro- 
nicznych. Jako element6w T r i T 2 
mozna uzy6 kazdego tranzystora 
n-p-n malej lub sredniej mocy. Po 
odwroceniu polaryzacji zrodla zasi- 
lania i zamianie na przeciwny kie- 
runek wlaezenia kondensator6w 
elektrolitycznych mozna w ukladzie 
zastosowac dowolny tranzystor 
p-n-p, nawet germanowy. Oczywis- 
cie dla roznych typ6w tranzystor6w 
nalezy za kazdym razem dobrac 
wartosci element6w R i C tak, aby 
uzyskac poza.dane brzmtenie. Moze 
zdarzy£ sie;, ze wartosci niektorych 
elementow, szczegdlnie pojemnosci 
Ci b$da. rdznily sie. nawet kilka- 
krotnie od podanych na schemacie. 

Jako Trj pracuje transformator 
glosnikowy od odbiornika Selga. Mo- 
ze to bye niemal dowolny transfor- 
mator glosmkowy z dzielonym u- 
zwojeniem pierwotnym — ograni- 
czeniem jest tu tylko wielkosc. Ta- 
kie transformatory byly i niekiedy 
jeszcze sa stosowane w przeciwsob- 
nych stopniach mocy malej cze.sto- 
tliwosci. Mozna wykorzystad takze 
transformator miedzystopniowy, np. 
z odbiornika Koliber-T48, przy czym 
nalezy dokonac" pewnych zmian w 
ukladzie (rys. 4). Niezbedne jest 
w6wczas dopasowanie opornosci 
wyjsciowej transformatora do opor- 
nosci glosnika przez zastosowanie 
dodatkowego stopnia tranzystorowe- 
go. Rezystor R$ sluzy do regulacji 
glosnosci, a uzywany jest tylko przy 
uruchamianiu ukladu. 

Generator moze bye" zasilany na- 
pieciem stalym, np. z baterii, lub 
napieciem zmiennym przy zastoso- 
waniu prostownika, w najprostszym 
przypadku jednopol6wkowego (rys. 
5). Do zasilania napieciem 220 V na- 
lezy zastosowac" transformator sie- 
ciowy. W instalacji dzwonkowej 
9 — 12 V napiecie zmienne mozna 
podlaczyc bezposrednio do prostow- 
nika, a w instalacji 24 — 48 V nalezy 
wl^czyc w szereg z dioda odpowied- 
nio dobrany rezystor o mocy rz^du 
5_10 w tak. aby napiecie stale za- 




M00,*F/2SV 



Rn 4. Modyfikocja obwodu wyjiciowago 




Rys. 5. Uklody taiilania 



silajaee uklad zawarte bylo w prze- 
dziale kilku— kilkunastu wolt6w. 

UKtAD 

Z DWOMA TRANZYSTORAMI 

Opisany uklad zostal uzyty do 
zbudowania dzwonka do drzwi 
wejsciowych. Jest on zasilany z in- 



stalacji dzwonkowej 220 V, bez ja- 
kichkolwiek jej przerobek. Do jego 
budowy wykorzystano cze>sci dzwon- 
ka fabrycznego; pods ta we. (wpusz- 
czana w scianej i odlew nosny z 
tworzywa sztucznego, do kt6rego byl 
przykre.cony mechanizm oryginalne- 
go dzwonka. 

Na odlewie tym, na dwoch pod- 
kladkach o grubosci 3 mm, lezy 
plytka drukowana o wymiarach 
75X75X1,5 mm. Do plytki sq przy- 
lutowane wszystkie elementy elek- 
troniczne oraz przyklejony (plaska. 
powierzehnia magnesu) glosnik. Ca- 
losc jest oslonie.ta pudelkiem wyko- 
nanym z pleksi o grubosci 2,5 mm. 
Wciska sie. je po umocowaniu 
wszystkich elementdw. W przedniej 
sciance pudelka wierci sie. szereg 
otwor6w, aby zapewnic prawidlo- 
wa prace. glosnika. 



SPIS CZ^SCI 

T» — tranzystor BC 107, 

— dioda prostownicza BYP 401, 

— transformator miedzystopniowy 
T48 — Kollber, 

— transformator sleciowy TS10/3, 

— kondensator elektrolityczny 
220 mF/25 V, m 

— kondensator followy 100 nF, 

— kondensator foliowy 330 nF, 

— kondensator elektrolityczny 
1000 nF/25 V 

rezystor nastawny 2,2 k.Q, 

— rezystor staly 100 kf3, 

— rezystor nastawny 100 kO, 

— rezystor staly 1—2 kO, 

— rezystor nastawny 100 kfl, 

— glosnik miniaturowy GD 40/0,2 



Uwaga. Zestaw elementow jest zolezny 
od pnyjQtej wersji ukladu. W spisie 
podano elementy do wykonania ukladu 
z dwoma tranzystorami, zasilanego 
220 V. 

TOMASZ BOGDAN 



2 iruby M3 




2 podMadki +3,5 



Ryi. 6. Kemtrukcjo diwonka i oslony 
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Rfi. 4. Zawiasttnit 



MALA PRZYCZEPA 
NA DALEKIE TRASV 



Ci^g dalszy ze sir. 7 




szklem piankowym. W przypadku 
uzycia lak*ieru chemoutwardzalnego 
Swozdzie i wkre.ty nalezy dodatko- 
wo pomalowac lakierem nitro, gdyz 
lakier chemoutwardzalny powoduje 
korozje, metali. Najlepsze efekty u- 
zyskuje sie. maluja.c natryskowo 
nadwozie. Wnqtrze mozna pomalo- 
wac lakierem bezbarwnym, jednak 
kolor bialy rozjasnia je przy sztucz- 
nym oswietleniu. 

Jezeli przyczepa bedzie uzywana 
vv chlodniejszych porach roku i w 
gorach, powinna bye odpowiednio 
ocieplona. Polega to na przykleje- 
niu do wewnetrznej strony poszycia 
nadwozia, dachu, scianek bocznych 
dachu i okiennicy warstwy izolacyj- 
nej o grubosoi kilku milimetrow, 
pokrytej odpowiednim materialem 
dekoracyjnym, np. tapeta. drewno- 
podobna.. Zapobiegnie to powstawa- 
niu rosy na wewnetrznych scian- 
kaeh poszycia przy temperaturach 
otoczenia nizszych od 10°C. Kon- 
struktorzy, ktorzy chcieliby wyko- 
nac inne nadwozie moga. wykorzy- 
stac tylko opis budowy podwozia i 
instalacji elektrycznej. Podwozie o 
konstrukeji ramowej moze bye za- 
stosowane w dowolnej malej przy- 
czepie (nawet transportowej). Kad- 
lub mozna wykona6 z laminat6w 
zbrojonych wl6knem szklanym, jak 
w przyczepach N126 produkowa- 
nych przez zakiady w Niewiadowie 
(ewentualnie korzystaja.c z wyslu 
zonych „kopyt" z Niewiadowa *). 



PODWOZIE 



Podstawowymi czQsciami podwo- 
zia sa. gotowe podzespoly samocho- 
du Fiat 126p: kola, 2 resory wzdluz- 
ne, 2 amortyzatory hydrauliczne i 
gumowe oraz gumowo-stalowe tu- 
lejki resorow. Mozna je kupic w 
sklepach motoryzacyjnych. Samo- 
ch6d i przyczepa powinny miec ta- 
kie same kola, gdyz wowczas nie 
trzeba wozic dwoch kol zapasowych. 

Niektore czesci wykonuje sie. sa- 
modzielne. Sa. to: rama z dwoch rur 
o srednicy 51 lub 48 mm (rury in- 
stalacyjne o grubosci scianki 3 mm, 
ka.townik6w 30X30X3, os ze stali 
St4, St5 lub 35 i rury bez szwu, pla- 
sty: umocowania resor6w i podnoz- 
ki powinny bye ze stali weglowej. 
Na rys. 2, 4 i 5 przedstawiono pod- 
stawowe wymiary umozliwiaja.ee 
wykonanie tych zespoldw przez rze- 
mieslnika lub we wlasnym zakresie. 
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ZROB SAM 2/80 



21 



Na rys. 4 nie podano sposobu wy- 
konania puszki zabezpieczajacej 
przed wyciekiem smaru na zew- 
natrz piasty oraz piers cienia u- 
szczelniajacego, gdyz mozna je ku- 
pic bez trudno§ci (w zaleznosci od 
wielkosci pierscienia uszczelniaja.ce- 
go nalezy «wykonac odpowiedni pier- 
scien posredni, kt6ry trzeba albo 
wcisna6 w piastQ, albo obsadzi6 na 
osd). 

Przyczepa nie ma hamulc6w. Nie 
jest to wada, biorac pod uwage. jej 
lekkos6. Zgodnie z przepisami o bu- 
dowie pojazdow dopuszczonych do 
ruchu drogowego, przyczepy o ma- 
sie do 700 kg sa. dopuszczone do 
ruchu bez hamulc6w, jak np. przy- 
czepa N126. 



OSPRZ^T 



Samochdd, ktory ma holowac 
przyczepy, jak i przyczepa musza. 
miec odpowiednie zaczepy. Sa, one 
produkowane przez przemysl i na 
ogol mozna je kupic w sklepach 
motoryzacyjnych w cenie ok. 1500 zl 
za komplet. Zaczep samochodu ma 
7-stykowe zlacze elektryczne (wtyk) 
z przewodami, kt6re nalezy pola.- 
czyc z odpowiednimi przewodami in- 
stalacji oswietlenia i sygnalizacji w 
samochodzie, zgodnie z rys. 6. 



Nie nalezy zapominac o dodatko- 
wym przewodzie oswietlenia Wne,- 
trza przyczepy. Przew6d ten trze- 
ba poprowadzic od gniazda zaczepu 
do zacisku stacyjki samochodu, na 
-ktorym wystepuje stale napi^cie 
pomimo wylaczenia Swiatel. Ko- 
nieczne jest staranne podlaczcnie 
przewod6w do instalacji elektrycz- 
nej w samochodzie. Czynnosci te na- 
lezy wykonad naste.pujaco: zdja6 izo- 
lacje, z przewodu samochodu na dlu- 
gosci ok. 20 mm, oczyscic kabel, 
zdja.c izolacje. z przewodu zaczepu, 
polaczyc oba przewody i mocno 
owinac, zw6j przy zwoju, oczyszczo- 
nym drutem miedzianym o srednicy 
ok. 0,5 mm (lub lutowad), a pola.- 




Ryt. 3. PodnAiak 
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czenie polakierowad bezbarwnvm la- 
kierem nitro, a potem izolowai tas- 
ma, samoprzylepna. Zapobiegnie to 
korozji zla.cza. 

Nalezy takie chronic przed koro- 
zja. zaciski wtyku samochodu i 
przyczepy przez lakierowanie ich 
bezbarwnym lakierem nitro. Styki 
obu zlaczy, w celu zabezpieczenia 
na zime,, smaruje sie. wazelina.. 

Instalacje elektryczna. przyczepy 
nalezy wykonad zgodnie z rys. 6. 
Uklad pol^czen jest identyczny jak 
w przyczepie N126. W opisanej 
przyczepie sa. zastosowane zespolo- 
ne tylne lampy od samochodu 
Warszawa. R6wnie dobre beda. 
lampy od innego typu samochodu 
osobowego lub eiezarowego krajo- 
wej produkcji. 

Oswietlenie numeru mozna zrobic 
z dwu malych lampek, lakierujqc 
cz$sc klosza tak, aby swiatlo pada- 
lo tylko na tablice rejestracyjna.. 
Wia.zke przewod6w nalezy umieicid 
w wqzu igelitowym i poprowadzic 
po podiodze wzdluz bocznej ramy 
nadwozia lub pod podloga, mocujac 
w kilku miejscach. Wiqzka przewo- 
d6w o dlugosci ok. 4 m powinna 
bye zakohczona z jednej strony ty- 
powym wtykiem przyczepy i z dru- 
giej — listwa. zaciskowa. (ulatwi to 
montaz i ewentualna. zmiane ukladu 
pola.czen). 



Oswietlenie wnetrza przyczepy 
zalezy od pomyslowosci wykonawcy. 
W zasadzie powinny to bye dwie 
lampki, jedna z zar6wka. o mocy 
20 W i druga „oszczedna" o mocy 
5 W (lub podw6jna 20/5 W). Stosun- 
kowo dobre oswietlenie przy malym 
poborze energii z akumulatora za- 
pewnia swietlbwka na prqd stary 
12 V, dostepna w handlu. 

Przyczepa musi byd wyposazona 
w dwa tr6jka.ty odblaskowe (czer- 
wone) umieszczone z tylu i dwa 
swiatelka odblaskowe (biale) zprzo- 
du. Dwa dodatkowe beczne lusterka 
wsteczne umozliwia, obserwacje, po- 
jazddw nadjezdzajacych z tylu. Po- 
mimo uzycia pewnego, a jednoczes- 
nie dajqeego latwo sie. rozpinad za- 
czepu kulowego, konieczne jest po- 
la.czenie lancuchem belki gldwnej 
zaczepu samochodu z rama. przycze- 
py. Zaczep kulowy przyczepy musi 
bye zamkniety na mala klddke. 

Dodatkowe wyposazenie przycze- 
py {nie u wzglednia jace typowego tu- 
rystycznego) to lam pa gazowa typu 
Predom, lampa < przenosna 220 V, 
kabel dwuzylowy (bialy) o dlugosci 
20 — 30 m zakonczony tak jak prze- 
dluiacz, grzejnik elektryczny — wen- 
tylator 220 V o mocy 500—600 W. 
Mozna zastosowac ogrzewanie gazo- 
we pod warunkiem, ze palnik w 
obudowie metalowej bedzie sie, 
znajdowal na zewnqtrz przyczepy. 



LEJEK-MIESZACZ 
PALIWA 

DO DWUSUWOW 



Posiadaczom pojazd6w napedza- 
nych silnikami dwusuwowymi pro- 
ponujemy zbudowanle lejka-miesza- 
cza, ktory wyeliminuje uciailiwe 
reczne mieszanie benzyny z olejem. 
W komorze - lejka wypelnionej g$- 
stym wypelniaczem wykonanym z 
plastykowej myjki, nastepuje do- 
ktadne wymieszanie obu sktadnl- 



1 Z loktodomi w Niewiadowle moina $kon 
toktowoc si* prz«x koto karowanlngu. W War- 
jzowi* Kola Karowanlngu mieici ii« przy 
Automobilklubla WaruawsUm. ul. Nowy Swlat 

35. 

LUDOMIR KOWALSKI 





k6w. Konstrukcja lejka zapewnia 
bardzo dobre wymieszanie nie tylko 
w lecie, lecz i w warunkach zimo- 
wych, gdy mamy do czynienla z ge- 
stym olejem. 

Odmierzona. ilosC oleju nalezy 
wlewac cienkim strumieniem do 
lejka przy jednoczesnym, mozliwie 
silnym strumteniu benzyny skiero- 
wanym na olej. Do mieszania moz- 
na przystosowac* lejek blaszany o 
podobnym ksztalcie i wymiarach 
lub tez tamemu wykonad go z 
ocy nkowanej blachy. Plastykow^ 
myjke zabezpiecza sie drutaml 
przed wypadnieciem (rysunek). 
Korice drutdw wypuazczone na ze- 
wnatrz nalezy przylutowac w ten 
spos6b, aby podczas wlewania plyn 
nie wyciekal. Jako wypelniacz moi- 
na zastosowac* myjke do mycia na- 
czyri. Nalezy rozciad ja. na poldwki, 
jedna. z nich (rozprostowana) unties - 
tic wewnatrz lejka i zabezpieczyc 
kratkami, Przed uzyciem trzeba ko- 
niecznie przeptukad lejek silnym 
strumieniem wody, ktora usunle 
drobne czastki powstale przy prze- 
cieciu myjki. 



mfr in±. J, 
opracowal 1 
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SKIBOBY 



Jazda na skibobie jest jedna. z 
najnowszych dyscyplin sportow zi- 
mowych, zyskuja.cych coraz wiejcsza. 
popularnoSd. Przyczyna. tak szybkie- 
go rozwoju sa. niewa.tpliwie zalety 
tego sportu. W por6wnaniu z nar- 
tami, jazda na skibobie jest bez- 
pieczniejsza (wie.cej punkt6w pod- 
parcia podczas jazdy) i latwiej ja. 
opanowac. 

Budowa skibob6w jest prosta. 
Mozna tu wykorzystac niektore czeji- 
ci starych rower6w i motorower6w. 
Miedzynarodowe przepisy ustalaja. 
tylko dwa niezmienne parametry 
pojazdu: dlugosc calkowita. maks. 
2300 mm (mierzona, od czubka 
przedniej narty do konca tylnej) i 
dlugosc bocznych nart zakladanych 
na nogi — maks. 500 mm (rys. 1 
i 2). 

Konstrukcje skibob6w przedsta- 
wione na rys. 1 i 2 rdznia. sie. znacz- 
nie. Pierwszy z nich {rys. 1) mozna 
wykonac z rurek stalowych o wy- 
miarach 30X1,5 mm, wygie.tych i 
polaczonych mi^dzy soba.. Szczeg61y 
konstrukcji na rysunku wyjasniajq 
spos6b mocowania poszczeg61nych 
czQsci pojazdu. Skibob sklada sie. z 
przedniego obrotowego widelca, do 
kt6rego jest ukosnie - przymocowana 
przednia narta, ramy z przytwier- 
dzona sztywno narta. tylna i wychy- 
laja.cego sis siodelka, zaopatrzonego 
w teleskopowy amortyzator. Obroto- 
we ulozenie przedniej narty osia.g- 
ni^to dzie.ki splaszczeniu dolnego 
konca przedniego widelca (szczeg61 
E), przysrubowaniu do przedniej 
narty kutego cokolu i sruby M8, 
tworza.cej wkladana zawleczke.. Czub 
przedniej narty jest zabezpieczony 



przed dowolnym przechylaniem sie. 
za pomoca. nacia.gnietej sprezyny lub 
gumowej tasmy, Szczeg61 B pjka- 
zuje element ograniczajacy wychy- 
lenie przednich widelek w stosunku 
do osi pojazdu o ± 45°. 

Konstrukcja nosna skiboba z rys. 
2 zostala wykonana z dw6ch wide- 
lek przednich od motoroweru „Wier- 
chowina", ktirego kola sa. zawieszo- 
ne na krotkich dzwigienkach (szcze- 
g61 F), ramy zwyklego roweru oraz 
amortyzatora spre.zynowo-hydrau- 
licznego od motocykla. Pojazd ten 
w porownaniu z poprzednim jest 
ciezszy, lecz za to sztywniejszy i 
bardziej odporny na zderzenia oraz 
wstrza.sy. Narty maja. pied punkt6w 
elastyeznego zawieszenia, co umozli- 
wia ich wahanie wzdluzne oraz nie- 
wielkie odehylenia na prawo i le- 
wo wskutek niesymetrycznego na- 
cisku na lewe badz prawe pidro v. i- 
delek. Elastyczne ciegna mocuja.ce 
przednia narte. mozna wykonao" z 
cze.sci ekspandora lub tez ciegien za- 
bezpieczaja.cych bagaz na bagazniku 
samochodu. 

WYK0NANIE 
NART 

Niezwykle waznq cze.scia. skibobu 
sa. narty. Wymagania dotycza.ce ich 
budowy, giqikosci, powleczenia po- 
wierzchni i poslizgu sa. takie same, 
jak dla zwyklych nart. Dlatego naj- 
lepiej wykorzystac do budowy sta- 
re narty slalomowe lub odpowied- 
nio przyciQte narty do skok6w. Nar- 
ty boczne mozna wyposazyd w wia.- 
zania narciarskie ba.dz tez w inne 



podobne mocowanie. Skibob przed- 
stawiony na rys. 2 ma narty zakori- 
czone stalowymi grzebieniami, ulat- 
wiajacymi hamowanie. 

Przednia narta pokonuje op6r po- 
wietrza. Musi byC wiec tak wygie.- 
ta, aby jej powierzchnia byla pod- 
niesiona w stosunku do plaszczyzny, 
po ktorej sie. slizga, o 5 — 10 mm. 
Od wlasciwego wygi^cia zalezy sta- 
bilnosc pojazdu i pokonywanie przez 
niego n ; cr6wnosci terenu. 

WSKAZOWKI 
OGOLNE 

Prace spawalnicze niezbedne do 
wykonania skiboba sa niewielkie, 
jednak powinien je wykonywaC 
dobry, wysoko kwalifikowany spec- 
jalista-spawacz, gdyz rurki rowero- 
we sa. bardzo wrazliwe na przepa- 
lenie. Po zespawaniu nalezy do- 
kladnie oczyscic rame ze zgorzeliny 
i spalonej farby, nastejpnie zas za- 
szpachlowac i pomalowac. 

Po probach zjazdowych (na sred- 
nio stromych pochylosciach) zaleca 
sie sprawdzenie wszystkich polqczen 
smbowych oraz ich dokladne wy- 
regulowanie. Wszystkie sruby mo- 
cuja.ce powinny bye zabezpieczone 
przed odkreceniem zawleczkami lub 
podkladkami sprezystymi. 

W czasie eksploatacji skiboby wy- 
magaja. minimalnych zabieg6w: re- 
gularnego sprawdzania powierzehni 
slizgowych nart i smarowania ich 
odpowiednimi smarami narciarski- 
mi, wygladzania zadziorow i spraw- 
dzania wszystkich polaczen przed 
kazdym wyruszeniem na trase. 

Opracowano na podstawie 
„Udelej-Urob si sam" 
i „ModeIist Konstruktor" 
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WARSZTAT 

MAJSTER- 

KOWICZA 



Narz^dzia podstawowe 



Przy urzadzaniu mieszka- 
nia wyste,puje wiele prac 
malo skomplikowanych, 
ktore jednak ze wzglqdu na 
brak .narzqdzi zleca sie. do 
wykonania „fachowcom". 
Tymczasem koszt uslugi 
znacznie przewyzsza war- 
tosc uzytych material6w 
i narzQdzi, a i jakosc wyko- 
nywanej pracy pozostawia 
wiele do zyczenia. R6wniez 
stale przeglqdy techniczne 
i konserwacje sprze.tu i u- 
rzadzeri domowych, podno- 
sza.ce ich trwaiosc i zywot- 
nosc, moga da6 uzytkowni- 
kom wymierne oszcze,dno- 
sci i duzo zadowolenia z 
wlasnej pracy. Wszystkich, 
kt6rzy chcieliby samodziel- 
nie wykonywac tego typu 
prace, jak rowniez poczqt- 
kujacych majsterkowiczow 
zachecamy do kompletowa- 
nia narzqdzi i przyrzadow 
wedlug przedstawionej ko- 
lejnosci. 

W sklad zestawu wcho- 
dza. tylko podstawowe na- 
rze.dzia rqczne, najcze,sciej o 
mozliwosci uniwersalnego 
zastosowania przy r6znych 
prostych czynnosciach. Przy 
doborze narzedzi i przyrzq- 
d6w wchodzacych w sklad 
kolejnych zestaw6w u- 
wzgledniono ich p6zniejsza. 
przydatnosc nawet w war- 
sztacie zaawansowanego 
majsterkowicza. Przedsta- 
wione narzedzia nie sa. dro- 
gie i trudne - do nabycia; 
ich koszt powinien zamor- 
tyzowad sie. w bardzo kr6t- 
kim czasie. 

Przede wszystkim nalezy 
kupowac" narzedzia rze- 
mieslnicze dobrej jakosci 
i o sredniej wielkosci. Ze 
wzgledu na to, ze ich 
trwaiosc sciSle zalezy od 
gatunku stali, z jakiej 
zostaly wykonane, radzimy 
kupowac je w uspolecz- 



nionej sieci handlowej, 
sprawdzajac dokladnie, czy 
nie maja. widocznych 
uszkodzen mechanicznych, 
Nieprzydatne sa. gotowe 
zestawy typu „Maty maj- 
sterkowicz", gdyz jakosc 
ich jest bardzo zla. 

Wkretaki sluza. do odkre- 
cania i przykrecania srub 
oraz wkre,t6w z Ibami o 
naciQCiach szczelinowych 
lub krzyzowych: a — duzy 
stalowy wkre.tak z r^koje- 
scia. wylozona drewnem. 
Szerokosc ostrza 8 — 10 mm. 
Przeznaczony jest do wkre,- 
t6w i srub o duzych sred- 
nicach, np. do rozkr^cania 
okien, montazu i napraw 
mebli. Ma duza. mase. i rq- 




kojesc o duzej srednicy, co 
ulatwia poslugiwanie sie, 
nim. Mozna go uzywa6 do 
lzejszych udexzen, jak r6w- 
niez i lekko stu'kae w rs- 
kojesc" przy odkre,caniu za- 
kleszczonych srub; b — 
sredni wkr^tak z podw6j- 
nym wymiennym os-trzem 
plasko-krzyzowym. Nacie- 
cie krzyzowe umozliwia od- 
krexanie srub i blaeho- 
wkre.t6w, czesto spotyka- 
nyeh w sprzqcie elek- 
trycznym powsze.eh.nego 
uzytku. Rowkowanie na re.- 
kojesci z tworzywa sztucz- 
nego uniemozliwia poslizg. 



Jest najbardziej przydat- 
nym wkre.takiem w zesta- 
wie; c — maly dlugi wkrq- 
tak z ostrzem o szerokosci 
ok. 3 mm, izolowanym na 
pewnej dlugosci. Sluzy do 
napraw drobnego sprzetu 
gospodarstwa domowego 
i precyzyjnych mechaniz- 
m6w, np. maszyn do szy- 
cia. Niezbqdny przy podlq- 
czaniu sprzetu oswietlenio- 
wego. Mozna nim odkre,ca6 
sruby wpuszczone w dlugie 
otwory o malej srednicy. 

Prawidlowo dobrany 
wkrQtak powinien mie6 o- 
strze o grubosci i szeroko- 
sci r6wnej podobnym wy- 
miarom naciqcia w Ibie 
wkrQtu. Przy zle dobranym 
wkr^taku istnieje mozli- 
wosd uszkodzenia nacie.cia 
na Ibie wkr^tu, co moze 
utrudnid lub nawet unie- 
mozliwic jego odkrceenie. 




MIotek slusarski powi- 
nien by6 dobrze osadzony 
na trzonku i mie6 masq 
co najmniej 400 — 500 g. 
Przy kupnie mlotka lub 
tez samego trzonka na- 
lezy zwr6cic uwage. na 
jego jakosc. Niedopusz- 
czalne sa. nawet naj- 
mniejsze skazy i s^ki w 
drewmie, gdyz oslabiaja 
wytrzymalos6 trzonka. Bez- 
pieczehstwo pracy zalezy 
r6wniez od osadzenia obu- 
cha 'Oa trzonku. Po dluz- 
szej przerwie w uzytko- 
waniu, przed przystqpie- 
niem do pracy, sprawdza 
sie. osadzenie klina rozpie- 
rajacego. W przypadku 
niewielkiego obluzowania 
nalezy klin wymienid lub 
osadzic mlotek na nowym 
trzonku. 

Noz szewski jest narze- 
dziem bardzo przydatnym 




Noz szewski 



w wielu pracach domo- 
wych. Mozna oczywiscie 
poslugiwac siq nozami ku- 
chennymi, lecz z uwagi na 
dobrq stal ostrza i jego 
ksztalt, radzimy nabyd 
szewski. nie jest on drogi. 
Ze wzgledu na wygode, 
nalezy uchwyt owina^ pas- 
kami cienkiej sk6ry lub 
zwyklym przylepcem. 

Przekluwacz sluzy do 
wykonywania otwor6w 




Przektuwacz 



przy pracach tapicerskich 
i kaletniczych oraz naklu6 
w cienkiej sklejce, tekturze 
i fornirze. Moze bye prze- 
znaczony do punktowania 
otwor6w pod wiercenie w 
mi^kkich materialach lub 
jako rysik do trasowania. 

Szpachla jest niezbedna 
przy drobnych pracach 
i naprawach murarskich 
i tynkarskich — do zapra- 
wiania otwor6w w scia- 
nach, zeskrobywania sta- 
rych powlok malarskich, 
rdzy i zanieczyszczen. Na- 
lezy kupid szpachle. sred- 
niej wielkosci, o wymiarze 
ostrza 40 — 60 mm. Dobra 
szpachla powinna miec 
cienkie i sprqzyste ostrze. 




Szpachla 



Jest wtedy trwalsza i wy- 
godniej siQ niq poslugiwac. 

Szczypce uniwersalne — 
najbardziej przydatne na- 
rzqdzie rqczne, konieczne 
w kazdym domu. Powierz- 
chnie szcz^k sa uksztalto- 
wane w r6zny spos6b. 
Powierzchnia a szczypiec 
sluzy do chwytania pla^ 
skich przedmiotdw o nie- 
wielkiej grubosci oraz do 
odkre.cania srub o malej 
srednicy, natomiast po- 




MERRELUURD 



Znany w kraju i za 
granicq producent 
polskich komputerow 
MERA- ELWRO 
oferuje doskonate 
kalkulatory, m.in. 



KALKULATOR ELWRO 440 „BOLEK" 
kalkulator kieszonkowy zasilany z baterii (1 szt. 6F 22, 9 V) 

• pojemnosc 8 cyfr, plynny przecinek dziesi^tny 

• mozliwosc zastosowania zewneUznego zasilania 220 IV/ 
/9 V, (zasilacz kalkulatorowy ZK-1 produkqi MERA- 
-ELWRO 

• wymiary 68X132X23 mm 

• masa 80 g (bez baterii) 

Umozliwia wykonywanie nast$pujqcych obliczen: 

• cztery podstawowe dzialania 

• obliczanie procentow 

i obliczanie pierwiastka kwadratowego y'x 
- drugiej poteji x 2 

• obliczanie odwrotnosci liczby "x 

• posiada wewneUznq pamiec. 

KALKULATOR ELWRO 442 LC 

kalkulator notesowy z wykorzystaniem wskaznika cieklokry- 
stalicznego w 

• pojemnosc 8 cyfr, komplet baterii (2 szt. SR 43 a 1,5 V) 
wystarczy na ok. 1200 godzin pracy. 

Umozliwia wykonywanie nast$pujqcych obliczen: 

• cztery podstawowe dzialania 

• obliczanie procentow 

• obliczanie pierwiastka kwadratowego j x 

• obliczanie mieszane 

• obliczanie z wykorzystaniem pamieci 

ELWRO 442 LC jest zlotym medalistq ostatnich krajowych 
Targow Poznanskich. 




Centrum 
Komputerowych 
Systemow Automatyki 
i Pomiardw 
MERA-ELWRO 

ul. Ostrowskiego 30, 
53-238 Wroclaw 
telefon 610-621, 
telex 0712423 erne pi 
0712424 erne pi 

WCT/1237/K/79 
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wierzchnia rowkowana 
b — do chwytania przed- 
miotow o przekroju kolo- 
wym, nakrqtek, £rub iip. 
Mozna rdwniez toczyc 




przedmioty z metali miqk- 
kich, obejmujqc je szczq- 
karai. Do ciqCia gwozdzi. 
drutu, cienkich prqtdw z 
miqkkiej stali i materia- 
16w o niskiej wytrzymalo- 
sci sluza. szczqki c, nato- 
miast szczqki d sa przezna- 
czone do ciqcia materialdw 
twardych, o srednicy do 2,5 
mm. Szczypce moga. miec 
rqczki pokryte materialem 
izolaeyjnym. Nie jest to 
jednak konieczne, gdyz nie 
powinno sie dotykac nimi 
domowych urzqdzeri pod 
napiqciem. W przypadku 
nadmiernego luzu miqdzy 
szczqkami nalezy miotkiem 
lekko splaszczyc sworzeri 
laczqcy e. 

C$gi uzywa sie. glownie 
do przecinania materialdw 
metalowych. Przy pracach 
domowych sluza. do wy- 
ciqgania gwozdzi i niektd- 
rych wkretdw. 




Pila platnica powinna 
wystarczyc do przecinania 
drewna, zardwno wzdluz, 
jak i w poprzek wldkien, 
miekkich tworzyw sztucz- 
nych i material6w drewno- 
pochodnych. Nalezy kupic 
pile, juz z rozwartymi i na- 




Pita-ptatnica 



ostrzonymi zqbami, sred- 
niej wielkosci (dlugosc os- 
trza ok. 500 mm) i podzial- 
ce ostrzy 2,5 — 3 mm. Za- 
miast platnicy mozna ku- 
pic w Czechoslowacji ma- 
Iq pile z trzema wymien- 
nymi ostrzami (platnica 
otwornica i grzbietnica i. 
przeznaczonq w zasadzk 
do drobnych prac domo- 
wych. 

Pila ramowa do metali 

sluzy do reeznego ciqcia 
metalowych czqsci. Jezeli 
uzytkownik tylko spora- 
dycznie wykonuje prace w 
metalu. to wystarczq same 

Pita do metali 
w' 




brzeszczoty (do przecinania 
drobnych czqsci), kt6rych 
jeden koniec nalezy zabez- 
pieczyd tasmq izolacyjna 
lub przylepcem. W przy- 
padku, gdy zamierza sic. 
k-ompletowac wiqkszy ze- 
staw narzedzi, jest ona ko- 
nieczna w zestawie. 

DIuto stolarskie mozna 
uzyc do prac niezgodnych 
z jego wlasciwym prze- 
znaczeniem, jak drobne 
wycinanie i scinanie sto- 
larki okiennej malowanej, 




ciqcie miQkkich materia- 
low oraz wykonywanie 
mniej dokladnych otwo- 
r6w. Przy tego typu pra- 
cach dluto bqdzie sie. szyb- 
ko tqpilo, trzeba je wiqc 
ostrzyc na oselce Sciernej 



madajqc mu ksztalt ostrza 
jak na rysunku). 

Klucz nas tawny jest nie- 
/.bqdny przy wszelkich pra- 
cach hydraulicznych, gdyz 
tylko nim mozna odkrqcic" 
armature, wodnq i kanali- 
zacyjnq. Przy odkrqcaniu 
czqsci chromowanych lub 




niklowanych szczqki nalezy 
zabezpieczyd mie.kkim ma- 
terialem, zapobiegnie to u- 
szkodzeniu powierzchni ar- 
matury. Do prac domowych 
odpowiedni jest klucz o 
rozstawie szczqk ok. 80 — 
—100 mm. 

Pilniki najlepsze sa t 
drewnianq rqkojesciq, gdyz 
w razie jej uszkodzenia 
mozna la two kupic i osa- 
dzic" nowq. W warsztacie 
domowym wystarczy kom- 



0) 




plet. skladajqcy sie, z trzech 
pilnik6w sredniej wielko- 
sci. Tarnik a jest przezna- 
czony do zgrubnej obrobki 
drewna, 'materialdw dre- 
wnopochodnych i tworzyw 
sztucznych. Pilnik zdzie- 
rak c, z naciqciem krzyzo- 
vvym, sluzy do obrdbki 
zgrubnej metalu i innych 
twardych materialow. Mo- 
zna gq. uzywad do obrobki 
twardych gatunk6w dre- 
wna. Po obrobce zgrubnej 
uzywa sie. pilnika b, row- 
niez z nacieeiem krzyzo- 
wynv 

Miarka zwijana jest wy- 
godniejsza w uzyciu i prze- 
chowywaniu od miarki 
skladanej. Najlepsza jest 
miarka o dlugosci pomia- 




rowej 2 m, z blokadq wy- 
suniqcia przymiaru kres- 
kowcgo. 

Pedzle w zaleznosci od 
wymiaru i ksztaltu wlosia 
<luzq do malowania roz- 
nych powierzchni. W ze- 
stawie narzedzi powinny 



a) 




bye co naj mniej trzy pq- 
dzle: plaski, okrqgly i de- 
koracyjny. Ten ostatni mo- 
ze sluzyc do drobnych u- 
zupelnien odprysk6w sta- 
rej farby, lakieru itp. 

Wybijaki otwordw sq ko- 
nieczne do wykonywania 
otworow w scianach. Wy- 
bijak a z ostrzem krzyzo- 
\ ym sluzy do otworow w 
-cianach betonowych. W 
czasie pracy po kazdym u- 
derzeniu miotkiem nalezy 




przekrqcic wybijak o nie- 
wielki kqt, co sprzyja le- 
pszemu wykruszaniu ma- 
terialu sciany. Po kilku- 
nastu uderzeniach nalezy 
wyjqc wybijak » i oczyicid 
otw6r z okruchdw betonu. 
Najbardziej przydatny jest 
wybijak o srednicy 8 mm. 
Wybijak b sluzy do wyko- 
nywania otwordw w scia- 
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nach z innych, mniej twar- 
dych material6w. Technika 
pracy jest podobna, z tym 
ze czesc kruszywa jest u- 
suwana wewnetranym o- 
tworem. Wybijaik powinien 
mie6 srednicQ 10—12 mm. 




Przepychacz jest potrze- 
bny do przepychania zatka- 
nych zlew6w, umywalek 
itp. Dziala na zasadzie wy- 
wierania podcisnienia i nad- 
cisnienia w zatkanym prze- 
wodzie. 

Szczotka druciana — na]- 
wygodniejszy przyrza.d do 




Szczotka 
druciana 



czyszczenia zabrudzonych 
i zardzewniaiych powierz- 
chni metalowych, a takze 
do czyszczenia scian i po- 
wierzchni zachlapanych za- 
prawa. tynkarska., farbami 
klejowymi, gipsem itp. 




'/ Gqbka 
scierna 



Gqbka scierna w drob- 
nych domowych pracach 
moze zasta.pic papier scier- 
ny. Nalezy kupi6 gabke. o 
sredniej ziarnistosci. 

Oprocz wymienionych 
narzedzi sa. potrzebne roz- 
nego rodzaju materialy po- 
mocnicze: sruby, gwozdzie, 
wkrety, nakr^tki i hakl w 
kilku najczesciej uzywa- 
nych wymiarach, po kilka- 
nascie sztuk, jak rowniez 
przynajmniej dwa gatunki 
kleju: do drewna i uniwer- 
salny, dwa gatunki smaru: 
staly i oliwa do maszyn, a 
takze rozcienezalniki: nitro 
i benzynowy. 

Po kazdorazovvym uzyciu 
narzedzi, szczegolnie gdy 
stykaly sie. ze srodowiskiem 
przyspieszaja^cym korozje, 
np. z wodq, nalezy je ko- 



niecznie zabezpieczyc clan- 
ks warstwa, stalego smaru 
lub nawet zwyklym olejem 
spozy wczym. Przy przecho- 
wywaniu pil trzeba oslonic 
ich ostrza w celu zabezpie- 
czenia przed t^pieniem 
i uszkodzeniami mechanicz- . 
nymi, ktorych przyczyna. 
moze bye np. wspolnc prze- 
chowywanie brzeszczotow 
z innymi narzedziami me- 
talowymi. 

W kolejnych odcinkach 
bedziemy omawiac zalety 
i przeznaczenie innycb na- 
rzedzi, nieraz bardziej spe- 
cjalistyeznych, potrzebnych 
zaawansowanym majster- 
kowiczom lub stuzqeych do 
wykonywania trudniejszych 
prac domowych. 

R.W. 




Wiele stalowych bardziej skompliko- 
wanych konstrukeji wymaga obrobki 
cieplnej, kt6ra. mozna prowadzid tylko 
znajac gatunek stali. Zazwyczaj nie 
jest on oznaczony, wiec okreslenie 
zawartosci wegla i skladnik6w stopo- 
wych sprawia wiele klopotow. Mozna 
tu zastosowac" probe, iskrowa,. 

Polega ona na obserwacji intensyw- 
nosci, koloru i wygladu iskier, powsta- 
jqcych przy szlifowaniu probki. W$- 
giel wchodza^cy w sktad stali spala sie. 
intensywnie wskutek wysokiej tempe- 
ratury drobnych czastek zeskrawane- 
go metalu, a powstaja.cy w wyniku 
spalania dwutlenek wegla rozsadza je 
w spos6b wybuchowy. Tworza. si? 
mniej lub bardziej postrzejrione iskry. 
Im wiecej w^gla zawiera stal, tym 
iskry sa. bardziej rozgalezione i po- 
strz^pione, a iskrzenie bardziej inten- 
sywne (rys. 1). W przypadku stali sto- 
powych iskrzenie jest inne, co pozwala 
na jednoznaczne odrdznienie ich od 
stali weglowych. Dodatki stopowe 
manganu i krzemu w stali zwiekszaja. 
jasnose" iskrzenia. Skladniki takie jak 
wolfram, chrom i wanad utrudniaja. 
spalanie, dajac ska.pe iskrzenie, bez 
rozprysk6w w postaci wydluzonych 
ciemnoczerwonych kulek, ukazuja.cych 
sie. w duzej odlegtosci od sciernicy 
(rys. 2). 



Rys. 1 



Ryt- 2 
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rujsuin^k 
TECHhCZhY 




CZYTAMY 
TECHNICZNY 
RYSUNEK 
MASZYNOWY 



Znajomoic podstawowych zasad 
rysunku technicznego (maszynowe- 
go, budowlanego, elektrycznego) 
wi-qcz umozliwia samodzielne ko- 
rzystanie z dokumentacji technicz- 
nej. Rysunek techniczny be,dacy u- 
mownym Srodkiem porozumiewania 
sie, miedzy fachowcami z danej 
branzy podlega, podobnie jak fezyk, 
sformalizowanym zalozeniom opisa- 
nym przez Palskie Normy. 




Ryi. 1. Przedmiot nary- 
towany i zwymiarowany 
w nutach prosrokqtnych 





Rys. 4. Rysunek ciqici symetrycznej typu wal 
i czesciowym przekrojem 



Ryt. 2. Przedmiot naryiowany 
* nucie aksonometrycznym 



zwymiarowany 




Rys. S. Rysunek ci^ici symetrycznej typu kor- 
pus: a - widok, b - priekroj zlozony 
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Rys. 3. Zasady rzutowania prostokqtnego: a - 
szkic przedmiotu z zaznaczonymi klerunkamr 
rzutowania, b — rozmtesicxenie riutni: rzui 
glbwny w kierunku A na rzutnie I, rzut z 
gory w kierunku B na rzutnie. II, nut boczny 
prawy w kierunku C na rzutnie. Ilk c - roz- 
mieszezenie rzut6w na rysunku 



Kazdy przedmiot (czeid mecha- 
nizmu) mozna przedstawic w for- 
mie szkicu lub rysunku. Szkic moz- 
na wykonac odrecznie, natomiast 
rysunek techniczny musi speiniac 
wiele wymagan dotyczqcych jego 




Rys, 6. Rysunek czeici typu kolnierz: 
poiwidok i pofprzekrdj, b - widok 



czesci wykreslnej oraz opisowej. 
Opis rysunku musi by6 prawidlowy 
w zakresie wymiarowania, tolero- 
wania, danych zawartych w tablicz- 
ce rysunkowej oraz informacji uzu- 
pelniajqcych. 
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Rys. 12. Skrdcony wal 



Rys. 7. Fragment rysunku ciqiei typu i«bro N 5rd 
i pnesuni^tym miejscowym kladem 




b) &A 




Rys. 13. Ci^ic narysowona i uwJgl«dni«niem 
poloienia robociego (maksymalny skok klucia) 




Rys. 8. Rysunek ciqsci typu tarcia: 
dok, b - priekroj 



- wi- 




Rys. 14. Zastosowanie iinli w rysunku: a - 
linia gruba dqgta, b - linia falista srednia. 
c - linia punk tow a eienka 

Do wymagan wykreslnych zalicza 
sie. wykonanie rysunku na znorma- 
lizowanym arkuszu, w okreslonej 
podzialce, np. 1:1, 1:2, 1:5, 1:10, 
zgodnie z przyje^a. metoda. rzutowa- 
nia (tzn. w rzucie prostoka.tnym — 
rys. 1 lub w rzucie aksonometrycz- 
nym _ rys. 2) przy zachowaniu 
grubosci i proporcji linii rysunko- 
wych oraz wzoru pisma. 



Rysunki techniczne powinny bye 
wykonywane na arkuszach o znor- 
malizowanych formatach. Arkusz o 
wymiarach 210X297 mm (A4) przy- 
j^to jako podstawowy, a wymiary 
pozostalych sa. zwielokrotnieniem 
tego formatu. 

W rysunku technicznym maszy- 
nowym na og61 przedstawia sie. 
cz^sci metodq rzut6w prostoka> 
nych. Oznacza to, ze przedmiot — 
umieszczony wewna.trz umownego, 
wyobrazalnego prostopadloscianu — 
jest rysowany w postaci rzutow 
prostokqtnych na odpowiednie 
plaszczyzny prostopadloscianu. 

Zasady rzutowania prostoka.tnego 
przedstawiono na rys. 3. Przyjmuje 
sie, ze rzut gldwny — pokazuja.cy 
przedmiot w polozeniu uzytkowym 
— umieszcza sie w glownym polu 
rysunku. Liczba pozostalych rzut6w 
(tzn. rzuty boczne oraz z gory, z 
dolu i z tylu) zalezy od zlozonosci 
przedstawianej cze.sci. W rzucie 
glownym przedstawia sie. przedmiot 
w polozeniu uzytkowym w tenspo- 
sob, aby bylo widocznych jak naj- 
wiecej jego cech charakterystycz- 
nych. W miare. potrzeby uzupelnia 
sie. rysunek rzutami z gory lub z 
boku. W wielu przypadkach wystar- 
czy pokazanie czesci w jednym rzu- 
cie, np. symetryczna cze.sc typu wal 
(rys. 4) lub w dwoch rzutach, np. 
symetryczne przedmioty typu korpus 
(rys. 5) albo tarcza (rys. 6). Stosuje 
sie wtedy rysowanie element6\v czq- 
sciowo w widoku i cze.sciowo w 
przekroju, z uzupelnieniem kladami 
(rys. 7). Polozenie przekroju zazna- 
cza sie. osiq, linia. falista. lub odcin- 
kami linii grubszej od linii konturo- 
wej, oznaezaja.c literami poczqtek 
i koniec przekroju. Obrocenie linii 
przekroju o 45° w lewo w jego dol- 
nej czejsci (rys. 8) umozliwia pokaza- 
nie otworu umieszczonego niesyme- 



Dokonczenie na str. 50 



Rys. 9. Prwkrpj cxqstkowy pdcaiujqcy otwor 
smarowy 



LtNIE RYSUNKOWE 




Rys. 10. Widok czqstkowy pokaiujqcy uksitat- 
towani* ptasiciyiny nadlewu 



Rys. 11. Skrocona pokrywa 



Rodzaj 
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Gruba Srednia Cienka 
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Kreskowa 








Punktowa 








Dwupunk. 
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KALKULATOR 
ELEKTRONICZNY 



Masowosc produkcji uklad6wsca- 
lonych stworzyla nowe mozliwosci 
nie tylko konstruktorom urzadzen 
profesjonalnyeh, lecz takze i amato- 
rom. Mozliwe staio sie. zbudowanie 
w warunkach domowych kieszonko- 
wego kalkulatora elektronicznego. 
Od czasu do czasu w sklepach BO- 
MISU, prowadzacych sprzedaz ele- 
ment6w niepetnowartosciowych, by- 
waja. podzespoly elektroniczne i me- 
chaniczne, m.in. do kalkulator6w ty- 
pu K-764 i Brda. PodzespoJy te po- 
chodza g!6wnie ze zdemontowanych, 
zle funkcjonujacych kalkulator6w 
(np. uszkodzony wyswietlacz, lecz 
dobry procesor lub odwrotnie). 
Czasem uszkodzenie procesora pole- 
ga tyLko na tym, ze sygnalizuje on 
stale zbyt niskie napieeie zasilajace. 
a pozostale dzialania wykonuje po- 
prawnie. Dlatego tez istnieja spore 
szanse skompletowania dobrych ele- 
ment6w. Nalezy jednak kupi6 kilka 
e<*zemplarzy. Wystarczy na ten eel 
przeznaczyc ok, 400 zl, jesli ma sie. 
pec ha — nieco wiecej. 

Montaz i uruchomienie czesci ele- 
ktronicznej kalkulatora sa. dose 
proste. Sa jednoczesnie okazja do 
przeprowadzenia kilku eiekawych 
pr6b dotyczacych np. sterowania 
wskaznika cyfrowego. Amatorom- 
elektronikom daje to mozliwosc zdo- 
bycia doswiadczenia w konstruowa- 
niu r6znych skomplikowanych urza- 
dzen elektronieznych. 

Znacznie trudniej jest wykonac 
czqsc mechaniczna — szczeg6inie 
klawiature. — w przypadku klopo- 
t6w z nabyciem fabrycznych ele- 
ment6w obudowy i wyposazenia. 
Dlatego tez proponujemy dwuetapo- 
wa budowq kalkulatora. W czesci 
pierwszej jest opisany uklad labo- 
ratoryjny do pr6b i badania kalku- 
latora. W nastepnym numerze za- 
miesclmy opis wersji kieszonkowej 
urzadzenia z wykorzystaniem ele- 
ment6w mechanicznych fabrycznych 



Wyswietlacz 



7> 



Wzmacniacz 

cyf r 
Tv 



Klawiatura 



Procesor 



Ryi. 1. Schema! blokowy kalkulatora 



lub wykonanych samodzielnie. 

Cz^sd elektryczna kalkulatora za- 
wiera niewiele elementdw. Podsta- 
wowymi, odpowiadajacymi poszcze- 
golnym blokom ze schematu (rys. 1) 
sa.: 

• procesor MPS 7541 (krajowy od- 
powiednik — UCY 74548), 

• wsJcaznik 9-cyfrowy typu LED 
(na diodach elektroluminescencyj- 
nych), o wspolnej katodzie (tzw. 
wyswietlacz), 

• wzmacniacz sterujacy elemen- 
tami cyfr ITT 548, 

• klawiatura. 

Niezbedne do zbudowania kalku- 
latora kieszonkowego sa, jeszcze: 
obudowa, wylacznik zasilania, gniaz- 
do zasilania zewnetrznego, bateria 
9 V. 

PODSTAWOWE ELEMENTY 
SCHEMATU 
ELEKTRYCZNEGO 

..Sercem" kalkulatora jest proce- 
sor wykonujacy wszystkie funkeje 
wprowadzania danych, obliczeniowe 
oraz wyprowadzania wynikdw. Da- 
ne wprowadzane do procesora oraz 
wyniki obliczen sq wyswietlane na 
9-cyfrowym wskazniku. Pomi^dzy 
procesorem a wskaznikiem musi bye 
wlqczony wzmacniacz prqdowy ste- 
rujacy poszczegdlnymi elementami 
cyfry. Moze to bye uklad scalony 
lub wzmacniacz tranzystorowy. To- 
pograms wyprowadzen procesora 
MPS 7541 oraz wzmacniacza steru- 
jacego ITT 548 przedstawiono na 
rys. 2. 

Wskaznik 9-cyfrowy zbudowany z 
diod swiecacych jest pokazany na 
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Ryi. 3. Topografia wyprowadzen wyiwiotlacza 
(wldok od strony cyfr) ores schemot ia$t*pciy 
j«dn*j cyfry 



I - wejscia 
0-wyjscia 



000000000000000000 



c haedg bf 
°0 D 1 D 2 D 3 D 4 D 5 D 6 D 7 D 8 



Ryi. 2. Topogrofia wyprowadzen ukladu MPS 
7541 oral wzmacniacza sterujqcego elementa- 
mi cyfr ITT 548 (widok 1 gbry) : (-) (+) - 
biegunowosc napiecio zasilania, Y i( Vj, Vj - 
szyny sygnatow funkcyjnych, generowanych w 
procesorze, Do...D» - szyny sygnatow kontro- 
lujqcych stan klawiatury i sterujqcych wyswiet 
laniem cyfr, a, b...h - wyjicia sterujqce wy 
swietlaniem segmentow cyfr, L - wejicie syg 
nalizacji zbyt niskiego napiecia zasilajqcego, 
W - wejscie sterowania oszczednosciowym wy- 
gaszaniem wyswietlacza, P - wyjscie, na kto- 
rym pojawia sie, sygnot, gdy xawartose rejestru 
pami«ci jest roina od zero 



D^0— 

v iiiiii 



b *~ 
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h> 



rys. 3. Wszystkie cyfry oraz pomoc- 
nicze znaki (rys. 4) sa. tworzone z 
kombinacji siedmiu segment6w i 
kropki. Jednakowe segmenty wszy- 
stkich dziewiQciu cyfr sa. polaczone 
razem, co umozliwia - znaczne 
zmniejszenie liczby wyprowadzen 
zewn^trznych. Wymaga to jednak 
zastosowania tzw. multipleksowane- 
go (przelqczanego) rodzaju pracy. 
Dobre sterowanie wskaznika zapew- 
nia procesor, przelqczajqc wyswiet- 
lane segmenty tak, aby uzytkownik 
odnosil wrazenie cia.glego swiecenia 
wlasciwych cyfr. 

MOZLIWOSCI 
OBLICZENIOWE 

Wprowadzenie do procesora in- 
strukcji lub cyfry wymaga chwilo- 
wego zwarcia pomie.dzy szyna. Yt 
(i = 1, 2, 3) a szyna. Dj (j = 0...9). Do 
tego celu sluzy klawiatura. I tak 
szyna Yi zwana z szyna. D% spowo- 
duje wprowadzenie do procesora (i 
jednoczesnie wyswietlenie) cyfry 2. 
Wszystkie kombinacje pol^czen po- 
dano w tabeli. 



UKLAD LABORATORY JNY 

Schemat ukladu laboratoryjnego 
kalkulatora przedstawiono na rys. 
5. WystQpuja. tu elementy dodatko- 
we. Rezystory R a , H b ... Rh ograni- 
czaja. wielkosc nat^zenia pra.du ply- 
nqcego przez segmenty cyfr. Przez 
dobor ich wartosci mozliwa jest re- 
gulacja jasnosci swiecenia wyswiet-' 
lacza, a jednoczesnie zmienia sie. 
pob6r pradu ze zr6dla zasilania, Po- 
tencjometr Rl pozwala ustalic pr6g 
zadzialania sygnalizacji zbyt niskie- 
go napiecia zasilajQcego uklad. Pro- 
cesor przy napie.ciu nizszym od ok. 
6 V nie dziala poprawnie/ Przy 
spadku napiecia zasilania ponizej 
tej wartosci w pierwszym okienku 
wskaznika powinien sie ukaza6 znak 
. L. Dysponuj^c zasilaczem regulowa- 
' nym mozna ustali6 prog zadzialania 
ukladu. Stopniowe zmniejszanie na- 
piqcia, poczynajqc od 9 V, pozwoli 
znalez<5 takie polozenie suwaka po- 
tencjometru, przy ktorym znak L 
pojawi sie dla napiecia 6 V. Pewne 
egzemplarze procesora moga. dziala^ 
dla napie.c jeszcze nizszych, co 
sprawdza sie. obserwuj^c prace. u- 
kladu przy zmniejszaniu napie.cia 
zasilania. 

Elementy R w i Cm ustalaja. stala. 
czasow^ gaszenia wyswietlacza, tzn. 
czas, po ktorym cyfry gasna. (z wy- 
ja.tkiem segmentu g pia.tej cyfry). 
Jest to potrzebne do zmniejszenia 
poboru mocy z baterii (stan proce- 
sora nie ulega przy tym zmianie). 
Ponowne uruchomienie wyswietla- 
cza wymaga pewnej wprawy ope- 
ratora, bowiem pochopne naciska- 
nie klawiszy moze zepsuc wyniki 
wczesniejszych obliczen. Najbez- 
pieczniej jest dwukrotnie wcisna.c 
klawisz »+/■*-" (zmiana znaku). 
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Q) a 

b) e ^ h 

709 

— - znak minus 

L — zbyt niskie napi^cie zcsilajqce 

£ - przepetnienie (wynik obliczer w,<;k S2y nil 10 8 -1 ) i«« C ?ioki' : S°- 

segmenty cyf rj, b - 

~1 -7 

^ - niedopetnienie {wynik obliczeh mniejszy nizttr) 



podstawowe inror- 
macje iwietlne 



M02LIWOSCI WPROWADZENtA DANVCH I INSTRUKCJi DO UKLADU 
MPS 7541 
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Ryi. 5. Schema* ukladu laboratoryjnego 



+/- 



CM 



- kropka dziesiejna (priecinek), 

- zmiana znaku wyswietlanej liciby 
(eyfry) 

- programowanie doktodnoici oblicien, 
tj. liciby cyfr po przecinku, 

- wyiwietienie iawartoici rejestru pa- 
mieci jednocieinie kaiujqce ten re- 
jestr, 

- wyiwietienie iawartoici rejestru bei 
pamieci kasowania, 

- dodanie wyiwietlonej liciby do re- 
jeitru pamieci, 

- odjecie liciby od iawartoici rejeitru 
pamieci, 

- kaiowanie rejeitru pamieci, 

- pierwiastek kwodralowy, 

- mnoienie, 

- dzielenie, 

- podnouenie do kwadratu, 

- odwrotnoic, 



% 

C/CE 



- odejmowanie, 

- dodani* wyiwieilanej liciby do ia- 
wartoici rejeitru pamieci I wyiwiet- 
lenie jecjo nowej iawartoici, 

- odjecie liciby od rejestru pamieci 
I wyiwletlenie jego nowej iawar- 
toici, 

- moiliwoic dokonywania obltcien pro- 
centowych, 

-kaiowanie; w pnypadku jednokrot- 
nego naciiniecia klawiiia priy ilo- 
ionych oblicieniach noitqpi skaso- 
wanie ostatnio wprowadionej liciby; 
wyniki popriednich oblicieA oral 
ostatnio wprowadiona instrukeja io- 
stanq lachowane; powterne uiycie 
klawisia spowoduje calkowite s kaio- 
wanie rejeitrow procesora i wyjqt- 
kiem pamieci. 



Zwarcie wyprowadzen kondensatora 
Cm przela.czmkiem S w powoduje, ze 
wskaznik dziala w sposob ci^gly. 

Uklad z rys. 5 sygnaiizuje takze 
niezerowa. zawartosc rejestru pa- 
mieci <(swieca.ca kropka w okienku 
/). Zerowy stan pamieci nie jest 
sygnalizowany. Dioda D zabezpiecza 
procesor przed zniszczeniem w 
przypadku odwrotnego podlqczenia 
zasilania. 

SPRAWDZENIE 
PODZESPOLOW 

Przed przysta.pieniem do monto- 
wania ukladu trzeba sprawdzic wy- 
swietlacz i wzmacniacz steruja.cy. W 
wyswietlaczu nalezy pola.czyc ze 
soba. wszystkie wyprowadzenia Do... 
D 9 i przez rezystor 200 O dola.czyc 
do „+" baterii 4,5 V. Wyprowadze- 
nia a... h takze pola.czyc ze soba. 
oraz ze znakiem „— " baterii. W 
kazdym z dziewiQciu okienek po- 
winna by6 widoczna cyfra 8 wraz 
z kropka. 

Met ode. testowania wzmacniacza 
ITT 548 pokazano na rys. 6. Przy- 
lozenie dodatniego napiocia kolejno 
do kazdego z wejsd powinno powo- 
dowac zaswiecenie sie. diody LED 
podia czonej do odpowiedniego wyjs- 
cia. Jesli LED nie swieci w zadnym 
lub w wiqkszosci przypadkow, u- 
klad taki trzeba niestety wyrzucie. 
Gdy liczba uszkodzonych przejsc 
jest mala, nalezy obciac odpowied- 
nie wyprowadzenia wejsc i wyjsc, a 



LED, 




Rys. «. Testowanie wimacniacia iterujqcego 
cylry 



naste.pnie zastiipic kazde z tych 
przejsc ukladem z rys. 7. 

Sprawdzenie procesora jest moz- 
liwe w ukladzie zmontowanym na 
plytce drukowanej, wykonanej we- 
dlug rys. 8. Rozmieszczenie elemen- 
tow przedstawiono na rys. 9. Ze 
wzgl^du na duzy procent uszkodzeri 
stwierdzonych w ukladach ITT 548 
rozprowadzanych przez BOMIS, na 
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Rys. I. Uklad polqcieri no p«ytce drukowanej (model laboratory Jny ; podiialka lit J 



ooooooooo 




R|_ Punkty potqczeh z klawiaturq 





Rys. 7. Uklad xaittpcxy pojodynciogo prxojfcia 
wo wimacniacxu slarujqcym cyfry: R - 7,5- 
-4,2 kit, T - IF 1M, BF 195, BF 196 



plytce zastosowano zastepczy uklad 
wzmacniacza sterujacego cyfry. 
Sklada si? on z dziewieciu tranzy- 
stor6w i dziewieciu rezystorow (ze- 
stawionych wg schematu rys. 7). 
Mozna tu uzyc dowolnych tranzy- 
stordw n-p-n (np. BC 107, BC 149). 
Ze wzgl^du na prostote. pol^czeh 
zastosowano tranzystory wielkiej 
czQstotliwosci typu BF. Ponadto 
wzmacniacz tranzystorowy pobiera 
mniej pra.du niz odpowiedni uklad 
scalony, co przedluza zywotnosd ba- 
terii. 

Klawiaturq do ukladu laborato- 
ry jnego mozna wykonac z dowol- 
nych element6w stykowych, np. 
przelacznikdw typu ISOSTAT, kon- 
taktron6w itp. Poniewaz wprowa- 
dzenie do procesora informacji wy- 
maga jedynie dokonania zwarcia 
pomiedzy dwiema odpowiednimi 
szynami — wystarcza przylutowa- 
nie trzech gi^tkich przewoddw do 
punktdw Yi, Y 2 , Y 3 i — zgodnie z 
tabela, — dotykanie ich swobodny- 
mi koricami do punktow lutowni- 
czych Do, Dj... D f . 

Na zakonczenie tej cz$£ci dwieu- 
wagi: 

• procesor jest wykonany techni- 
ka. MOS-LSI, a zatem jest wrazli- 
wy na ladunki statyczne, nierzadko 
gromadza.ce sie. na powierzchni cia- 
la. Wskazana jest wiec szczeg61na 
ostroznosc i poslugiwanie sie lutow- 
nicq uziemiona, 

• przetestowany procesor mozna 
wyja.6 z plytki drukowanej jednym 
ze sposobow podanych w ,,Horyzon- 
tach Techniki'' nr 7/79 lub — przed 
przysta.pieniem do montazu — prze- 
dluzyc jego wyprowadzenia druci- 
kami o dlugosci 20 — 30 mm i gru- 
boSci 0,2 — 0,5 mm. 

ANDRZEJ SOCHON 

Fot. Igor Sniecinski 
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CHEMICZNE 
BARWIENIE 
M ETA LI 



Wlasciwie dobrana barwa podnosi walory artystycz- 
ne I estetyczne wyrobu metalowego, a czesto dodat- 
kowo jeszcze chroni go przed korozja.. Istnieje wiele 
metod nadawania metalom barw. Sa. to z reguly 
metody chemiczne, polegaja.ce na wytwarzaniu na 
powierzchni metali warstewek tlenkow, weglanow. 
siarczkdw itd. 

W stosunkowo prosty sposob mozna barwic stal, 
miedz i jej stopy, cyn<f, cynk, srebro. Natomiast bar- 
wienie aluminium i jego stopow musi bye poprze- 
dzone obrobka. elektrochemiczna., polegajstca. na ano- 
dowym utlenianiu, aby na powierzchni aluminium 
wytworzyc mikroporowata. warstewke, tlenkowa,, ktora 
wchlania barwniki niczym tkanina. 

OBROBKA PRZYGOTOWAWCZA 

• X 

Przedmioty przeznaczone do barwifjiia po oszlifo- 
waniu i ewentualnym wypolerowaniu fcajezy odtluscic* 
i wytrawic. 

Odtluszczenie. Zabieg ten, majacy na celu usuni^cie 
z powierzchni resztek pasty polerowniczej, smaru, 
tluszczu, potu z ra.k, mozna przeprowadzic stosujac 
aceton lub wodorotlenek wapniowy (wapno gaszone) 
rozmieszany z woda. na papke. Odtluszczane po- 
wierzehnie przemywa sie. gatgankiem nasyconym roz- 
puszczalnikiem lub naciera papka. wodorotlenku wap- 
niowego, po czym doktadnie plucze w wodzie. 

Trawienie. Czynnosd ta ma na celu usuni^ciu po- 
wierzehniowej warstewki tlenkow oraz zaktywowanie 
powierzchni metalu, aby stala sie, podatniejsza na 
barwienie. 

Stal trawi sie, w roztworze 10 — 15°'o H2SO4, o tem- 
pera turze 3Q°C, czas trawienia 5 min. Trawienie mie- 
dzi i jej stopow przeprowadza sie, dwustopniowo: 
' I — HNO3 stezony — 1 dm' + HCl stezony — 
10 cm', temperatura pokojowa, czas trawienia 
2—4 min, 

II — HNO3 stezony — 1 dm s + HaS0 4 stezony — 
1 dm 8 + 20 cm 5 HC1 st^zony 4* 10 g sadzy, czas tra- 
wienia — 2 — 5 s, temperatura pokojowa. 



Po wytrawieniu metalowe przedmioty nalezy do- 
kladnie oplukac gora.ca, woda. i od razu je barwic. 

BARWIENIE ZELAZA I STALI 



Czernlenie 

Oksydowane lufy broni mysliwskiej, pistoletow, 
czarne elementy aparatury pomiarowej czy optycznej 
lub tez rozne artystyczne wyroby stalowe. jak kraty, 
popielniczki. okucia. wykonane z zeliwa lub stall, od- 
znaczaja. sie czesto pierknym czarnym kolorem. 

Ciemna. (az do czarnej) barvve nadaje sie zeliwu 
i stali w sposob sztuczny przez ka.panie w odpowied- 
nich roztworach. Jest to tzw. kolorowanie badz tez 
barwienie chemiczne, polegaja.ee na wytworzeniu na 
powierzchni metalu, zabarwionej na czarno lub gra- 
natowo, warstewki tlenkow. Jakosc i wyglqd tej war- 
stewki zaieza. przede wszystkim od sposobu i staran- 
nosci przygotowania powierzchni przedmiotu. ktore 
polega na szlifowaniu, polerowaniu, odtluszczaniu 
i trawieniu. Gdy chcemy, by przedmiot po ezernie- 
niu by! biyszcza.cy, wowczas nie wolno opuscic pole- 
rowania. Przedmioty niepolerowane po czernieniu be- 
da. matowe, co jest zreszta. nawet czasem pozgdane, 
np. w elementach aparatury optycznej. 

Najprostszy sposob czernienia stali, to izw. czer- 
nienie ogniowe. Oczyszczony przedmiot ogrzewa sie 
w piecu lub nad palnikiem do temperatury ok. 200°C 
i nast^pnie naciera szmatka. na kiju, umoczona. 
w oleju roslinnym {np. w oleju jadalnym). Przy tego 
rodzaju czernieniu powstaje duza ilosc bardzo gry- 
zacego, o nieprzyjemnej woni dymu. 

O wiele trwalsze czernienie uzyskamy przez ka.pa- 
nie przedmiotu w roztworze o skladzie 

woda 500 cm 3 , 

wodorotlenek sodowy, NaOH 400 g, 

azotyn sodowy, NaN02 600 g. 

Przed uzyciem kgpiel te. nalezy ogrzac do temperatu- 
ry 140°C, az stanie sie plynna. Przygotowane przed- 
mioty, zawieszone na zelaznym drucie, zanurza sie. 
w goracej ka.pieli i czesto poruszajac trzyma sit; 
30 min. 

Aby otrzymac powloki czarne, blyszczace o duzej 
odpornosci na korozje, nalezy stosowac czern»nie 
dwustopniowe. 
Sklad kqpieli I: 



wodorotlenek sodu, NaOH 850 g, 

azotan potasu, KNO3 25 g, 

woda do objetosci . 1 dm 3 . 
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Kajpiel, umieszczona. w zeliwnym lub stalowym na- 
czyniu, ogrzewa sie do temperatury 140 C i zanurza 
w niej czernione stalowe wyroby na 10 min. Aby 
powloke pogrubic i utrwalic, przedmiot bez plukania 
nalezy przeniesc do naczynia z kajpielq II. 
Sklad k^pieli II: 

wodorotlenek sodu, NaOH 1100 g, 

azotan potasu, KNO3 80 6» . 

woda 950 cm • 

Temperatura kgpieli — 155°C, czas .trwania — 
35 min. Po skoriczonym czemieniu w ka.pieli II, 
przedmioty starannie plucze sie woda., suszy w tro- 
cinach, po czym lekko natluszcza oliwa. lub wazelina.. 
Powinny miec piekny, lsniacy, czarny kolor. 

Duze przedmioty stalowe mozna czernic przez na- 
cieranie odpowiednim roztworem. Aby taki roztwor 
przygotowac, odmierza sie 5 cm 3 denaturatu i 2 cm 
kwasu azotowego, HN0 3) 7,5 g chlorku zelazawego, 
FeCl2, i 0,5 g siarczanu miedziowego, C11SO4 * 5 H2O, 
po czym zwiazki te wlewa sie i wsypuje do zlewki. 
Gdy calosc juz sie. rozpusci, roztworem nalezy nasy- 
cic" tampon z waty i nacierac nim raz koto razu 
swiezo przygotowane przedmioty. Przedmiot musi po- 
tem wyschnac, a nastepnie trzyma sie go w parze 
wodnej przez 30 min, ptucze w wodzie, ponownie su- 
szy i natluszcza. 

Brunirowanle 

Odmiana. czernienia stali jest brunirowanie stoso- 
wane przed wszystkim do wykonczania powierzchni, 
np. broni mysliwskiej oraz rdznych drogich, precyzyj- 
nych wyrobow. Proces ten jest zmudny, wymaga du- 
ze j dokladnosci i czystosci, ale daje dobre wyniki. 

Przygotowany przedmiot plucze sie w spirytusie de- 
naturowanym, a po wyschnieciu zwilza rownomiernie 
tamponem umoczonym w nastepuja.cym roztworze: 

woda I 50 cm '> 

kwas solny, stezony, HC1 1,5 cm , 

chlorek zelazowy, FeCl3 70 6» 

chlorek zelazawy, FeCh 10 g, 

chlorek rteciowy, HgCh 2 g. 

Uwaga! Chlorek rteciowy jest silna. trucizna., a wiec 
trzeba zachowac odpowiednia. ostroznosc. 

Przedmiot ciemnieje juz po pierwszym zwilzaniu. 
Nastepnie suszy sie go 5—6 godz. w temperaturze 
30— 35°C, a potem przez pol godziny w suszarce lub 
piekarniku w temperaturze 100 — U0°C. 

Kolejna. czynnoscia. jest ka.piel przez 30 min we 
wrzacym roztworze taniny, ktorej 10 g rozpuszcza 
sie w 1 dm* wody. Jezeli po wyjeciu z kqpieli ta- 
ninowej i osuszeniu na powierzchni przedmiotu po- 
wstanie nalot, oczyszcza sie 34 miekka., mosiezna. 
szczotka. druciana.. 

Zwilzanie roztworem, suszenie i ka.panie w taninie 
powtarza sie 3—5 razy, az do uzyskania rdwnomier- 



nego, ciemnostalowego koloru. Caly czas przedmiot 
nalezy trzymac czystymi szczypcami, a nie palcami, 
aby go nie zatluscic. Poczerniony juz ostatecznie 
przedmiot gotuje sie 10—15 min w oleju lnianym 
i na tym kohczy sie caly proces brunirowania. 

Przedmioty z zelaza mozna barwic metodami che- 
micznymi w sposob trwaly jedynie na kolor czarny 
i granatowy. Natomiast wiele podatniejsza na roz- 
nokolorowe barwienia jest miedz. Dlatego tez czesto, 
gdy chcemy zelaznemu przedmiotowi nadac jakis in- 
ny, jasny kolor, najpierw go miedziujemy. 

BARWIENIE MIEDZI 

Powierzchniom przedmiotow miedzianych mozna 
nadac kolory: rdzawy, zielono-niebieski, ciemnoczer- 
wony, fioletowy, pstry — mieniacy sie barwami teczy, 
ciemnobrqzowy lub czarny. Niestety, wiekszosc barw 
jest raczej nietrwata, gdyz zwiazki wytworzone na 
powierzchni miedzi maja. charakter przejsciowy i ule- 
gaja. roznym przemianom pod wplywem tlenu, wilgo- 
ci itp. Sprawia to, ze kolor pierwotny z biegiem cza- 
su na ogol ciemnieje. Aby temu zapobiec, czyh 
utrwalic dana. barwe, przedmiot pokrywa sie przez- 
roczystym lakierem caponowym. Wyja.tek stanowia. 
barwy: czarna, ciemnobrazowa oraz zielono-niebieska. 
Tak zabarwiona miedz jest bardzo trwala i nie wy- 
maga zadnego zabezpieczenia lakierem. 

Patyna — sztuczna starosc 

Stare przedmioty miedziane badz brqzowe, jak da- 
chy kosciolow, posa^gi, sa. pokryte zielonkawoniebies- 
kim nalotem, zwanym patyna.- Powstaje on pod wply- 
wem dzialania czynnikow atmosferycznych. W po- 
wietrzu znajduje sie zawsze troche dwutlenku wegla 
oraz nieco siarkowodoru. Przy wilgoci atmosferycznej 
z gazow tych na powierzchni miedzi i bra.zu tworzy 
sie nieslychanie cienka powloczka zasadowego wegla- 
nu oraz siarczku miedziowego. Wskutek dzialania 
tlenu atmosferycznego siarczek miedziowy po wielu 
latach przechodzi w zasadowy siarczan. Zardwno za- 
sadowy siarczan, jak i zasadowy weglan miedziowy 
powstaja. bardzo powoli, ale dzieki temu pokrywaja. 
powierzchnie danego przedmiotu szczelna. warstwa., 
o specyficznej, drobnokrystalicznej strukturze. Aby 
w zwykiych warunkach na miedzi czy bra.zie wytwo- 
rzyla sie naturalna powloka patyny, trzeba czekac 
co najmniej kilkanascie lat. 

Patyne mozna jednak uzyskac szybciej w sposob 
sztuczny. Sposrod najr6zniejszych metod stosunkowo 
najlepsze wyniki daje zwilzanie przedmiotow mie- 
dzianych (o odpowiednio przygotowanej powierzchni) 
3 0_4O-procentowym roztworem kwasu octowego. Na- 
stepnie zwilzony przedmiot wiesza sie w szczelnie 
zamykanej drewnianej skrzyni lub duzym sloju szkla- 
nym, na ktorego dnie stawia sie przedtem gleboki 
talerz z kreda. polana. obficie kwasem octowym. 

Kwas octowy i wydzielajacy sie dwutlenek wegia 
powoduja. tworzenie sie na powierzchni miedzi zasa- 
dowego weglanu miedziowego i octanu miedziowego. 
Mieszanina tych zwiazkdw swym wygladem bardzo 
przypomina naturalna. patyne. Przedmioty powinny 
pozostawac w skrzyni lub sloju przez 3—4 dni. Na- 
stepnie wyjmuje sie je, suszy i ponownie umieszcza 
w skrzyni wraz z nowa, porcja. kredy polanej kwasem 
octowym;. Po trzykrotnym powtorzeniu takiego za- 
biegu na przedmiotach powstanie juz ladna i trwala 
powloka sztucznej patyny. 

O wiele szybciej, ale za to z gorszym skutkiem 
(mniejsza trwalosc) mozna wytwarzac na miedzi lub 
brqzie sztuczna. patyne, zwilzajac kilkanascie razy 
przedmioty nastepujacym roztworem: 
woda 100 cm *' 

octan miedziowy, (CH 3 COO) 2 Cu 3 g, 

chlorek amonu (salmiak), NH4CI 3 g, 

kwas octowy 80-procentowy (esencja) 3 cm , 
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albo: 

woda 100 cm', 

chlorek amonu (salmiak), NH 4 C1 1,5 g, 

azotan miedziowy, Cu(NOa)2 3 g. 

Roztworami tymi szmatka lub tamponem z waty 
zwilza sie r6wnomiernie przedmioty, unikajac nad- 
miaru plynu. Po kazdorazowym zwilzeniu przedmiot 
musi calkowicie wyschnad i dopiero wtedy mozna go 
zwilzac ponownie. Zabieg ten powtarza sie. 5—8 razy. 

Jezeli natomiast chcemy otrzymac patyne o zabar- 
wieniu turkusowym, w6wczas nalezy wykorzystac 
roztwdr o skladzie: 
woda 100 cm*, 

weglan amonu (NH^sCOa 12 g, 

chlorek amonu, NH4CI 4 g, 

skrobia rozpuszczona w wodzie 0,5 g. 

W przypadku wytworzenia sztucznej patyny pole- 
rowanie przedmiotu jest oczywiscie zbedne. 

Kolor bra.zowy 

Brazowe zabarwienie miedzi otrzymuje sie stosu- 

jac roztwor o skladzie: 
woda 100 cm", 

siarczan miedziowy, C11SO4 • 5 H2O 15 g, 

chloran potasu, KCIO3 6 g, 

nadmanganian potasu, KMn * O4 0,3 g. 

Odpowiednio juz przygotowane przedmioty miedzia- 

ne zanurza sie w podanym roztworze na 1 dobe lub 

naciera sie je tym roztworem ogrzanym do 50°C. 

Dzieki podwyzszonej temperaturze zabieg trwa wtedy 

zaledwie kilkanascie minut. 
Aby otrzymac zabarwienie brunatne z lekkim od- 

cieniem zielonym stosuje sie roztwdr o skladzie: 
woda 100 cm 3 , 

octan amonu, NH 4 (CH 3 COO) 5 g, 

octan miedzi, Cu(CHsCOO)2 3 g, 

chlorek amonu, NH 4 C1 0,3 g. 

Po rozpuszczeniu suj wszystkich skladnik6w, do ca- 

iosci nalezy dodad 1—2 krople wody amoniakalnej 

i ogrzewac do wrzenia. 
Brazowe zabarwienie powierzchni przedmiot6w 

z miedzi i jej stop6w mozna uzyskad szybko i tatwo 

r6wniez przez ich zanurzenie we wrzacym roztworze 

skladzie: 

woda 100 cm', 

siarczan miedziowy, CuSO< « 5 H2O 10 g, 

chloran potasu, KCIO3 6 g. 

Czas barwienia wynosi tylko kilka minut, potem 
przedmiot plucze sie. dokladnie w zimnej, a nastep- 
nie w goracej wodzie i suszy. Suche przedmioty na- 
lezy przetrzec miekka. szczotka. t natluscic. 

Kolor czarny 

Miedz bardzo latwo, ladnie i trwale daje sie bar- 
wid na kolor czarny. Nalezy tylko sporzadzid roztwor 
skladzie: 




woda 100 cm 1 , 

azotan miedziowy, Cu(NCh)2 20 g, 

azotan srebra, AgN03 0,2 g. 

W 80 cm* wody destylowanej rozpuszcza sie azotan 
miedziowy, a osobno w 20 cm 3 wody destylowanej — 
azotan srebrowy. Bezposrednio przed czernieniem oba 
te roztwory zlewa sie razem, miesza i umoczona 
w nim szmatka. zwilza przygotowane przedmioty. Po 
zwilzeniu catego przedmiotu, opala sie go nad ogniem, 
np. nad piomieniem gazu, poczatkowo powoli, nastep- 
nie za$ juz silnym piomieniem, tak dlugo, az wytwo- 
rzone poczqtkowo zielone zabarwienie przybierze ko- 
lor czarny. Po ostygnieciu, przedmioty czysci sie 
miekka szczotka, a jezeli cala ieh powierzchnia nie 
ma rdwnomiernego koloru czarnego, zwilza sie. ja. 
roztworem ponownie i znow opala. Na zakonczenie 
procesu obrdbki, po wyszczotkowaniu (bez mycia), 
przedmioty nalezy lekko natrzed oliwa lub wazelinq. 

Miedz mozna rdwniez czernic i przez zwykle na- 
cieranie bez opalania takim oto roztworem: 
woda 100 cm', 

czterosiarczek potasu, K2S4 3 g, 

chlorek amonu, NH 4 C1 1 g- 

Odpowiednio przygotowane przedmioty naciera sie 
tym roztworem i chwile czeka. Poczatkowo, natych- 
miast po zwilzeniu, miedz nabiera barwy ciemno- 
czarnej, ktora jednak szybko przechodzi w gleboka. 
czern. Gdy uzyska sie juz pozadanq barwe, przedmiot 
trzeba dokladnie umyc w zimnej, a nastepnie w go- 
racej wodzie i wysuszyd. Aby nadac przedmiotowi 
piekny poiysk oraz duza. odpornosd na wilgod, nacie- 
ra sie go lekko czarnym woskiem szewskim i szczot- 
kuje miekka, wlosiana szczotka.- 
Inne kolory 

Zabarwienie miedzi na rozne kolory, od zoltego po- 
przez brazowy, ciemnoniebieski, az do czarnego, moz- 
na rowniez uzyskad przez zanurzenie barwionych 
przedmiotow w mieszaninie dwu roztwor6w o skla- 
dzie: 

I. woda 100 cm*, 

tiosiarczan sodu, NajSlOa • 5H2O 15 g, 

II. woda 100 cm* 

octan olowiowy, Pb(CH 3 COO) 2 • 3H 2 4 g. 

Oba roztwory zlewa sie razem (1:1) i zanurza bar- 
wiony przedmiot, ciqgle nim poruszajac, i co kilka- 
nascie sekund wyjmuje, aby sprawdzic barwe- Po- 
czatkowo, i to juz po kilkunastu sekundach, po- 
wierzchnia miedzi stanie sie pstra i mieniaca wszy- 
stkimi kolorami teczy. Parominutowa kapiel spowo- 
duje pojawienie sie barwy zoltej, dalej brazowej, 
ciemnoniebieskiej, az wreszcie po okolo godzinie po- 
wierzchnia miedzi stanie sie ciemnoszara, prawie 
czarna. Jedynie ta ostatnia barwa jest trwala. Jezeli 
natomiast chcemy zachowac na przed miotach mle- 
dzianych jedna. z barw poprzednich, to przedmiot po 
wyptukaniu w zimnej, a nastepnie koniecznie w go- 
racej wodzie, #uszy sie i pokrywa bezbarwnym la- 
kierem caponowym. 

BAR WIENIE MOSI^DZU 

Z uwagi na zawartoid cynku, roztwory do chemicz- 
nego barwienia mosiadzu musza byd rozne od roz- 
twor6w, kt6rymi sie barwi czysta miedz. Mosiadz 
przed barwieniem musi byd wypolerowany, odttusz- 
czony i wytrawiony. 

Do trwalegp zabarwienia mosiadzu na kolor ioUo- 
pomaranczowy sporzadza sie roztwor o skladzie: 

woda 100 cm', 

siarczan miedziowy, CuS0 4 • 5HiO 1,5 g, 

chloran potasu, KCIO3 1,5 g. 

Roztwor ten ogrzewa sie do temperatury 50— 60°C 
i zanurza sie w nim na pare minut barwione przed- 
mioty mosiezne. 

Kolor czekoladowobrazowy otrzymuje sie gotuj^c 
. przedmioty z mosiadzu przez 15 min w roztworze 
o skladzie: 



ZRQB SAM 2/80 



39 



WIERCENIE OTWOROW 
POD WKR|TY 



woda 100 cm', 

octan miedziowy, Cu(CH 3 COO)2 6,5 g, 

siarczan miedziowy, CUSO4 • 5H2O 4,5 g, 
siarczan glinowo-potasowy 
A1K(S0 4 )2 ' 12H 2 2 g. 



Po skonczonym barwieniu przedmiot plucze sie. 
w zimnej, a nast^pnie w goracej wodzie, suszy 
w trocinach i lekko natiuszcza oliwq. 

Ze wszystkich rodzajow barwienia mosia_dzu, naj- 
wieksze znaczenie praktyczne ma czernienie tego 
stopu. W ten wlasnie sposob sa. wykanczane r6zne 
mosiezne czesci aparatow pomiarowych, fotograficz- 
nych i przyrzadow optycznych. 

Istnieja. zasadniczo dwa sposoby barwienia mosia.- 
dzu na czarno: z polyskiem oraz matowo. W pierw- 
szym przypadku bardzo starannie wypolerowany 
przedmiot ka.pie sie. w roztworze o sktadzie: 
woda 100 cm 5 , 

weglan miedziowy, CuCOa 70 g, 

woda amoniakalna, st^zona 40 cm'. 

Roztwor ten ogrzewa sie. do temperatury 40°C i ka.- 
pie w nim czernione przedmioty przez 10—15 min. 
Podczas czernienia przedmiotami nalezy cz^sto poru- 
szac. 

Natomiast gdy czerniony mosiezny przedmiot nie 
ma powodowac odbicia swiatla (np. wewn^trzne czq- 
sci aparatu fotograficznego lub powi^kszalnika), na- 
lezy stosowac czernienie matowe. Niepolerowane 
przedmioty (ale oczywiscie odtiuszczone i wytrawio- 
ne) naciera sie. goracym roztworem o skladzie: 
woda 100 cm 3 , 

azotan miedziowy, CufNOsh 250 g, 

azotan srebra, AgN03 1.5 g- 

Azotan miedziowy nalezy rozpuscic w 90 cm 3 wo- 
dy, a osobno w 10 cm 3 wody azotan srebra. Oba 
roztwory tuz przed czernieniem zlewa sie. razem 
i ogrzewa do 50°C. W roztworze tym zwilza sie. tam- 
pon z waty i naciera nim czerniony przedmiot. 

BAR WIENIE SREBRA 

Kolor brazowy 

Oczyszczone, odtiuszczone i wytrawione wyroby 
srebrne w celu nadania im barwy bra.zowej zanurza 



sie. w ka.pieli o skladzie: 

kwas octowy (30%) 100 cm 3 , 

siarczan miedziowy, C11SO4 100 g, 

chlorek amonu, NH4CI 100 g, 

woda do objejtoSci 250 cm 5 . 



Po uzyskaniu zadanej barwy, przedmiot plucze sie. 
bardzo dokladnie, po czym suszy i lekko natluszcza. 

Kolor szary 

W celu nadania srebru barwy szarej z lekkim od- 
cieniem niebieskawym, sporza.dza sie. dwie kqpiele: 



I. chlorek zelazowy, FeCh g> 

woda do obj^tosci 100 cm\ 

II. wodorotlenek sodu, NaOH 7 g, 

siarczan olowiowy, PbS04 1 g, 

woda do obj^tosci 100 cm 3 . 



Przedmiot srebrny zanurza sie. na 5 min do ka.- 
pieli I, ogrzanej do temperatury 40— 50°C, plucze 
w wodzie, po czym zanurza na 3 — 8 s do kapieli II 
o temperaturze pokojowej. W ten wlaSnie sposob jest 
barwiona bizuteria i inne artystyczne wyroby srebrne. 

Kolor czarny 

Wyroby srebrne zanurza sie. na 2—5 min w ogrza- 
nej do 40°C kapieli o skladzie: 
wielosiarczek potasu, KS 3 g, 

weglan amonu, (NH 4 )2C03 1.5 g, 

woda do objetosci 100 cm 3 . 

Po wyplukaniu i wysuszeniu, w celu nadania wy- 
robom wi^kszej plasty cznosci, z powierzchni wy- 
puklych 6ciera sie. mechanicznie zabarwiona. powloke^ 

STEFAN S0COWSKI 

llustrowala Sabina Uscinska-Siwczuk 




Prawidlovvo wywiercony otvvor pod wkrQt powi- 
inien miec stopniowana. srednicy. Stozkowe zakoricze- 

nie musi umozliwiac prawidlowe schowanie Iba j 
! wkre^a w material. Wiercenie takjch otworow tra- 

dycyjnymi narz^dziami jest pracochlonne. Zazwyczaj 

wie.c wykonawcy ograniczaja. sie. do wywiercenia 
Mednego otworu o srednicy r6wnej 3/4 srednicy wkn?- • 
jta, reszte. pozostawiaja.c dobrym wlasnosciom spre.zy- 

stym drewna. 

I Na rysunku pokazano specjalne narzQdzie sklada- 
ja.ce sie. z dwoch wiertet piorkowych i poghjbiacza 
I stozkowego. Umozliwia ono wykonanie gotowego, pel- 
] nego otworu pod wkr^t. 

I Samodzielne wykonanie narz^dzia nie powinno 
j sprawic wi^kszego klopotu. Pre.t ze stali konstruk- 
cyjnej we.glowej wyzszej jakosci (np. stal 55) nalezy 
splaszczyc i pilnikiem nadac mu wymagany ksztalt, 
; pozostawiajac naddatek materialu do zesziifowania 
przy ostrzeniu. NastQpnie narz^dzie hartuje sie.- 
; W warunkach domowych hartowanie przeprowadza 
j sie. rozgrzewajac metal, np. w palniku gazowym 
|i nadmuchem powietrza do temperatury ok. 1173 K 
■ (jasnopomarahczowy kolor metalu) i posypuja.c bar- 
: dzo drobno zmielonym szklem. Po roztopieniu sie. 
\ szkla przedmiot szybko zanurza sie. w zimnej wo- 
; dzie. Tak wykonane narze.dzie byloby jednak zbyt 
! kruche. Dlatego po ochlodzeniu do temperatury oto- 
[czenia, narze.dzie ponownie nagrzewa sie. do tempera- 
tury ok. 523 K (np. w piekarniku), przetrzymuje ok. 
10 — 15 minut i powoli chlodzi w otwartym piekarni- 
ku. Nalezy ' zwrocic uwage., aby podczas obrobki 
cieplnej narzedzie nie uleglo skrzywieniu. 

Ostrzyc mozna na zwyklej szlifierce, nadaja.c ostrzu 
ka.t przylozenia ct Q = 15°. Nastejpnie oselka. drob- 
nym ziarnie szlifuje sie. nierowne krawqdzie ostrza. 

W dobrze zaopatrzonym warsztacie majsterkowi- 
cza powinien znalezc sie. komplet takich narzedzi 
o roznych srednicach di i d2. 



I CZYM 

Tak sformulowane pytanie mialo do niedawna jed- 
na. prostq odpowiedz — pedzlem. Wymagania sta- 
wiane jakosci i walorom estetycznym powlok malar- 
skich wyeliminowaly juz jednak to najprostsze na- 
rz^dzie malarskie z przemyslu, a rdwniez majsterko- 
wicze coraz czesciej zastanawiaja. sie, czym mozna 
malowac lepiej i szybciej niz pe^dzlem, 

Z przykroscia. trzeba stwierdzip, ze na naszym ryn- 
ku jest niewielki wybor narzedzi do malowania, ktd- 
rymi moglby sie. posluzyc ktos nie wykonuja.cy tej 
pracy zawodowo. Z tym wiekszym zainteresowaniem 
i aplauzem nalezy wi^c powitac" inicjatywe. Przed- 
siebiorstwa Eksportu Wewnetrzpego PEWEX, ktdre 
stara sie zaopatrzyc polskich majsterkowiczdw w no- 
woczesne urzadzenia ulatwiaja.ce samodzielne malo- 
wanie. 

Sklepy PEWEXu oferuja. kilka rodzajow urzadzeri 
malarskich przydatnych tak w kazdym gospodar- 
stwie domowym, jak tez bardziej doswiadczonym 
i wymagajacym hobbystom. 

Walek malarski z pojemnikiem farby firmy Tho- 
massen (rys. 1) jest pomysiowym i prostym urzadzeniem 
do malowania farbami wodorozciericzalnymi (emulsyjne, 
klejowe, wapienne). Jego nieskOmplikowana budowa 
(rys. 2} ulatwia obsluge. (napelnianie, mycie), zapew- 
rria dobr^ jakosc malowania, a jecknoczesnie chroni 
przed zachlapaniem podlogi i mebli oraz powstawa- 
niem zaciekow na scianach. Farba mieszczaca sie, 
w pojemniku wystarcza do pokrycia ok. 10 m* po- 
wierzchni sciany lub sufitu. Dzieki temu oszczedza 
sie czas i wysilek tracone dotychczas przy czestym, 
cyklicznym zwilzaniu farba tradycyjnego walka ma- 
larskiego. 

Dla bardziej wymagajacych majsterkowiczow PE- 
WEX sprowadza elektromagnetyczny aparat natrysko- 
wy firmy C.O.P.R.O.M. (rys. 3) do malowania bezpo- 
wietrznego farbami rozpuszczalnikowymi (olejne, ni- 
trocelulozowe, ftalowe) o duzej lepkosci (do 100 s 
wg kubka Forda nr 4) *). Niewielka masa (1,7 kg), 
ergonomiczny uchwyt, prostota zasilana, kt6ra spro- 
wadza sie do przylaczenia przewodu aparatu do sieci 
pradu elektrycznego o napieciu 220 V, oraz mala moc 
(60 W) elektromagnetycznego napedu pompki tloczacej 
farbe pod ciSnieniem 15 — 18 MPa, to cechy, kt6re 
sprawiaja, ze elektromagnetyczny aparat natryskowy 
jest bardzo wygodnym i funkcjonalnym urzadzeniem 
do malowania natryskowego. W cia,gu minuty eiaglej 
pracy mozna nim rozpylic 260 g farby. 

Zastosowanie tego nowoczesnego urzadzenia, przy- 
stosowanego do zakresu i skali prac malarskich, 
z ktorymi spotyka sie najczesciej przecietny majster- 
kowicz, stwarza mozliwosci zdyskontowania zalet 
jednej z najnowszych technik malowania natryskowe- 
go, wypierajacej obecnie z przemystu tradycyjne me- 
tody natrysku pneumatycznego. 

Bezpowietrzny, zwany tez hydrodynamicznym, spo- 
sdb rozdrobnienia (rozpylenia) strumienia farby ma 
wiele zalet. 

Do najwazniejszych naleza,: 

— duza wydajnosc" natrysku, 

— mozliwosc stosowania farb o duzej lepkosci, co 
zmniejsza pylenie i polepsza przyczepno£c farby do 
podloza, 

— zmniejszenie strat materialu malarskiego o ok. 
30% w porownaniu z tradycyjnymi, wysokocisnienio- 
wymi metodami natrysku pneumatycznego, 

— dobra jakosc uzyskanej powloki dekoracyjnej. 

•) Lepkosd okreslana kubkiem Forda Jest to czas wyplywu 
w sekundach okreslonej objetoscl farby przez otwdr o okre- 
fionej srednicy. 




Rys. 1. Walek malarski z pojemnikiem farby 




Rys. 2. Schemat konstrukcji walka malarskiego z pojemni- 
kiem: 1 — walek zewnetrzny oblozony futrem baranlm na- 
klada farbe na malowana. powierzchnie, 2 — walek we- 
wnetrzny oblozony warstwa. sztucznego tworzywa pobiera 
farbe ze zbiornika i zwilza nia rdwnomiernie walek ze- 
wnetrzny, 3 — przez te szczeline farba dostaje sie na walek 
wewnetrzny, 4 — przy malowaniu powierzchni polozonycb 
wysoko — w uchwyt mozna wtozye kij od szczotki; 5 — 
pokrywka zamykaJaca zbiornik farby, f — duly otwdr do 
napetniania zbiornika farba, ^ — zbiornik farby — Jedno 
napelnienie wystarcza do pomalowania ok. It m- powierzch- 
ni, 8 — obudowa z odpornego na uderzenia tworzywa 
sztucznego 

Nie kazdy chce i moze mie<5 oddzielne urzadzenia 
do malowania farbami wodnymi i rozpuszczalniko- 
wymi. Zwolennicy rozwiazari uniwersalnych znajda, 
w sklepach PEWEXu zestaw do niskocisnienlowego 
natrysku pneumatycznego wiekszosci powszechnie 
uzywanych farb — od rozpuszczalnikowych, wodo- 
rozcienczalnych, az do antykorozyjnych i bitumicz- 
nych. Zestaw ten firmy Volum Air (rys. 4) sklada 
sie , z dwustopniowej dmuchawy osiowej, aparatu 
natryskowego z kompletem dysz o roznych sredni- 
cach oraz rurocia.gu o dlugosci 1,3 m, doprowadzajq- 
cego powietrze z dmuchawy do aparatu natryskowe- 
go. Uzupelnienie zestawu, mieszczqcego sie w porecz- 
nym, tatwym do przechowywania i przenoszenta po- 
jemniku, stanowi naczynie do pomiaru lepkosci farb* 
(tzw. kubek Forda). Przykladowe mozliwo^ci wyko- 
rzystania tego praktycznego kompletu pokazano na 
rys. 5. 

Wykorzystanie dmuchawy, zamiast sprezarki, jako 




Rys. 3 Elrktromagnrtyciny aparat natryskawy 





Rys. 4. Zestaw do niskocisnieniowego malowania pneuma- 
tycznego z dwustopniowa dmurhavva. 







Rys. 5. Moiliwoscl zastosowania zestawu do niskocisnienio- 
wego malowania pneumatycznego 

grzewa sie do temperatury ok. 323 K. Wskutek tego 
lotne skladniki farb, zwlaszcza rozpuszczalnikowych. 
szybciej odparowuja. po opuszczeniu dyszy aparatu 
natryskowego, a warstwa materialu malarskiego le- 
piej przylega do malowanej powierzchni, nie powo- 
dujac powstawania zaciekow. Cieple powietrze zapo- 
biega takze skraplaniu pary wodnej. 

Aparat natryskowy dostarczany w komplecie 
z dwustopniowa. dmuchawa. ma zbiornik farby o po- 
jemnosci 1 dm' i jest wyposazony w trzy wymienne 
dysze o srednicach 1,5, 2,5 i 3,5 mm. Przez odpo- 
wiednie ustawienie kapturka powietrznego aparatu 
mozna uzyskad zmiane. ksztattu strumienia farby wy- 
plywajacej z dyszy (rys. 6), co ulatwia malowanie, 
zwi^kszajac dokladnosc i wydajnosd pracy. 

W sklepach PEWEXu znajdujemy wi^c wyczerpu- 
jaca. odpowiedz na pytanie postawione w tytule tej 
informacji. Mamy nadzieje, ze krajowi producenci 
urzadzeri malarskich i odpowiednie centrale tech- 
niczne zechca. wykorzystad swoje mozliwosci i zadba- 
ja, o to, aby podobnie jak w Czechoslowacji i na 
Wegrzech nowoczesny sprz^t malarski byt bez trudu 
dostQpny takze naszym majsterkowiczom. 



Rys. f. Zaleznosc ksztaltu strumienia rozpylonej farby od po- 
lozenia kapturka powietrznego aparatu natryskowego: A — 
strumien plaski poziomy — do malowania dulych po- 
wierzchni z dolu do gory i na odwrdt; B — strumien 
okragly — do malowania matych przedmlotdw; aparat moz- 
na prowadzid we wszystkich kierunkach; C — strumien 
plaski pionowv — do malowania duzych powierzchni z pra- 
wej strony do' lewej i na odwrdt 

zr<5dla spr^zonego powietrza jest korzystne ze wzgle- 
du na male wymiary, mase. (3,6 kg) i moc (460 W) 
tego zespolu oraz mozliwosc zasilania z sieei pradu 
o napieciu 220 V. Charakteryzuja.ce dmuchawe duze 
natezenie przeplywu powietrza (150 m 3 /h) przy nie- 
wielkim jego cisnieniu (ok. 0,025 MPa), stwarza po- 
nadto mozliwosc iatwego ksztaltowania strumienia 
rozpylonej farby i otoczenia go kurtyna. powietrzna. 
zmniejszajaca. pylenie i straty farby. 
Powietrze Uoczone przez dmuchawe. szybko pod- 
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WSZYSTKO 
CliCIU 



Ciqcie mechaniczne polega na 
rozdzielaniu materiatu na czqsci 
o iqdanych wymiarach. Dokonu- 
je sie, tego narzedziami skrawa- 
jqcymi, wieloostrzowymt, zwanymi 
pilami. Stosuje sie. je do mate- 
rialow o roznej twardosci i struk- 
turze: drewna, metali, tworzyw 
sztucznych itp. 



NARZtjDZIA MECHANICZNE 
J MASZYNY 

Podzial ciecia mechanlcznega na prosto- 
I krzywoJiniowe narzuca taki sam podzial na- 
rzqdzi. Do ciecia prostoliniowego uzywa sie 
glownie pit wyposazonych w brzeszczoty o 
ksztalcie uzqbionych torcz; typowym przykta- 
dem jest tu ciqcie na stacjonarnej pile tar- 
czowej. Zarysy krzywoliniowe wyctna siq pi- 
tami o plaskich, wqskich brzeszczotach w 
ksztalcie zqbotych listew. Mozna ich uzywac 
rdwniei do ciecia prostoliniowego materialow 
o ograniczonej grubosci i twardosci. Ograni- 
czenia wynikajq tu z niewystarczajqcej szty- 
wnosc! brzeszczotow, ktdre nie wytrzymujq w 
czasie pracy zbyt duiego obciqzenia i czq- 
sto niszczq si*. 

Cze.sc przedstawionych narzedzi, maszyn I 
wyposazenia do nich jest nadal trudno do- 
stqpna na naszym rynku, ale wiadomoici na 
ten temat mogq w przyszlosci ulatwic wlas- 
ciwy wybor i postugiwante siq nlmi. 

Na rysunku 1 pokazano popularne nasadkl, 
przystawki i elektronorzedzia do ciqcia. prze- 
znaczone przede wszystkim dla rnajsterkowi- 
czow. 

Nasadka-pilarka tarczowa do wiertark] ele- 
ktrycznej rqcznej I charokteryzuje siq tym, ie 
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napqd z wrzeciona wiertark! jest bezposrednio 
przenoszony na pltq. Wyposozona jest w pro- 
wadnicq umoillwiajqcq ciqcie rownolegle 
wzdluz krawedzi bocznej. Brzeszczot mozna 
pochylac pod kqtem — 45 s w stosunku do 
korpusu pity. Maksymalne wysuniecie ostrza 
wynosi 42 mm. Istnieje moiliwoic skrqcenia 
brzeszczotu wzglqdem ptaszczyzny prostopa- 
dlej do osi o niewielki kqt, co umozliwia wy- 
cinanie wpustow o szerokosci do 10 mm przy 
jednym przejsciu narzqdzto. Srednice moco- 
wanych brzeszczotow wynoszq 127 — 150 mm. 

Pilarka tarczowa 2 rozni siq od poprzed- 
niej niezaleznym napqdem elektrycznym. Moc 
silnika pilarki dochodzi do 1 kW. co umo- 
zliwia ciqcie miqkkiego drewna o grubosci 
nawet 60 mm, przy srednicy brzeszczotu 
190 mm. 

Nasadka-pilarka kqtowa 3 zwana tei na- 
sadkq-wyrzynarkq (ub otwornlcq umoiliwia wy- 
konywanie nie tylko ciqc prostych, ale rdw- 
niei wzdluz dowolnych krZywych. Minlmalny 
promien ciecia zalezy od szerokosci brze- 
szczotu. W pewnych odmianoch wyrzynarek 
jest mozliwoic mocowonia pilnikdw-tarnikdw 
i nozy. Maksymalna grubosc ciqcia: drewna 
miqkkiego 52 mm, metali kolorowych 10 mm 
i stali o wytrzymalosci 440 N/mm 2 — 2 mm. 
Po zatozeniu odpowiedniego brzeszczotu mo- 
zna ciqc papier, tkaniny. tworzywa sztuczne, 
szklo i ceramikq. Korpus mozna pochylac 
wzglqdem podstawy prowadzqcej. 

Pilarka kqtowa 4 ma wiqksze wymiary I moc 
w porownaniu z pilarkami-nasadkami. Zasto- 
sowanie silnika o mocy 400 W pozwala na 
ciqcie: drewna miqkkiego o grubosci 65 mm, 
metali kolorowych — 20 mm I stali — 10 mm. 
Korpusy pilarek mozna pochylac w zakresie 
— 45°; sq niekiedy dwie prqdkosci ruchu 
brzeszczotu. 

Przystawka-stdl 5 do pilarki tarczowej umo- 
ziiwia, dziqki duzej plaszczyinie, wygodniejsze 
i dokladniejsze przecinanie wzdluz zaznaczo- 
nych tras. Stdt jest wyposazony w dwie pro- 
wadnlce: jednq do rdwnolegtego ciqcia 
wzdtuinego, drugq do ciqcia prostopadlego 
i pod zqdanym kqtem. Czqiciej sq spotykane 
stacjonarne pity tarczowe z niezaleznym na- 
pqdem. W takim przypadku silnik elektryczny 
za posrednictwem przekladni z paskiem kli- 
nowym napqdza wrzeciono z zamocowanym 
brzeszczotem tarczowym. Jest mozliwoic usta- 
wiania wysuniqcia brzeszczotu nod plaszczy- 
znq statu, w stolach-przystawkoch, przez opu- 
szczanie pilarki tarczowej, natomiast w stacjo- 
narnych — przez ustawianie ptaszczyzny stotu. 

Pita tasmowa 6 ma brzeszczot o ksztalcie 
zamkniqtego obwodu (tasma bez korica) pro- 
wadzony na rolkach. Takie rozwiqzanie zape- 
wnia lepszq sztywnosc narzqdzia i eliminuje 
ruch jatowy w czasie pracy. Nledogodnoiciq 
jest koniecznose zgrzewania brzeszczotu, pro- 
dukowanego w postaci tasmy, w okrqg o okre- 
ilonym obwodzie. Pita umoiliwia ciqcie zarysdw 
prosto- i krzywoliniowych. Spotyka siq dwa 
rodzaje pit tasmowych: duie stacjonarne — 
przeznaczone dla stolarzy i mniejsze — w 
formie przystawek, gdzie urzqdzeniem napqdo- 
wym jest rqczna wiertarka elektryczna. Przysta- 
wka-pita tasmowa umozliwia ciqcie materialow 

wiqkszej grubosci, np. drewna miqkkiego 
do 100 mm, nii rqczne pity tarczowe i wyrzy- 
narki. Ma rowniez mozliwoic regulacji kqta 
ciqcia do 45° (pochylany stot). 

Pita ramieniowa 7 stuiy gtownie do poprze- 
cznego ciqcia desek, miqkich tworzyw sztucz- 
nych i metali kolorowych. Skrqcane ramiq 
umoiliwia, oprocz poprzecznego, takie ciqcie 
wzdluzne lub pod roznymi kqtami. 

Wyrzynarka stotowa 8 pracuje podobnie jak 
pilarka kqtowa. Rozni siq od niej sposobem 
prowadzenia brzeszczotu, ktory umocowany w 
dwoch punktach zapewnta wiqksz"q sztywnosc 
uktadu i umoiliwia przecinanie grubszych 

1 twardszych materialow. Jednoczesnie jednak 
wygiqte ramiq korpusu ogranicza maksymalne 
wymiary przecinanego materiatu. Istniejq wy- 
rzynarki z wlasnym napqdem oraz napqdzane 
rqcznymi wiertarkaml elektrycznym t. 

Stotowq pilq tarczowq 9 ze wzgtqdu na 
jej male wymiary mozna ustawic na stole do 
majsterkowania. W porownaniu ze stolem-przy- 
stawkq charokteryzuje siq duzo wiqkszq szty- 
wnoiciq dziqki zwartej budowie. Ma mozli- 
wosc skrqcania brzeszczotu, ustawiania stoiu 
no zqdanq wysokoic I prowadzenia przecina- 
nego materiatu w dwoch prostopadtych kie- 
runkach i pod dowolnym kqtem. 



Pita tancuchowa przenosna 10 jest prze- 
znaczona glownie do icinania drzew, odcino- 
nia konardw itp. Specjalne uzqblenie przy- 
stosowane jest do ciecia drewna mokrego. 
Moie miec napqd elektryczny lub spa I Snowy, 



BRZESZCZOTY 



Brzeszczoty etektronarzqdzi do ciecia chara- 
kteryzujq siq dobrymi wlasnoiciami mecha- 
nicznymi, duiq twardosciq i iywotnosciq. Sto- 
sowana na ostrza stal wqgtowa jest osta- 
tnio zastqpowana stalami stopowyml i szybko- 
tnqcymi. Do przecinania szczegotnie twardych 
materialow: metali, szkta i ceramiki stosuje 
siq brzeszczoty z nalutowanymt plytkami z wq- 
gtikow spiekanych lub tei z nasypem icier- 
nym. Jednak mozna je uzywac tylko w przy- 
padku elektronarzqdzi o mocy powyiej 400 kW 
i duzej prqdkoici obrotowej. 

Obniiente wspotczynnlka tarcia blokow brze- 
szczotu o obrabiany material uzyskuje siq 
przez chromowanie lub pokrywanle teflonem. 
Niektdre brzeszczoty dostarczane do sklepow 
nalezy przed uzyciem rozewrzec i naostrzyc. 
W czasie uiywanio, przy przenoszeniu I prze- 
chowywaniu, powinny bye zabezpieczone przed 
korozjq i uszkodzeniaml mechanicznymi. W cza- 
sie pracy nie nalezy Ich zbytnio obciqiac sitq 
bocznq, gdyi moie to spowodowad zglqcle 
lub ztamanie (szczegdlnle w przypadku wyrzy- 
narek) . 

Na rysunku 2 przedstawiono rdine rodzaje 
brzeszczotow. 

Brzeszczoty pit tarczowych sluiq do ciecia : 
f — ptyt widrowych, laminatow, sklejki, ptyt 
izolacyjnych i wyktadzinowych (mala podziat- 
ka ostrzy) ; 2 — drewna wzdtui wlokien; prze- 
cinanie drewna miqkkiego i twardego o du- 
iych grubosciach; J — metali, mlqkkiej stali, 
metali kolorowych i ich stopdw, twardych la- 
minatow oraz sklejki wodoodpornej; 4 — ma- 
terialow budowlanych, lekkich betonow, klin- 
kieru, tworzyw sztucznych I twardego drewna; 
5 — miqkkiego drewna wzdtui I w poprzek 
dziqki lukowej powierzehni przytoienia i du- 
iemu (do 30°) kqtowi natarcia; 6 — btach: 
stalowych do 2 mm grubosci, z metali kolo- 
rowych do 4 mm; 7 - rowkow zerowy kqt 
natarcia; 8 — drewna w obu kierunkach; 
nadaje siq szczegdlnle do ciqcia drewna miqk- 
kiego: moiliwoid ciqcia drewna mokrego; 
9 — drewna w poprzek wlokien; lukowa po- 
wierzehnia przytoienia ostrzy; 10 — drewna 
wzdtui I w poprzek wlokien, ptyt stolarskich 
i lamlnowanych, sklejek, Hp.; ostrza z plytka- 
mi z wqgltkow spiekanych; If — twardych 
blach. szkta, ceramiki, twardych laminatdw 
I materialow budowlanych; tarcza z nasypem 
sciernym ; 

Do wykonywania podciqd i rowkow wpusto- 
wych w drewnie I miqkkich tworzywach sztucz- 
nych sluiy frez pitkowy-trzpienlowy 12 a do 
wycinania otwordw w drewnie i materialach 
drewnopochodnych miqkkich, w miqkkich two- 
rzywach sztucznych uzywa siq wiertta pilkowe- 
go 13, z wymiennymi ostrzami (8 szt) o sred- 
nicy 25 — 68 mm. 

Brzeszczoty wyrzynarek sq przeznaczone do: 

14 — mato doktadnego ciqcia (duia chropo- 
watosc rzazu) twardego I miqkkiego drewna, 
miqkkich materialow drewnopochodnych; ciqcie 
prosto- I krzywoliniowe, podziatka P = 3.5 mm; 

15 — bardzo szybkiego ciqcia: grubych ptyt 
z matertatdw drewnopochodnych, polistyrenu, 
twardego drewna, miqkkiego drewna o grubo- 
sci do 50 mm, aluminium do 10 mm z chto- 
dzeniem terpentynq lub emutsjq olejowq, 
P = 3,5 mm; 16 — ciqcia twardego drewna, 
tworzyw sztucznych, materialow izolacyjnych, 
kartondw o grubosci do 6 mm, pleksi I lino- 
leum (chtodzenie wodq) do grubosci 4 mm, 
laminatdw i plyt laminowanych o grubosci do 
30 mm, P = 2,5 mm; 17 — ciqcia sklejek, 
forniru itp.; brzegi ciqcia sq gladkie wsku- 
tek zwqiajqeego siq brzeszczotu, P = 2,5 mm ; 
18 — ciqcia metali, miqkkiej stali, alumi- 
nium i jego stopdw (chtodzenie emulsjq ole- 
jowq") do grubosci 4 mm, laminatdw, twar- 
dych^ tworzyw sztucznych, P = 1 mm; 19 — 
ciqcia' miqkkiej gumy (chtodzenie wodq) do 
grubosci 20 mm, skdry, papieru 1 tektury; 
brzeszczot ptaski, noiowy; 20 — ciqcia wszy- 
stkich.^ nawet najtwardszych materialow, ta- 
kich jak szkto, ceramika, eternit itp.; jest to 
brzeszczot z nasypem z wqglika wolframu; 
21 — ciecia drewna, materialow drewnopo- 
chodnych i miqkkich tworzyw sztucznych (brze- 
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Kyi. I. Mechaniczne noriediio do ciecia 



szczot piiy toimowej) ; 22 — ciecia twordego 
drewna, twardych plyt piliniowych, sklejki *a 
doodpornej. lominatow I plyt laminowanych ; 
23 — ciecia blachy stolowej do 1,5 mm, me- 
tal) kolorowyeh. twardych tworzyw sztucznych 
i miqkkich mater iolow budowlanych; 24 — 
ciecia tzkta. eeramiki, moterialew ceramicz- 
nych budowlanych, twardej blachy ze ttali 
stopowych itp. (przewdd z nosypem iciernym 
do pity toimowej) ; 25 — ciecia poprzecznego 
i wzdtuinego drewna such ego 1 mokrego 
(jwiezego). ciecia miekkich tworzyw sztucz- 
nych (brzeszczot pily tancuchowej) . 

Kjztalty uiebien sq zaznaczone titerami od 
a do h (rys. 2). Glownymi porametrami 
oitrzy sq podzialka P, kntalt I geometric 
ostrza. Ze zwiekizeniem podziatki wzrasta r>te- 
bezpieczenstwo wyrywania wlokien drewna pod- 
czoi ciecia (izczegolnie przy cieciu sklejek 
i plyt wi6rowych). Duze podziatki stosuje slq 
przy zgrubnym cieciu poprzecznym i wzdiuz- 
nym drewna (P «= 2.5—3 mm) . Do mate- 
riofow twardych. ze wzgledu no wytrzymoloid 



ostrza. nalezy stosowoc brzeszczoty z ostrzaini 
dwuicinowymi b, d, I tub lukowymi g. Duze 
kqty notorcio zmniejszajq wytrzymalosc ostrza. 
jednoczesnie ulotwiajqc ciecie, natomiast wiel- 
kosc kqta przylozenia odgrywa tylko role 
przy cieciu nieprzetotowym (wycinanie rowkov*, 
wpustow), gdyi wptywa no sity torcia ostrza 
o material. 

TECHNOLOGf A CIECIA 
• pitq tarczowq 

Ciecie jest jednq z tatwiejszych czynnosci 
przy majsterkowoniu. Warunkiem jest jednak 
uzycle wlaiciwego przyrzqdu. narzedzia I 10- 
stosowanie odpowiedniej ticzby obrotow. Przy 
przecinaniu drewna predkosci obrotowe powin- 
ny bye jak najwiqksze. Ciecie nalezy zoczy 
nod w momencie, gdy pa wtqczenlu pilorko 
oslqgnle przewidzianq prqdkosc obrotowq. W 
przeciwnym przypadku dosuniecie ostrzy do 
przedmiotu i uruchomienie moze spowodowoc 
gwoltowne odrzucenie elektronarzedzia i (ego 
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Ryi. 2. Brzeszczoty pit tarciowych i wyrzynarek 




Rys. 3. Ciecie briesiciotami tarciowymi 




Rys 4. Circle briesiciotami piaskimi 



uszkodzenie. Po zakoriczonej pracy pilarke. 
odklada sie. na bok dopiero w momencie 
catkowitego zotrzymania sie. brzeszczotu. Jezeli 
przecina sie. material wedlug wytrasowanej 
linii, to pite. nalezy prowodzic nie po niej, 
lecz obok, tak aby mozna bylo przez caty 
czas kontrolowac przebieg procesu. Zapobiega 
to otrzymoniu czesci o zbyt matym wymiarze. 

Typowe prace wykonywane za pomocq pila- 
rek i pit tarczowych przed sta wiono na rys. 3. 

Przy cie.ciu linii prostych pilarkq tarczowq 

stosuje sie boczne prowadzenie. Prowadni- 
ca slizga sie. po boku plyty, utrzymujqc stalq 
odleglosc linii ciecia od krawedzi. Pochylajqc 
bocznie korpus pilarki wzgl^dem podstowy 
mozna otrzymac skosnq plaszczyzne ciecia. 

Za pomocq pity tarczowej b mozna niekiedy 
wykonywac wciecia takie, jok przy frezowaniu. 
Przy skosnym przesuwie materialu obrabiane 
go wzgl^dem ostrza pity otrzymuje sie krzy- 
woliniowe wyciecie. Ksztalt zolezy od kqto 
pomi^dzy *kierunkiem przesuwu a plaszczyznq 
dziatania ostrza. Procowac nalezy ostroznie 
z bardzo malym posuwem. Przy wykonywaniu 
wypustow c tnie sie drewno wzdtuz i w po- 
pnek wlokien; konieczno jest moztiwosc re- 
gulacji wysokosci brzeszczotu. Wzdluzne cie- 
cie d przy wykonywaniu wypustow nalezy 
przeprowodzac pitq o duzej podziolce 
ostrzy (wiekszej niz przy poprzecznym cteciu). 
W czasie ciecia wypust powinien zawsze 
znajdowac sie pomiedzy brzeszczotem a pro- 
wadzeniem. Przy zastosowaniu ogranicznika 
na pile tarczowej e mozna wykonywac dlugie 
wpusty lub lukowe wyciecia o roznych wiel- 
kosciach. Ze wzgl^du na gladkosc powierzchni 
przesuw powinien bye niewielki. 

Do ukosowania listew lub desek / mozna 
wykonac pomocniczq podstawe drewnianq. 
Prowadzona jest w rowku teowym stolu pily. 
Zqdany kqt ukosu zapewnia trojkqtna wymien- 
na prowadnica przykrecona wkretomi do 
dolnej plyty. Pewne typy stotowych pit tar- 
czowych g majq moiliwosc pochylenia brzesz- 
czotu. Pozwala to przy dodatkowym zastoso- 
waniu ogranicznika przesuwu wykonywac wpu- 
sty na tzw. jaskotczy ogon. Brzeszczot mozna 
rdwniez skrecic w ten sposob, ze rzaz b«f- 
dzie kilkakrotnie szerszy nii grubosc brzesz- 
czotu. Stosujqc tarcze scierne do prze- 
cinania lub pity o specialnym uzebieniu z 
ptytkami z weglikow spiekanych h mozna 
przecinac profile wykonane z metali lekkich 

1 stall weglowych, 

• pilq z brzeszczotem ptaskim 

Jest ona narz^dziem podstawowym, wcho- 
dzqeym w sktad wszystkich zestawow narze- 
dziowych dla majsterkowiczow : uzywana 
nojczesciej przy cieciu pilarkq kqtowq (wy- 
rzynorkq). Poslugiwanie sie niq moze spra- 
wic trudnosci poczqtkujqcym, poniewaz cie- 
nki brzeszczot pily latwo wygina sie, zbaczo 
z linii ciecia, a czesto nawet tamie sie.. Pile 
nalezy prowadzic w ten sposob, zeby pod- 
stawa lekko opierata sie przez caty czas na 
materiale. Mozna rowniez ciqc w inny spo- 
sob, ktory polega na odwroceniu wyrzynarki, 
trwalym jej zomocowaniu do podtoia i uiy- 
waniu dolnego prowodzenia jako miniatu- 
rowego stotu. Ten sposob jest szczegolnie 
przydatny do wycinania ksztoltow wewnetrz- 
nych o matych promieniach i kqtacK prostych 
w malych przedmiotach. Do podstowy wy- 
rzynarki mozna rownier przymocowac" prowa- 
dzenie umoiliwiajqce ciecie linii rownole- 
gtych do bocznych powierzchni. 

Brzeszczoty ptaskie umozliwiajq wykonanie 
wtelu prac, co ilustruje rys. 4. r 

Zamocowanie do pilartti-wyrzynarki do- 
datkowego romienia a umozliwia dokladne 
wycinanie okregow o roznych srednicach. 
Trzpien ustalajqcy ramienia ma moz|iwosc 
obrotu w uprzednio wywierconym centrycznym 
otworze o niewielkiej srednicy. Korpus pilar- 
ki-wyrzynarki ma moiliwosc obrotu kqtowego 
wzgtedem dolnych prowadnic b, co pozwala 
na otrzymywanie skosnej powierzchni ciecia 
wzgl^dem gdrnej plaszczyzny ptyty. Do wzdluz- 
nego przecinania przedmiotow o przekroju 
kolowym nalezy zastosowac dwustronne pro- 
wadzenie c. Zapobiegnie to zeslizgiwaniu 
sie ostrza i umoiliwi ciQcie wzdtuz jednej, 
scisle wybranej, tworzqcej walca. Pochylenie 
pilarki d zwieksza czynnq szerokosc ostrza, 
umoiliwiajqc dokladniejsze prowadzenie ze 
rwiekszonq predkosciq. Jednoczesnie wzrasta 
obciqzenie ostrzy. Przed lukami nalezy po- 
nownie ustowic narzedzie pionowo. 

Wycinanie kolowych zarysow wewnetrznych 
e rozpoczyna sie od wywiercenia (lub wy- 
ciecia) otworg o srednicy umozliwiajqcej 
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Rys. 5. Obsfuga i priygotowanie do praey 

wprowadzenie brzeszczotu pilarki. Brzeszczot 
naleiy prowadzid lagodnym tukiem obok rysy 
traserskiej. Wielokqtne wyciecia z malymi 
promieniami zaokrqglen I wykonuje sie po 
uprzednim wywierceniu otworu w kazdym z 
rogow, Srednica otworu powinna bye rowna 
promieniowi zookrqglenia i umoiliwiac wpro- 
wadzenie brzeszczotu. Jeieli jest zbyt maty, 
to ciecie rozpoczyna sie od neutralnego 
otworu centralnego. Wyciecia z ostrymi kqtami 
g rozpoczyna sie od otworu centralnego. Na 
rysunku pokazano sposob wyciecia materiatu 
z pierwszego rogu. Cyfry wskazujq kolejnoid 
poszczegolnych ruchow. Material z pozosta- 
lych rogow wyeinac mozna dwoma sposo- 
baml h. Sposob pokazany w gornym rogu 
umozliwla wyciecie bez zmlany kierunku ruchu. 

OBStUGA I PRZYGOTOWANIE 
DO PRACY 

Do koidego etektronarzedzia recznego jesi 
dotqezona doktadna instrukeja obslugi wraz 
z parametraml technicznymi. Nie nalezy prze- 
kraczac dopuszczalnych grubosci przeclna- 
nych materialow, gdyz moze to spowodowad 
uszkodzenie sprzetu. Natomiost prawidlowa 
obsfuga przedluzy jego trwalosc. 

Szczegolnq ostroznosc i uwage naleiy zacho- 
wac przy obcrtodzeniu sie z brzeszczotami. 
Wszelkie nleuwaine odktadanie Ich, brak za- 
bezpieczenia przed korozjq mote spowodo- 



wad stepienie ostrzy, a tym somym pogorszyc 
lub uniemoztiwic ciecie. Pomocq tu moze ; 
bye rys. 5. 

Optymalnym wysunieciem ostrzy pil tar- 
czowych stolowych i stacjonarnych nad przed- 
miot obrabiany w czasie pracy jest 15 mm 
a. Naleiy zachowywal podanq wielkosc ze 
wzgledu na najlepsze warunki wcinania sie. 
ostrza w material t jego pozniejszq prace. 

Sposob ustawienia klina rozdzielajqcego 
przecinane czesci materiatu wzgledem brze- 
szczotu pokazano na rys. 5b. Do ustawiania 
we wjascfwym potoieniu sluiq dwie sruby 
przy koncu klina. Po ustowieniu nalezy zwro- 
ci<S uwage czy klin nie jest wykrzywiony, \ 
gdyi eliminuje to jego przydatnose do pracy. • 

Reczne pilarki tarczowe i nasadki-pilarki 
c przecinajq miekkie drewno nawet o gru- 
bosci 60 mm. Jednak ustalajqc grubosc cie- 
Cta nalezy pomietac, ieby ostrza wystawoty 
przez material na wielkosc „a" rownq po- ; 
lowie icK wysokosci. Aby zapobiec nadmier- 
nemu tarciu brzeszczota o material, po- , 
szczegolne ostrza wygina sie przemiennie • 
(rozwiera) na boki. Moina posluiyc sie spe- 
cjalnym przyrzqdem dokladnie wyginajqeym 
ostrza na dlugosci 1/3 ich wysokosci d. W ■ 
przypadku pity jui uiywanej nalezy przed 
ostrzeniem wyrownac wysokosci ostrzy, a 
nastepnie poprowic wygiecie. 



0ZD0BNE NAKRETKI 

Lby Srub i nakretek w niektdrych 
czeseiach Iqczonyeh nie zawsze mozna 
ukryr}. Ich wygla.d czesto psuje og61ne 
ladne wykortczenie urza.dzenia w ktdrym 
je zastosowano. Dlatego proponujemy 
czytelnikom samodzielne wykonanie 
ozdobnych nakretek i Stub. W tym celu I 
wykorzystujemy ladne pinezki lub 
gwozdzie tapicerskie z ozdobnymi tba- 3 
mi. Po odcieciu ostrza, cze.se kulista. na- 
leiy przykleic klejem do metali, do czo- 
la ..szpecscej" nakretki lub Iba sruby. 
Ladny wyglad mozna otrzymac dobiera- i 
j^c material obu Iqczonych czesci (np 
mosia.dz z mosi^dzem) i starannie skle- 
jaja.c. Mozna tez pokryc je galwanicz- 
nie. Przy tak wykonanych nakretkach 
nalezy podczas przykrecania pamietac, 
aby Sruba nie byla zbyt dtuga, gdyz ko- 
niec jej mo2e wypchn^e ozdobna. cza- 
sze- Tak przygotowane elementy zlqczo- 
ne moga. bardzo dobrze zast^pic typowe 
nakretki kolpakowe. Wada. rozwiazania 
jest to, ze czasze pinezek lub gwozdzi : 
tapicerskich maja. niewielki zakres 6red - 
nicy; mozna je wiec stosowac tylko do 
niektdrych nakrqtek i ^rub. 
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WKRr-TAK 



Prawidlowo dobnany 
wkr^tak powinien miet 
szerokoSd i grubo66 o- 
strza r6wna. analogicz- 
nym wymiarom wyciQ- 
■cia w Ibie Sruby lub 
wkr^ta. Przy szerokim 
zakresie wyrniarow ele- 
ment6w zla.cznych jest 
niemozliwe skompleto- 
wanie zestawu wkrQta- 
k6w, w ktorym kazdyz 
•iich przeznaczony bylby 
sciile do jednej sruby 
(wkrete). Zazwyczaj 
wi^c w war szt a cie maj- 
sterkowicza zinajduj^ sie. 
tylko ,trzy r6zne wkre.- 
taki, ktdryrni odkr^ca 
sig elementy zla.czne o roznych wy- 
miarach. Efektem jest czeste zeSliz- 
giwanie si^ ostrza wkr^taka i kale- 
czenie zar6wno Iba, jak i po- 
wierzehni materiialu. wadQ moz^ 
na czs&ciowo usunqc. Aby uspraw- 
nic wkretak inalezy pifk^ wlosowa. 
(wyrzynarkq re. can a.) do metalu 
przeci^c ostrze na pewne.j dlugosci 
i jedna. cze$6 lekko odgi^c. Dodat- 
kowe zalamainie krawqdzi ostrza u- 
mozliwi latwiejsze wprowadzenie, a 
lekko spre.zynuja.ca odgi^ta cze.Sc be.- 
dzie utrudniala wySlizgiwanie sie. 
wkr^taka z naci^cia w Ibie. 




DRZWI I OKNA 
ZE STOLBUDU 



Okno drewniane, 
bezbarwnym 



jednoramowe, molowan* lakiortm 



Na terenie naszego kraju pracuje 20 zakladow stolarki budowlanej 
podleglych Zjednoczeniu Przemyslu Stolarki Budowlanej STOLBUD, 
Siedem z tych zakfadow produkuje kompletne obiekty, jak domki jed- 
norodzinne, domki campingowe, zaplecza dla budow, barakowozy, przed- 
szkola itp,, natomiost pozostale 13 zaktadow wytwarza stolarke budo- 
wlanq, przede wszystkim zas okna i drzwi. Wi^cej niz 1/3 calej pro- 
dukcji — przeznaczonej na potrzeby krajowe — trafia do odbiorcow 
rynkowych. 

Od trbieglego roku zaklady STOLBUDU produkujqce stolarki? otwo- 
rowq sprzedajq swoje wyroby w miejscu wytwarzania pezposrednio tzw. 
od-biorcom rynkowym, czyli indywidualnym nabywcom. Mozna wi$c ku- 
powac okna i drzwi od jch producentow. Nabywcy mogq sis takze 
zgtaszac do Biura Zbytu Stolarki Budowlanej STOLBUD w Warszawie, 
ul. Rydygiero 7, ktore jest centrokiym dystrybutorem wszystkim wyrobow 
produkowanych przez podlegte Zjednoczeniu zaktady. 



Oto adresy zaktadow STOLBUDU produkujqcych t sprzedajqcych sto- 
larki otworowq: 

okna skrzynkowe - 0O-2S4 Gdansk, ul. Partyzantow 67/68 
okna standardowe - 62-200 Gniezno, ul. Armii Czerwonej 5 
okna jednoramowe j inwentarskie - 66-400 Gorzow Wlkp., ul. Prze- 
mysfowa 51 

okna skrzynkowe - 33-330 Grybow, ul. Kosciuszki 1 

okna skrzynkowe - 56-350 Mieroszow, ul. Wolnoici 13 

okna skrzynkowe - 46-100 Namyslow, ul. Bohaterow Warszawy 23 

okna odscieznicowe i bramy garazowe - 09-400 Plock, ul. Kostrogaj 5 

okna standardowe i wzmocnione oraz drzwi i plyty malowane. - 16-100 

Sokotka, ul. Gliniana 1 
okna z utwardzonego PCV ..Poltrocal" oraz drzwi fornirowane - 02-676 

Warszawa, ul. Postepu 25 
okna standardowe i wzmocnione oraz drzwi ply to we malowane - 29-100 

Wlosiczowa, ul. Jedrzejowska 74 
okna jednoramowe i standardowe oraz drzwi plytowe sklejane foliq 

i malowane - 05-200 Wotomin, ul. Geodetow 2 
okna standardowe oraz drzwi ptytowe malowane - 51-318 Wroclaw, 

ul. Zakrzowska 19 



Na winlecie: domek campingowy DL-4 o powioachrti uiytkowtj 55 m' 




Okno uchylno-rozwierane ,,Poltrocol" (wykonane i 
ksztaltownikow produkowanych z utwardzonego PCW). 
Moie bye olwierane do wcwnqlrz, tak jak klasyctne 
okna, a taki* uchylane 

Driwi bolkonowe 




PRZYCINANIE 
DRZEW 



na 
DZIALCE 




Rbzpoczynamy prowadzenie nowego dzialu — 
„Na dziatce". B^dziemy w nim zamieszczac in- 
formacje o: sposobach urzqdzania wlasnego 
ogrodka i dziatki, narz^dziach potrzebnych do 
piel^gnacji roslin, technice przycinania oraz for- 
mowania drzew, krzewow uzytkowych i ozdob- 
nych. Sporo miejsca poswieximy rowniez budowie 
urzqdzeh przydatnych w ogrodku, takich jak 
zbiorniki na kompost, mate okna szklarniowe itp. 

Wielu dzialkowiczow nie docenia ciecia, a jest to 
bardzo wazny zabieg, ktory decyduj^co wpiywa na 
wzrost i owocowanie drzew oraz krzewow. Mniej do- 
swiadczeni uwazaja, nawet, ze im wi^cej gal^zi na 
drzewie, tym wi^cej owocow. Tymczasem nadmiernie 
zageszczone korony drzew nie tylko nie przepuszczajq 
swiatia, od ktorego zalezy przeciez ilosc i jakosc owo- 
cow, ale wre.cz oslabiaj^ drzewo. Trzeba wie.c korone. 
uksztaltowac tak, aby zapewniala rownomierny doplyw 
swiatia do wszystkich gal^zi oraz aby konary nie 
rozlamywaly sie. pod ci^zarem owocow. Dobrze uksztal- 
towana korona ulatwi rowniez wszystkie prace przy 
drzewku — opryskiwanie, pielQgnacjQ, zbior owocow. 
Na dzialke. najlepiej nadaja. sie. drzewa karlowe i poi- 
karlowe, zajmuja. one malo miejsca i szybko wydaja 
owoce. 

W pierwszym roku po posadzeniu wykonuje siq 
przyci^cie drzewek. Posadzone jesienia. lub wiosna. 
nalezy przyciqc w marcu nastejpnego roku. Jest to 
konieczne do utrzymania rownowagi mi^dzy korzenia- 
mi a koronq. Jesli nowo posadzone drzewko nie zosta- 
nie przyci^te, wiosna. rozwinie sie. duza liczba silnie 
paruja.cych lisci i korzenie (uszkodzone przy wykopy- 
waniu) nie b^da. w stanie duzej koronie dostarczyc od- 
powiedniej ilosci wody oraz skladnikow mineralnych. 
Drzewka nie przyci^te zle sie. przyjmuja.. Mniejszym 
bl^dem b^dzie nawet niezbyt prawidlowe jego przy- 
ci^cie, niz pozostawienie go bez ciecia. 

Obecnie na dzialkach sadzi sie. prawie wylgcznie 
drzewka jednoroczne, tzw. okulanty, ktorych ciecie jest 
proste. Drzewka maja/je jeden pe.d tnie sie. na wyso- 



kosci 70-80 cm od ziemi (rys. la). Po takim przycieciu 
z gornych pa.kow na pe.dzie wyrosna rozgale/zienia, 
z ktorych — w dalszych latach — b^dzie sie. fonno- 
wae korona. Pieri tak przyci^tego drzewka be^dzie mial 
ok. 50 cm wysokosci. Rozgal^zione okulanty przycina 
sie. rowniez na wysokosci 70 — 80 cm. usuwajqc od dolu 
rozgal^zienia (tzw. podkrzesywanie) do wysokosci 50 cm. 
Nalezy pozostawic jedynie 3 do 5 p^dow, a jesli s$ 
bardzo silne — lekko skrocic najdluzsze pe.dy boczne 
(rys. lb). Jablonie. grusze i czeresnie trzeba ciqc dose 
ostroznie, aby nie opoznic wejscia drzewka w okres 
owocowania. Silnie natomiast tnie sie wisnie i brzosk- 
winie, poniewaz one przewaznie mocno rozgnle/.io- 
ne. Wystarczy pozostawic piQC najsilniejszych p^dow 
skroconych o 2/3 dlugosci, reszte. wyciqe. 

W drugim roku po posadzeniu stosuje sie. tylko 
konieczne przycinanie formuj^ce. natomiast zaczyna 
sie. przyginanie gal^zi. Zabieg ten mozna wykonac 
wczesna. wiosna, ja k i w ci^gu calego okresu wegeta- 



Rys. I. Przycinanie w pierwszym roku po posadzeniu: 
teiionego okulanla ; b - okulanta silnie t oiqoteiionego 
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Rys. 2. Odginanic pqdow 
la pomocq spinaciy 



Rys. 3. Formowanie drzew: a - w drugim roku po pojadieniu; b - w trxecim roku po pOM- 
dieniu 



cyjnego, najlepiej w koncu maja lub na poczqtku ezer- 
wca, kiedy mlode pe/ly nie sq jeszcze zdrewniale i maja. 
5 — 20 cm dlugosci. Przygiete gal^zie przestaja. intensy- 
wnie rosnae i szybciej owocuja.. Wybrane pedy przy- 
gina sie i kieruje w odpowiednia. strong za pomoca 
klamerek do wieszania bielizny, sznurkow lub rozpd- 
rek. Klamerki zaklada sie na przewodnik (ped gl6wny) 
tuz nad wyrastajqeymi pedami bocznymi (rys. 2). W ten 
spos6b mlode pedy zostaja. odchylone i po zdrewnieniu 
zachowuja. duzy kat rozwarcia, przy ktcrym galezie 
nie wylamuja, sie. Gdy pedy urosna. i maja; do 50 cm 
diugosci, nalezy je przygia.6 do polozenia prawie po- 
ziomego, przywia.zuja.c sznurki do pnia drzewka lub 
do kolkow ba.dz szpilek z drutu wbitych w ziemie.. 
Mozna rowniez stosowac rozporki z drutu lub drewnia- 
ne paliki. 

W trzecim i czwartym roku nalezy postepowa£ tak 
jak w drugim. Kolejne p^dy przygina sie i przywiqzu- 
je (rys. 3a i b). 

W pia^tym roku nalezy zacza.6 przeswietlanie koron. 
Drzewka juz owocuja., ciecie wie.c moze bye silniejsze. 
Polega ono na usunieciu nadmiaru pedow»aby rozluz- 
nid coraz bardziej zageszczajaca. sie, korony. Usuwac 
trzeba takze galezie krzyzuja.ee sie, galejzie rosna.ee do 
srodka, polamane lub chore. Im drzewo jest starsze 
i bardziej rozrosniete, tym ciecie powinno bye mocniej- 
sze. Gdy drzewo roinie zbyt wysoko, przyeina sie, 
wierzcholek na wysokosci 3 m. 

Drzewom starym, kilkunastoletnim, bardzo wysokim, 
zaniedbanym (a takich jest, niestety, na dzialkach du- 
zo) potrzebne jest ciecie odmladzaja.ee. Polega ono na 
znacznym obnizeniu drzewa (do 3 — 4 m) przez wyciecie 
wierzcholka i pionowo ustawionych konar6w ze Srodka 
korony (rys. 4a). Po zabiegu' jest ono obnizone, ma 
rozluzniona. i lepiej na^wietlona. korone. 

W nastepnych latach, po silnym cieciu, na konarach 
wyroSnie duzo tzw. wilk6w, czyli mocnych, pionowych 
ped6w (rys. 4b). Niektore z nich mozna zostawic, resztq 
usuwa sie, aby ponownde nie zage^cily zbytnio korony. 
Przy odmladzaniu drzew trzeba pamietac o tym, ze 



usuwa sie przede wszystkim konary gdrne, a zostawia 
dolne. 

Uwagi te dotyczyly gldwnie jabloni i grusz. Ciecie 
czeresni przeprowadza sie bardzo delikatnie. Mlode 
drzewka nalezy -przycina6, jak jablonie, ale p6zniej 
ograniczyd sie do przyginania galezi, skracajqc tylko 
zbyt wysoki przewodnik. Stare, wysokie czeresnie naj- 
lepiej usunqe z dzialki, poniewaz zajmuja. duzo miejsca 
i sprawiaja. wiele klopot6w przy zbiorze owocow, nie 
wspominajqc o masowych nalotach szpak6w na te 
drzewa. Gdy jednak chcemy je zostawic, to nalezy pa- 
mietac, ze ciecie powinno sie tu ograniczyc do usuwa - 
nia galezi martwych lub chorych i to latem, po zbdo- 
rach owoc6w, gdyz wtedy mniejsze jest ryzyko zaka- 
zenia drzew rakiem bakteryjnym. 

Winnie i brzoskwinie wymagaja. silniejszego ciecia, 
poniewaz owocuja. na mlodych, jednorocznych pe.dach, 
a wycinanie starych galezi sprzyja wyrastaniu mlo- 
dych. Gdy drzewo wiSni wejdzie w okres owocowania, 
trzeba stosowac staranne przeswietlanie. Po paru la- 
tach intensywnego owocowania naste.puje spadek plonu 
wskutek tzw. ogolocenia ped6w. Potrzebne jest wtedy 
ciecie odmladzaja.ee <co 3—4 lata), kt6re polega na sil- 
nym skroceniu konar6w (rys. 5). Wtedy paki polozone 
w gle.bi korony wydadza. nowe pe.dy. Ciecie wisni naj- 
lepiej przeprowadzad w sierpniu. 

U sliw, renklod i moreli nalezy pxzeprowadzac 
silne s"kracanie dlugich pe/i6w w celu pobudzenia do 
rozgalqzienia. Sliwki we.gierki mocno przeswietlamy, 
poniewaz maja. one duio bocznych rozgal^zien. 

Orzech6w wloskich nie trzeba cia.6. 

Drzewka na dzialce najlepiej prowadzic w formie 
korony kulistej, wrzecionowej albo plaskiej, czyli szpa- 
leru (rys. «). 

Korona wrzecionowa przypomina ksztaltem choinke. 
albo stozek. Od przewodnika odchodza. prawie poziomo 
konary na wszystkie strony, przy czym g6rne konary 
sa. wyraznie krotsze od dolnych. Zaleta. tej korony jest 
bardzo dotore naslonecznienie calego drzewa. 

Korona szpalerowa jest godna polecenia, gdyz tak 




Rys. 4. Stara jablon: a - ©dmiadianlo, b - p© odmtodxoniu w nast«prtym roku 



Rys. 5. Ciocio wiinl 



prowa.dzone drzewa zajmuja. mniej miejsca, a plon 
owoc6w — przy prawidlowym formowaniu korony — 
jest wysoki (rys. 3 b). 

Ciecie drzew nie jest trudne, jeSli uzywa sie. do tego 
odpowiednich, dobrze naostrzonych narzedzi (rys. 7). 
Grube galezie odeina sie. piikami sadowniczymi, z kt6- 
rych majwygodmiejsza jest zakrzywiona pilka, zwana 
lisim ogonem. Cieeie grubych konar6w nalezy przepro- 
wadzad w miejseu, gdzie konczy si$ jego zgrubienie, 
tzw. obra.czka. Konar taki najpierw trzeba podpilowac 
od dplu, a dopiero pozniej pilowac z,g6ry. Rany po 



ci^ciach natychmiast smaruje sie, biala. farba. emulsyjna. 
z dodatkiem 2% Benlajtu lub Topsinu. Ciensze pedy 
mozna cia.c sekatorem lub nozem-sierpakiem, r6wniez 
„na obraczke". Skracanie pe.d6w bocznych wykonuje 
sie, zawsze nad oczkiem skierowanym na zewna.trz. 



Zainteresowanych przycinaniem drzew odsylamy do arty- 
kuldw dr Augustyna Miki w czasopismach ogrodmczych 
(„Hasto ogrodnicze" „Kwiaty, warzywa, owoce") i ksia.zki 
,,Sady kartowe" 

tUCJA ZABORSKA 

llustrowala Sabina Uicitiska-Siioczuk 



Rys. «. Formowanio korony wriecionowej 



Rys. 7. Narxodiia: pllka „lisi ogon", n6i siorpak I sokator 
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Profilowane 
g$bki scierne 



Urzadzenie 
do wbijania 
zszywek 



Urzadzenie sluzy do wbijania 
^pecjalnych zszywek w miekkie i 
sredniotwarde materialy. Zszywki, 
z wygladu podobne do zszywek biu- 
rowych, wykonane z twardego 
drutu. 

Glowne zastosowanie znajduje w 
pracach tapicerskich, gdzie wyste.- 
puje l^czenie pokrycia z elementa- 
mi drewnianymi. Moze sluzy6 do 
mocowania ogloszen, przy wyklada- 
niu scian i tym podobnych pracach. 
Jest wygodne w uzyciu i proste w 
obsludze. Zastepuje wbijanie gwoz- 
dzi, a wiec kilkakrotnie zwie.ksza 
wydajnosc pracy. Zszywki latwo 
przebijajq materialy, cienka. sklejke., 
fornir, arkusze folii itp., laczac je 
z drewnem lub tynkiem. 

R. W. 



Duze uznanie majsterkowiczow 
zyskaly ga.bki scierne, ktore ukaza- 
ly sie. na naszym rynku. Produkuje 
sie. je w ksztalcie niewielkiego pro- 
stopadloscianu o r6znych wymia- 
rach ziaren sciernych w podlozu. 
Ga.bki scierne nadaja. sie. do obr6b- 
ki wielu materia!6w, zastepujac 
niewygodny w uzycdu papier lub 
plotno scierne. Dobrze spelniaja. 
swoja. role, przy szlifowaniu plaskich 
powierzchni, natomiast nie mozna 
nimi obrabiac powierzchni trudno- 




dostepnych, np. typu „jask61czy 
ogon". Duzo klopotow nastrecza 
r6wniez szlifowanie powierzchni wy- 
puklych i wkleslych zar6wno o 
malych, jak i o duzych srednicach. 
Produkcja gqbek sciernych profilo- 
wanych o zarysach przedstawionych 
na rysunkach moglaby te trudnosci 
usuna^. 




CZYTAMY TECHNICZNY 
RYSUNEK MASZYNOWY 

Dokonczenie ze str. 31 

trycznie w jednym z zeber. W celu 
uwidocznienia szczeg616w stosowane 
sa. widoki lub przekroje czastkowe 
(rys. 9 i 10). Przedmioty dlugie mo- 
zna na rysunkach skracad, pomija- 
ja,c ich czesc. Na rys. 11 opuszczono 
srodkowa. czesd pokrywy, a na rys. 
12 — srodkowa. czqsc walu. Skr6ce- 
nie linii nie moze tu nasuwa6 za- 
strzezen co do ksztaltu tak naryso- 
wanego przedmiotu. 

W uzasadnionych przypadkach na 
rysunku zlozeniowym zaznacza sie. 
linia. punktowa. charakterystyczne 
polozenie czesci wystcpuj^ce pod- 
czas pracy. Na rys. 13 pokazano po- 
lozenie klucza nastawnego w po- 
zycji maksymalnego wysuni^cia, a 
na rys. 14 — drugie polozenie prze- 
stawnej dzwigni. 

Ze wzgledu na czytelnosc przy 
wykreslaniu rysunk6w przestrzega 
sie wymagafi dotycza^cych rodzajdw, 
odmian i grubosci linii oraz wzoru 
pisma technicznego. 

Rodzaje i odmiany linii rysunko- 
wych zestawiono w tabeli. Orienta- 
cyjne grubosci linii wynosza/: 1,2 — 
1,0 — 0,8 — 0,6 — 0,4 — 0,3 mm.* 
Wszystkie rysunki wykonane na 
jednym arkuszu w tej samej po- 
dziaJce sa. rysowane liniami jedna- 
kowej klasy grubosci. W kazdej kla- 
sie grubosci wystQpuje zr6znicowa- 
nie w proporcji 1:0,5:0,25 pomiedzy 
liniami grubymi, srednimi i cienki- 
mi. Kazdy rodzaj i odmiana linii 
ma swoje przeznaczenie. 

Linie grube stosuje sie. przy przed- 
stawianiu widocznych krawe-dzi, linii 
przenikania, slad6w plaszczyzn prze- 
kroj6w. 

Linie sredniej grubosci sluza. do 
obramowania rysunkdw, oznaczania 
umownych znak6w w dokumentacji, 
.osi wsp6Irzednych. 

Liniami kreskowymi oznacza sie. 
niewidoczne krawedzie i niewidocz- 
ne linie przenikania. 

Linie cienkie to linie wymiarowe, 
konturowe, do kreskowania prze- 
kroj6w. 

Linii punktowych uzywa sie. do 
rysowania linii wyobrazalnych, jak 

■ osie geometryczne, osie k61, linie 
podzialowe. 

Linie faliste stosuje sie. do ogra- 
niczania widokdw cza.stkowych, 
przekroj6w, przerwan i urwan. 

• Rysunki opisuje sie. pismem tech- 
nicznym o znormalizowanym kroju 
liter. 

Wskazowki ulatwiaja.ce zrozumie- 
nie opisu rysunku, zilustrowane 
^przykladami, be.da. przedstawione w 
nastepnym artykule. 

*) W rysunku technicznym maszynowym wszy- 
stkie wymiary podawane sq w mm, natomiast 
w budowianym — w cm. 

ZBIGNIEW CZECHOWSKI 



MINIATUROWE AKUMULATORY 



W zasadzie pelny tytul powinien brzmiec: „Miniaturowe, 
gazoszczelne akumulatory zasadowe niklowo-kadmowe" — ta- 
kie bowiem jest ich prawidlowe techniczne okreslenie. Na 
co dzieii, w jqzyku potocznym, czqsto nazywamy je po pro- 
stu ..akumulatorkami pastylkowymi". bo wlasnie z nimi ma- 
my najczqsciej do czynienia (rys. 1). Istnieja takze (i sa. 
produkowane w kraju) miniaturowe akumulatory innych 
ksztalt6w i nieco wiqkszych rozmiar6w. Sa. to akumulatory 
o budowie cylindrycznej (rys. 2) oraz prostoka.tnej (rys. 3). 
Wszystkie one zyskaly sobie ogromna, popularnosc przede 
wszystkim w zwi^zku z szerokim rozpowszechnieniem tran- 
zystorowych, przenosnych odbiornikdw radiowych (ostatnio 
rowniez telewizordw). Poza tym wystqpuja. w wielu urzadze- 
niach powszechnego uzytku, ktorych zasilanie z sieci oswie- 
tleniowej bytoby klopotliwe lub wrqcz niemozliwe (jak np. 
aparaty dla slaboslyszacych, lampy blyskowe, minikalkuia- 
tory, przenosne radiotelefony itd.) oraz w aparaturze pro- 
fesjonalnsj. 

Male wymiary i niewielka masa to podstawowe, widocz- 
ne cechy miniaturowych akumulator6w. Maja, one jednak 
znacznie wiqcej zalet, jak np. dluga zywotnosc, odpornosc 
na wstrza.sy, calkowita szczelnosc, minimalne, bo praktycz- 
nie zadne wymagania w zakresie okresowej obslugl, niewraz- 
liwosc na zwarcia i nieprawidlowosci uzytkewania itp. Kaz- 
dy, kto kiedykolwiek mial klopoty z akumulatorem same 
chodowym z pewnoscia. przyzna, ze sa to zalety nader istot- 
ne dla kazdego uzytkownika. Niezaleznie jednak od tego 
warto jest poznac biizej wlasciwosci miniaturowych akumu- 
latorow i ich budowq (rys. 4). Prawidlowe obchodzenie siq 
z nimi pozwala na korzystanie z nich w sposdb optymalny, 
a wise i ekonomiczny, a blizsza znajomosc typdw produko- 
wanych w kraju i ich odpowiednikdw zagranicznych moze 
okazac siq przydatna dla kazdego konstruktora. 

Podstawowa. cecha. kazdego akumulatora jest jego pojem- 
nosc. Wielkosc ta okreSla ilosc ladunku elektrycznego Q 
jaka jest zmagazynowana wewnqtrz akumulatora, a doklad- 
niej, ktora, moie on dostarczyc do odbiornika energii pod- 
czas wyladowania przeprowadzonego az do praktycznie cal- 
kowitego rozladowania akumulatora. Jesli jest przy tym 
pobierany pra.d o stalym natqzeniu, wdwezas obliczenie po- 
jemnosci jest bardzo proste: 

Q = J ■ t [Ah] 

gdzie: Q — pojemnosc akumulatora w amperogodzinach (Ah), 
I — natqzenie pra.du rozladowania w amperach (A), 
t — czas rozladowania w godzinach (h). 
Praktyczne pomiary pojemnosci akumulatora wykazuja. jed- 
nak, ze wartosc ta nie jest staia. Zalezy ona — i to w znacz- 
nym stopniu — od sposobu pobierania energii z danego aku- 
mulatora. Przyjmijmy dla przykladu, ze typowy akumulator 
samochodowy rozladowano pra.dem o natqieniu 1 A przez 
55 h. wynikaloby z tego, ze jego pojemnosc wynosi: 
q = i . t = 1 A • 55 h •-= 55 Ah 
Jesli jednak rozladowanie przeprowadza siq prqdem o na- 
tqzeniu np. M> A, wdwezas ten sam akumulator „wyczerpie 
siq" juz po 4 godzinach. W tym przypadku jego pojemnosc 
jest rdwna: 

Q = I • t = 10 A ■ 4 h = 40 Ah 
Jeszcze inna. wartosc pojemnosci tego samego akumulatora 
uzyska sie przeprowadzaja.c jego rozladowanie w spos6b nie- 
ciagly, np. godzina pracy — trzy godziny przerwy, godzina 




pracy _ trzy godziny przerwy itd. (oczywiscie do oblicze- 
nia nalezy przyja.c sumq czasu pracy). Wynika z tego, ze 
pojemnosc akumulatora nie jest wielkoscia. stala. dla dane- 
go akumulatora, lecz zalezy od warunkdw jego uzytkowa- 
nia. Upraszczaja.c nieco zagadnienie mozna stwierdzie, im 
delikatniej obchodzimy siq z akumulatorem, tym Jest on 
bardziej wydajny, jego pojemnosc lest wiqksza. Akumula- 
tor traktowany (pod wzgledem elektrycznym) brutalnie *) ma 
znacznie mniejsza. pojemnoSc, a zywotnosc jego jest krdt- 
sza. 

W celu jednoznacznego okreslenia pojqcia pojemno§ci aku- 
mulatora przyjqto (na podstawie licznych badan praktycz- 
nych), ze tzw. pojemnosc znamionowa akumulatora jest u- 
stalana podczas rozladowania go w czasie dziesiqciu godzin. 
Dlatego tez nazywa siq ja. r6wniez pojemnoscia. dziesiecio- 
godzinna- Wielkosc ta charakteryzuje wszystkie akumulatory. 
Ma ona duze znaczenie praktyczne. Pokrywa siq ja. na co 
dzieh przy ustalaniu optymalnego natqzenia prqdu ladowa- 
nia danego akumulatora i natqzenia maksymalnego pradu 
jaki z niego mozna (bez szkody) pobierac Najlepiej wy- 
jasni to przykiad. Najmniejszy z akumulatordw miniaturo- 
wych ma pojemnosc znamionowa. r6wna, 0,05 Ah; prawidlo- 
we natqzenie pradu ladowania (ustalone dla wszystkich aku- 
mulatorow jako 0,1 Q> wynosi: 0,05 ■ 0,1 = O.OOb A = 5 mA, na- 
tomiast maksymamy prqd, jaki z tego akumulatora moina 
pobierac jest rdwny 1 Q (ta wielkosc r6wnlez jest wazna 
dla wszystkich akumulator 6w), sta.d optymalne natqienie 
pra.du wyladowania wynosi 0,05 A = 50 mA. Warto jednoczes- 
nie zapamiqtac, ze stosowanie wiqkszego od 0,1 Q pradu 
ladowania jest niewskazane, a przekroczenie wartoSci 0,2 Q 
bywa ryzykowne, gdyz grozi rozerwaniem ogniwa (kt6re jest 
gazoszczelne). Dopuszczalne jest natomiast kr6tkotrwale 
dwu a nawet trzykrotne przekroczenie natqzenia maksymal- 
nego pradu, pobieranego z ogniwa, nie zniszczy go nawet 
chwilowe zwarcie. 

Informacje o maksymalnym pra.dzie, jaki z danego aku- 
mulatora miniaturowego mozna pobierad, dotycza ogniw 
standardowych, zwanych normalnooporowymi (mowa jest 
oczywiScie o opornosci wewnqtrznej zr6dla). Szczeg61owe da- 
ne techniczne takich akumulatordw sa. zestawione w tabe- 
lach 1, 2 i 3. Ponadto sq produkowone takze ogniwa o ob- 
nizonej opornosci wewnqtrznej, ktdrych dane techniczne po- 
daje tabela 4. Maksymalny pra,d, jaki z nich mozna pobie- 
rac w spos6b cia.gly jest trzykrotnie wiqkszy (I max = 3 Q) 
niz w przypadku ogniw w wykonaniu standardowym. Zna- 
ne sq r6wniez w kraju akumulatory miniaturowe o nisklej 
opornosci wewnqtrznej, z ktdrych mozna pobierac bez szko- 
dy dla nich jeszcze wiqksze prqdy (J max — 7 Q). Przy za- 
stosowaniu pradu ladowania I = 0,10, czas ladowania dla 
wszystkich typdw wynosi 14 h. 

jest rzecza oczywista., ze w miarq wyladowywania aku- 
mulatora napiqcie jego stopniowo maleje. Zalezy to od wie- 
lu czynnikdw, a przede wszystkim od wielkosci pra.du wy- 
ladowania, opornosci wewnqtrznej ogniwa i jego tempera- 
tury. Ta ostatnia ma bardzo istotny wplyw na dzialanie aku- 
mulatora, wiedza. o tym najlepiej wszyscy kierowcy. Minla- 



•) Przykladem takiego potraktowania Jest stosowanie nie- 
calkowicie naladowanego akumulatora samochodowego (po 
calonocnym postoju w temperaturze -20°C> do rozruchu sil- 
nika pojazdu (red.) 




t_ 




Rys. 1 : o) Akumulotor miniatu»©wy e budowie pa$tylkow«j (guxiko- 
wej) ; b) budowa akumulatora miniaturowego : 1 - wieczko, 2 - r»a- 
ciynie, 3 - uszezelka, 4 - elektroda ujemna, 5 - elektroda dodat- 
nia, 6 - spr^zynka, 7 - przekladka 



j > m * Rys, 3. Akumulator mi- 

Rys. 2. Akumulator miniaturowy o niaturowy o budowia 
budowie eylindrycznej prostokqtnej 



Dane techniczne f 



TABELA I 

lalnooporowych ogniw budowy pastylkowej (guzikowei) 
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Rys, 4. Charakterystyka wytadowania ogniwa normalnooporowego 
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Rys. 5. Charakterystyka wytadowania ogniwa o obnizonej opornosci 
wewnqtrznej 
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Rys. 6. Charakterystyka wytadowania ogniwa o niskiej opornosci 
wewn^trznej 

turowe akumulatory kadmowo-niklowe uwaia sie, za rozla- 
dowane w6wczas, gdy napi^cie jednego ogniwa spadnie do 
wartosci 1 V. Na rysunkach 5, 6. 7 sa. pokazane charakte- 
rystyki wyladowania ogniw normalnooporowych, ogniw o 
obnizonej opornosci wewn^trznej i ogniw o niskiej opor- 
nosci wewnetrznej. Jak widac, te drugie maja. charaktery- 
styki zdecydowanie lepsze (utrzymuja. prawie stale napiecie 
podczas calego okresu wyladowania). 

Na podstawie praktyki i materialow informacyjnych roz- 
nych producentdw mozna stwierdzic, ze optymalne dla mi- 
niaturowych akumulatordw temperatury w czasie tadowania 
i magazynowania wynosza, od +10 do +35°C, a podczas wy- 
tadowywania od —20 do -f-40°C. 

Eksploatowanie akumulatorow w jeszcze nizszych tempe- 
raturach, nawet do — 40°C, nie jest dla nich szkodliwe. Na- 
tomiast ladowac nalezy bezwzgl^dnie w temperaturze poko- 
jowej, bowiem zbyt niska lub zbyt wysoka temperatura 

Dokonrr«»nl#» «*r 



Pojemnosc 
znamionowa 
i wymiary 


Oznaczenie typu w kraju: 


CSRS 


NRD 


PRL 


RFN 
(Varta) 


WRL 


ZSRR 


Q = 0,05 Ah 
h = 6-6.5 mm 


Ni Cd 50 


9170.1 


K B 16/7 


50 DK 


GL 0,05 


-0,06 


Q = 0.10 Ah 
h = 6-7 mm 


N 'ioo d 

(0= 
25 mm) 








GL 0,10 


-0,1 


Q = 0,15 Ah 
h = 7 mm 




_ 




ISO DK 


GL 0.15 




Q = 0,225 Ah 
= 26-27 mm 

h = 7 mm 


Ni Cd 
225 


9170.3 


K B 26/9 


225 DK 




-0.25 


Q = 0,45 Ah 
= 43 mm 
h = 8 mm 




9170.4 


K B 44/8 


450 DK 


GL 0.45 




Q = 1,0 Ah 
= 51 mm 
h = 10 mm 








1000 DK 






Q = 3,0 Ah 




9170.5 
(0= 

34 mm) 
<h = 

63 mm) 




3000 DK 
(0 = 

51 mm) 
<h = 

25 mm) 







TABELA 2 

Dane techniczne normalnooporowych ogniw budowy cylindrycinej 



Pojemnosc 
znamionowa 
i wymiary 


Oznaczenia typu w kraju: 


CSRS 


PRL 


RFN 


ZSRR 


Q = 0.15 Ah 
= 12 mm 
h = 30 mm 


Ni Cd 150 








Q = 0,20 Ah 
= 16 mm 
h = 25 mm 








UHK-0,2 


Q = 0.45 Ah 
= 14 mm 
h = 50 mm 


Ni Cd 450 


KR 15/51 


450 D 


UHK-0.45 


Q = 0.90 Ah 
0=14 mm 
h = 90 mm 


Ni Cd 900 


KR 15/90 


900 D 


U.HK-0,85 


TABELA i 

Dane techniczne normalnooporowych pgniw budowy prostokatnej 


Pojemnosc 
znamionowa 


Oznaczenie typu w kraju: 


NRD 


PRL 


RFN 
(Varta) 


ZSRR 


Q = 0.7 Ah 
12x25x41 mm 








KHT-0,7 


Q = 0,1 Ah 
20X35X62 mm 


9174.1 








Q = 2,0 Ah 
35x35x62 mm 


9174.2 




D 2 




Q = 3,5 Ah 
roine wymiary 






D 3.5 
35x35x86 


KHr-3.5 
20 x 45 x 70 


Q = 6.0 Ah 
roine wymiary 


9174.3 
30x51x111 




D 6 
44x51 X94 
mm 




Q = 7.5 Ah 
rdine wymiary 


9174.4 
37 x 5 1 x 1 1 1 




D 7,5 
44x51 X 108 


KHT-7.5 
42x45x70 



TABELA 4 

Dane techniczne ogniwa budowy pastylkowej (guzikowej) o obnizonej opornosci 



Pojemnosc znamionowa 
i wymiary 


Oznaczenia typu w kraju: 


PRL 


RFN (Varta) 


Q = 0.225 Ah 
= 26 mm 
h = 9 mm 


KBM 26/9 


225 DK Z 


Q = 0,50 Ah 
= 35 mm 
h = 10 mm 


KBM 35/10 


500 DK Z 


Q = 1,0 Ah 
; = 51 Ah 
h = 10 mm 




1000 DK Z 



TABELA 5 

e ogniwa budowy cylindrycznej o niskiej opornosci wewnetrznej 



Pojemnosc znamionowa 
i wymiary 


Oznaczenie typu w kraju 


PRL | RFN (Varta) 


Q = 1,5 Ah 
= 26 mm 
h = 49 mm 




RS 1,5 


Q = 3.S Ah 
= 35 mm 
h = 62 mm 


KRs - 35/62 




Q sb 4 Ah 
= 34 mm 
h = 61 mm 




RS 4 


Q = 6 Ah 
= 34 mm 
h = 94 mm 




RS 6 


Q = 10 Ah 
= 44 mm 


KRs - 44/91 
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I fnfornnalror 1 
MAJSTERKOWICZA 




DLA 

ELEKTRONIKOW 
-AMATOROW 



Majsterkowiczom-elektronikom po- 
dajemy nieco informacji o zr6dlach 
zakupu niezbednych podzespo!6w i 
cz^sci elektronicznych. 2r6del tych 
nie ma zbyt wiele, o czym wiek- 
szosc majsterkowiczow dobrze wie. 
Tym niemniej, przy odrobinie wy- 
trwalosci i szczescia mozna skom- 
pletowac sobie elementy niezbedne 
do wykonania we wlasnym zakre- 
sie wielu przyrz^d6w J urza.dzen 
elektronicznych. 

Sprzedaz podzespolow i artykulow 
elektronicznych prowadzq , sklepy 
Centrakiej Skladnicy Harcerskiej. 
Oto adresy oddzial6w, ktore prowa- 
dza. r6wniez sprzedaz wysylkowa.: 

• Bydgoszcz, ul. Curie-Sklodowskiej 
26, barak 3 (dla wojewodztw: 
bydgoskiego, elblqskiego, gdan- 
skiego, torunskiego i wloclaw- 
skiego) 

• Krak6w, ul. Bronowicka 17 (dla 
wojewodztw: <nowosa,deokiego, 
przemyskiego, rzeszowskiego, tar- 
nowskiego, bielskiego, krosnieri- 
skiego, Krakowa-miasta) 

• Katowice, ul. Mariacka 23 (dla 
wojewodztw: czestochowskiego, 
katowickiego, opolskiego) 

• Lublin, ul. Krakowskie Przed- 
miescie 62a (dla wojewodztw: 
bialsko-podlaskiego, chelmskiego 
kieleckiego, lubelskiego, radom- 
skiego, tarnobrzeskiego, zamoj- 
skiego) 

• Lodz, ul. Piotrkowska 125 (dla 
wojew6dztw: piotrkowskiego, sie- 
radzkiego, Lodzi-miasta) 

• Szczecin, ul. Wojska Polskiego 156 
(dla wojewodztw: kaliskiego, ko- 



ninskiego, koszalinskiego, lesz- 
czynskiego, pilskiego, poznanskie- 
go, slupskiego, szczecinskiego, go- 
rzowskiego) 

• Wroclaw, ul. sw. Anitondego 19/21 
(dla wojewodztw: jeleniog6rskie- 
go, legnickiego, walbrzyskiego, 
wroclawskiego, zielonog6rskiego) 

• Warszawa, ul. Marszalkowska 
82/84 (dla wojewodztw: bialostoc- 
kiego, ciechanowskiego, lomzyn- 
skiego, olsztynskiego, ostrole.ckie- 
go, plockiego, siedleckiego, suwal- 
skiego, skierniewickiego, war- 
szawskiego). 

Czesci i pod zes poly elektroniczne 
rozprowadzane rowniez za pos-- 
rednictwem Zakladow Handlowo- 
Uslugowych Elektroniki UNITRA- 
-Serwis. Trzy najwieksze placowki 
tego typu prowadzq sprzedaz deta- 
liczna. pelnego asortymentu podze- 
spol6w. Sa. to sklepy: w Sosnowcu, 
ul. Czerwonego Zagle_bia 20, tel. 
66-75-18 (dawniej Dom Handlowy 
Elektroniki), w Skierniewicach, ul. 
Mszczonowska 30/32, tel. 43-24 i 
43-25. Obydwa te sklepy prowadza. 
rowniez sprzedaz wysylkowq, Na- 
tomiast sklep w Bielsku Bialej, przy 
ul. Dzierzynskiego 91a, tel. 265-37, 
nie prowadzi sprzedazy wysylkowej. 

Dwa sklepy: w Katowicach na 
Osiedlu Tysia.clecia i w Tarnowie 
przy ul. Narutowicza 35 prowadza. 
sprzedaz tylko wybranych podze- 
spol6w elektronicznych. 

Kolejnym miejscem zaopatrzenia 
dla majsterkowiczow-elektronik6w 
sa. sklepy BOMISU. Artykuly radio- 
wo-telewizyjne i elektroniczne moz- 
na nabywac w sklepach: 

• Gdansk, ul. Wieniawskiego 13b, 
tel. 32-22-18 

• Gdynia, ul. Abrahama 71, tel. 
20-48-82 

• Olsztyn, ul. Curie-Sklodowskiej 26 

• L6dz, ul. Sosnowa 13, tel. 466-16 

• Skarzysko-Kamienna, ul. Kos- 
ciuszki 11 

• Warszawa, ul. Promenada 5/7, 
tel. 41-99-82 

ul. Sielecka 10, tel. 41-41-37 

ul. Sierakowskiego 4, tel. 19-47-60 

ul. Dolna 15, tel. 41-66-14 

• Grodzisk Mazowiecki, ul. Kos- 
ciuszki 11, tel. 55-68-94 

• Wroclaw, ul. K. Zetkin 42, tel. 
22-61-34. 

Tym, ktorzy nie znaja. dobrze 
BOMISU przypominam, ze Centra- 
la Obrotu Maszynami i Surowcami 
BOMIS jest wyspecjalizowanym 
przedsiebiorstwem, ktorego zada- 



niem jest zagospodarowy wanie zbed- 
nych i nadmiernych zapas6w surow- 
c6w i maszyn w przedsie.biorstwach 
produkcyjnych, a takze odpadow 
produkcyjnych (tworzyw sztucznych 
i papieru) oraz odrzut6w hutniczych. 

Oscyloskopy, generatory, oporniki, 
kompensatory, mostki, kondensatory, 
mierniki Lndukcyjnosci, pojemnosci 
i inne, woltomierze i mikrowolto- 
mierze, stabilizatory, zasilacze i tym 
podobnq aparature. pomiarowq moz- 
na nabywac w sklepach Biura Zby- 
tu Sprzetu Pomiarowo-Kontrolnego 
MERAZET w naste.puja.cych mia- 
stach: 

• Poznan, ul. Fredry 1, tel. 558-17 

• Szczecin, al. Niepodleglosci 28, 
tel. 365-11 

• Warszawa, ul. Nowotki 10, tel. 
31-25-21. 

Sprzet i artykuly elektrotechnicz- 
ne sq r6wniez do nabycia w skle- 
pach Centrali Technicznej. Sie6 tych 
sklep6w jest bardzo rozbudowana, 
dlatego podajemy adresy tylko tych 
plaeowek, kt6re zajmujq sie wy- 
lacznie sprzedazq artykulow elektro- 
technicznych: 

Gdansk, ul. Lakowa 37/38, tel. 

31- 02-83, Bytom, ul. Siemianowicka 
95, tel. 81-78-26, Gliwice, ul. Biala 
Brama 1, tel. 91-54-79, Ruda Sla.s- 
ka-Godula, ul. Modrzejewskiej 7, 
tel. 48-23-16, Sosnowiec, ul. Wolnos- 
ci 15, tel. 66-51-85, Czestochowa, ul. 
Kopernika 10/14, tel. 46-968, Opole, 
ul. Kosnego 35/39, tel. 333-62, Kq- 
dzierzyn, ul. Moniuszki 2, Krak6w, 
ul. Miodowa 25, tel. 230-29, Prze- 
mysl, ul. W. Proletariatu 4, tel. 

32- 36, Mielec, os. Cyranka, tel. 29-01, 
Lodz, ul. Nowotki 247/249, tel. 831- 
43, Lowicz, Rynek Kilinskiego 29, 
Warszawa, ul. Ratuszowa 15, tel. 
19-85-43, Bialystok, ul. Poleska 95, 
tel. 345-69, Dzialdowo, ul. Ksiezo- 
dwarska 75, tel. 27-58, Wroclaw, ul. 
Kosciuszki 51, tel. 438-86. 

Na koniec o jeszcze jednym zr6d- 
le zakup6w sprz^tu i urzqdzen elek- 
trotechnicznych i elektrycznych, ja- 
kim sa. sklepy rzemieslnicze. Znaj- 
duja. sie w wielu miastach Polski, 
natomiast wytwarzaniem urzqdzen, 
ktore mozna w nich kupowac zaj- 
muje sie przede wszystkim Spol- 
dzielnia Rzemieslnicza Specjalistycz- 
na Elektryk6w w Warszawie, ul. 
'Ogrodowa '51, tel. 20-90-61, Dzial 
Zbytu tel. 20-51-40. Wsrod tych u- 
rza.dzen jest aparatura kontrolno- 
pomiarowa, np. oscyloskop akustycz- 
ny, prostowniki selenowe, przela.cz- 
niki obrotowe, regulatory napiecia z 
woltomierzem, sterowniki tablicowe, 
tensometry, neonowe wskazniki na- 
piecia, zasilacze tranzystorowe, a 
takze izolacyjne zaciski szcze.kowe 
i wiele innych. 

(Jol) 
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FILATELISTYKA 



ZNACZKI NADEStANE 



DZIEN ZNACZKA 1979 — POSTEP POCZTY 

W IV kwartale, a dokladnie 9 pazdziernika 1979 r., 
byl obchodzony Dzieri Znaczka. Z tej okazji Minister- 
stwo LqcznoSci wprowadzilo do obiegu pierwsza. czesd 
serii „Postep poczty" skladaja^ca. sie. z czterech znacz- 
kow: 




o wartosci 1 zl — samopoczta — nowa forma ob- 
slugi klientow zamieszkalych w miejscowoSciach, 
w ktdrych jest brak urzed6w pocztowych, naklad 
8 mln szt., 

# o wartosci 1,50 zl — pdtautomatyczna maszyna do 
dzielenia paczek na zaprogramowane kierunki; na- 
klad 8 mln szt., 

o wartosci 4,50 zl — mechaniczne ladowanie pojem- 
nikow zawierajacych paczki do ambulansu poczto- 
wego; naklad 6 mln szt., 

o wartosci 6 zl — poczta objazdowa — nowa forma 
obslugi klient6w, rozwijajaca sie, szczeg61nie w re- 
gionach wczasowych i turystycznych odleglych od 
zamde&zkalych miejscowosci; naklad 1,5 mln szt. 
Serie. znaczkow zaprojektowal artysta-plastyk Alojzy 
Balcerzak. Wydrukowano je technika. rotograwiurowq 
na papierze kredowym w formacie 51 X 31,25 mm. 




50-LECIE MIEJDZYNARODOWEGO 
RADIOKOMUNIKACYJNEGO KOMITETU 
DORADCZEGO (CCiR) 

Dla upamietnienia 50- 
-lecia utworzenia Miq- 
dzynarodowego Radio- 
komunikacyjnego Komi- 
tetu Doradczego, dzia- 
tajqcego w ramach 
M i^dzynarodowego 
Zwiqzku Telekomunika- 
cyjnego, Ministerstwo 
Lacznosci wprowadzilo 
do obiegu w dniu 24 wrzesnia 1979 r. znaczek pocz- 
towy o wartosci nominalnej 1,50 zl, przedstawiaj^cy 
maszt-antene. Warszawskiej Radiostacji Centralnej 
oraz znak X Swiatowego Dnia Telekomunikacji „Ra- 
diokomunikacja". Na znaczku znajduja. sie. rowniez 

parametry techniczne: 

czestotliwosc ;f = 227 kHz, 

moc P = 2 MW, 

wysokosc h = 646 m 

oraz znak UIT, ktdrego to zwia.zku Polska jest czlon- 
kiem. 

Znaczek zaprojektowal artysta plastyk Wojciech 
Freudenreich, a wydrukowano go technika. rotogra- 
wiurowa. na papierze kredowym w formacie 43 X 

X 31,25 mm w nakladzie 8 mln sztuk. 

PRZYB0RY FILATELISTYCZNE 



Podobno najtrudniej zaeza.c, skoro sie jednak zde- 
cydujemy sie na nasze hobby, trzeba uzbroic sie. w od- 
powiednie „narzedzia". Filatelista nie ma tyle zmar- 
twien, co na przykiad najskromniejszy (pocza.tkuja.cy) 
majsterkowicz. Wystarcza. nam naste.puja.ce przybo- 
ry: picenta, szklo powi^kszajace (lupa), z^bkomierz, 
miseczka do badania znak6w wodnych, album, 
wkladnik lub — jak kto won' — klaser, zeszyty, 
podlepki i katalog. 

Niekt6re z tych przyborow mozemy nabyc za sto- 
sunkowo niewielka, kwote. w sklepie filatelistycznym, 
inne — wykonac we wlasnym zakresie. 

Pinceta — sluzy do ehwy- 
tania znaczk6w, kt6rych nie 
nalezy dotykac palcami. 
Wszelkie manipulacje znacz- 
kami powinny odbywac sie. 
zawsze za pomoca. pincety. 
Pincety moga. bye metalowe 
lub z tworzywa, zawsze jed- 
nak musza. miec splaszczony 
i zaokra.glony koniec. Splasz- 
czone kohce pincety powinny 
do siebie scisle przylegad. 
Szklo powiekszaja.ee — najczesciej stosowane 
5 — io-krotne powiekszenie. Szklo powiekszaja.ee jest 
potrzebne do badania odmian znaczka, wykrywania 
usterek, jak r6wniez do sprawdzania autentycznosci 
przy por6wnywaniu z oryginalem. 
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W^DKARSTWO 



MONTOWANIE 

ZESTAWOW 

Wl-DKARSKICH 

Zestawy splawikowe 



Dobry wedkarz po- 
winien zna6 nie tyl- 
ko biologic ryb, ale i 
podstawowe prawa 
fizyki, aby rozumiec 
zjawiska zaehodza,ce 
podczas wQdkowania. 
Waznymi przeciez 
elementami sa. w 
wedkarstwie: wypor- 
nosc splawika, wy- 
trzymalosc zylki, 
„akcja" wedziska itp. 
Nawet tani sprz^t, 
lecz precyzyjnie 
zmontowany jest sku- 
teczny (nie znaczy to 
jednak, ze we.dzisko 
bambusowe jest lep- 
sze od M Carbonu", 
czyli wedki z wl6k- 
na WQglowego). Naj- 
czestszym bledem 
wedkarzy jest wlas- 
nie zly wybor ze- 
stawu lub niewlas- 

Hf ciwe jego zmontowa- 
nie. Oto kilka rad, 
ktdre moga. pomoc w 
prawidlowym kom- 
pletowaniu i uzywa- 
niu sprze.tu. 

Na pocza.tek — 
..najprostszy" zestaw 
wedkowy. Haczyk 
przywiazany jest 
bezposrednio ■ do 
ulownej zylki, co pa- 
woduje, ze zestaw 
jest mocniejszy, bo- 
wiem kazdy dodat- 
kowy wezel oslabia 
zylkQ. Przymocowany 
jest tylko jeden ciQ- 
zarek, kt6ry powi- 
nien za topic splawik 
az do nasady anten- 
ki. Splawik jest 
przytwierdzony na 
niem " stale do zylki (rys. 1). 

Jest to zestaw naj- 
czQsciej stosowany przez wedkarzy. 
ale niestety za czesto, i to blqd. 
gdyi nie jest on uniwersalny. 

Czolowi zawodnicy krajow, w 
ktorych wedkarstwo jest na wyso- 



Rys. 1. Zestaw 
wedkowy z jed- 



kim poziomie (Francja, Belgia),sto- 
suja. bardzo delikatny i precyzyjny 
sprze.t, niemal zawsze z podzialem 
obciqzen (rys. 2). Otoz wlasnie: 
jak powinna bye obciaiona zylka? 

Zazwyczaj najblizej splawika jest 
umocowany wi^kszy cie,zarek, tzw. 
lezka, ktory ma za zadanie ulatwic 
jak najszybsze zanurzenie sie, zesta- 
wu. Jednoczesnie przy pdowach w 
wodach bieza.cych hamuje szybszy 
ni7. przyne,ty bieg splawika (na po- 
wierzehni wody przedmioty plywa- 
ja bowiem nieco szybciej niz w 
gle.bi, przy dnie). Cie.zarki nalezy u- 
stawic rownomiernie, gdy lowi sie. 
w wodach stoja.cych, natomiast bli- 
zej haczyka, gdy terenem wedkowa- 
nia jest rzeka, szczegolnie o wart- 
kim nurcie. 

Nowoczesni we.dkarze, szczegol- 
nie zawodnicy, coraz rzadziej stosu- 
ja. tzw. sruciny, gdyz srucina, 
zwlaszcza z twardego olowiu, znacz- 
nie oslabia zylke. przy zaciskaniu. 
Najlepsze sa. ciezarki marki „Styl", 
ktorych, niestety, u nas nie produ- 
kuje sie., ale w nieco uproszczonej 
formic moina je wykonac samemu 
(rys. 3). Nie b^da. one wprawdzie 
tak dobre i estetyczne jak oryginal- 
ne, lecz niewa.tpliwie lepsze od sru- 
cin, ktorych mozna uzywac wyl^cznie 
wtedy, gdy sa. one z miqkkiego olo- 
wiu. Ale nawet wtedy nalezy przy- 
ciskac je delikatnie do zylki. 

Na rys. 2 mozna zauwazyc, ze 
najblizej haczyka znajduje sie. zaw- 
sze malutki ciezarek. Ma on ogrom- 
ne znaczenie dla delikatnosci i ,,czu- 
losci'' zestawu. Ryba bowiem pod- 
czas brania porusza -wlasnie ten 
malutki cie.zarek, nie wyczuwaj^c 
zadnego oporu, a jednoczesnie czuly 
splawik o oplywowym ksztalcie juz 
sygnalizuje obecnosc ryby. Dobrze 
zmontowany zestaw powinien wy- 
kazywa6 kazda. faze, brania ryby od 
momentu dotkni^cia przynety, przez 
ssanie, polkni^cie az do odplynie- 
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cia. Odleglosc pierwszej sruciny od 
haczyka, zwana przyponem, powin- 
na wynosic od 100 do 200 mm. Jest 
to wyj^tkowo wazine. Oczywiscie ta 
krotka stosunkowo odleglosc doty- 
czy wyla.cznie zestawow splawiko- 
wych. Zwisajqcy 250-300-milimet- 
rowy przypon jest niepotrzebny, 
bowiem znacznie op6znia sygnaliza- 
cje; brania. CzQsto sie zdarza, ze ry- 
ba zd^zy wypluc przyn^tQ zanim 
splawik zasygnalizuje branie. Kaz- 
dy wedkarz powinien stosowac 
przypon na takich lowiskach, gdzie 
jest duzo przeszkod i zaczep6w. W 
tym przypadku do gl6wne.j zylki 
przylacza sie. zylke. ciensza. o 0,02— 
0,05 mm i pierwszy ciezarek przy- 
mocowuje sie. przewadnie tuz przy 
gornej cze§ci la.czenia zylek. 

Gdy wieje silny wiatr, nurt wody 
jest rwqcy lub gdy woda jest gle- 
bcka inalezy uzywac zestaw6w moc- 
niejszych, z wiekszym obcia.zeniem. 
Szczeg61nie w tych przypadkach 
nie wolno przesadzac, najwaziniejsza. 
rzecza. przy montowaniu jest pro- 
porcjonalne wsp61dziatanie calego 
zestawu. Na przyklad do zylki o 
przekroju 0,20 mm inie przywiqzuje 
sie. haczyka o nr 24 — 26, tak samo 
nie pasuje haczyk 1/0 lub 2/0 do 
zylki 0,10. JeSli wie,c lowi sie. deli- 
katnym zestawem, mp. zylka o prze- 
kroju 0,12 mm, haczyk nr 16, to na- 
lezy zwrock- uwage r6wniez na to, 
aby szczyt6wka wedziska miata 
mie.kka. akeje.. Lepszym rozwia.za- 
niem jest zastosowanie amortyzato- 
ra gumowego. Wtedy hamulec kolo- 
wrotka nalezy nastawic „na luino". 

W naste.pnym odcinku zostana. 
omowione zasady mcntazu we.dkar- 
skich zestaw6w gruntowych. 

JOZEF KASZANITS 
STEFAN NIELEPIEC 



! 




Rys. 2. Zestawy z podzialem obciqienia 



Rys. 3. Olow marki ,,Styl" i w domowym wy- 
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Homo colectioncnsis zbiera nie 
tylko dzwonki. O sprzaczkaeh, moz- 
dzierzach, zelazkaeh z dusza, czy tez 
lampach naftowych b^dziemy jesz- 
cze pisali. Teraz zas zajmiemy sie. 
rekwizytami, kt6re tak niedawno 
towarzyszyly nam codziennie. Mam 
na mysli przedmioty wykorzystywa- - 
ne do parzenia i picia herbaty. 
Zaczniemy od samowarow, kt6re 
przez dwa wieki byly nieodzownym 
sprz^tem w prawie kazdym domu. 

Czy herbata przygotowana w sa- 
mowarze jest smaczmieisza? kwestia 
gustu. Ale wraz z isamowarem zre- 
zygnowano z urokow takiego parze- 
nia herbaty. Gotowanie wody powo- 
duje csiadanie na sciainkach naczy- 
nia kamienia wapiennego, tzw. kot- 
lowego. Samowar majacy warstwe, 
takiego osadu w wysokiej tempera- 
turze zaczyna wydawac dzwiejki, kto- 
re nazwaino „spiewem samowaru". 
Gospodyni nastawiajaca kilka ra- 
zy dziennie taki samowar, potrafila 
na podstawie „spiewu" okreslic naj- 
blizsza, przyszlosc. 

Pamiqtam, pewnego dnia przyszed- 
lem do znajomych nie zapowiedzia- 
ny. Wszedlem w momencie, gdy ca- 
la rodzina zasiadala za stolem, aby 
rozkoszowac sie aromatycznq herba- 
tq, oczywiscie z konjiturami. Gdy 
przekroczylem prog, gospodyni 
krzyknqla: 

— Prosimy, prosimy, Czekafmy na 
Pana. 

— Jak to czekacie? Przeciez moja 
wizyta byla nie zapowiedziana. 

— To nic, Samowar dal namznac, 
ze podqza do nas mily gosc. Wie- 
dzielismy, iz Pan sie. zjawi. 

Kiedy i gdzie narodzil sie, samo- 
war? Niektorzy twierdza., ze byl on 
juz uzywany przez pompejanczyk6w. 
Rzymianie nie znali jednak herbaty, 
ale korzystali z przegotowanej wo- 
dy. Podstawa. takiego przypuszcze- 
nia bylo znalezienie w Pompei brq- 
zowego naczynia zwanego „authep- 



a", Przypominalo ono ksztaltem 
rzymska. twierdzq (oczywiscie w mi- 
niaturze) kwadratowa. w planie, z 
podwojnym pasmem murow. W na- 
czyniu takim przerwq miqdzy scian- 
kami-murami napelniano woda., a 
w srodku rozpalano ogieh, nad kto- 
rym ustawiano tr6jnog umozliwiaja.- 
cy przygotowanie pozywienia. R6w- 
noczesnie smazono pieczyste i goto- 
wano wodQ. W Pompei natrafiono 
takze na na czy nie „samonagrzewa- 
jace sie" w ksztalcie wazy z krani- 
kiem i pokrywka., stojace na trzech 
nozkach. Byl to juz prapra...dziadek 
samowara. 

Dociekliwsi przypomna^ ze w daw- 
nej kulturze chinskiej znano urza- 
dzenie sluza.ce do specjalnego goto- 
wania wody. Byto to „samogotu- 
jacc" naczynie cho-go, zaopatrzone 
w komin i popielnik, w ktorym gle.- 
boka czara ustawiona byla na pod- 
denku. 

„Nasz" samowar, co nie ulega 
watpliwosci, powstal dopiero w Ro- 
sji i to nie tak dawno, bo w XVIII 
w. Wiemy, ze w Moskwie w 1674 r. 
mozna bylo kupic herbate, po 30 
kopiejek za funt. W XVIII w. picie 
herbaty stalo sie. modne. Wynikiem 
tego bylo pojawienie sie. wielkiej 
dlosci roznorodnych czajniczkow. 
Stopniowo udoskonalane samowary, 
ktore otrzymaly piekne formy, wy- 
parly czajniczki. 

Najstarsze zaklady produkuja.ce 
samowary powstaly na Uralu (fa- 
bryczka A.N. Demidowa w Suksu- 
nio dzialala juz w 1740 r.) oraz w 



Tule — wytwdrnia I. Lisycyna (1778) 
czy E. Wanykina (1785). Wreszcie w 
latach szecdziesiatych XVIII w. ru- 
sza produkcja samowarow w Mosk- 
wie (warsztat A. Szakowa). 

Ogromny wzrost produkcji samo- 
warow nasta.pil w Rosji po wojuach 
napoleonskich. Rozbudowany w cza- 
sie walk z Francuzami rosyjski 
przemysl zbrojeniowy wymagal 
przestawienia na produkcje. cywiinq. 
Zaklady w Tule, slynace w czasie 
wojny z armat, powrocily do daw- 
nej wytworczosci. Armaty przeto- 
piono, a z uzyskanego surowca roz- 
pocze.to wykonywanie samowarow. 
Powstaj^ zaklady I. Fiedorowa, W. 
Pietrowa i G. Timofiejewa (wszyst- 
kie po 1835 r.) i wiele innych. Z 
czasem doprowadzono do specjaliza- 
cji i podzialu pracy. Jcdne warszta- 
ty wyrabialy pojemniki na wodQ, 
drugie krany, w innych laczono oba 
te elementy. 

Samowary rozpoczynaja. podb6j 
Rosji i Europy. W zasiejju oddzia- 
lywania tej mody znalazla si^ i Pol- 
ska. Najstarsza w Polsce wytw6r- 
nia samowar6w zostala zalozona w 
Warszawie przez Jozcfa Frageta juz 
w 1824 r., a przetrwala do 1939 r. 
Drugi, nieco mniejszy zaklad dzia- 
lal takze w Warszawie, w latach 
1857 — 1945, a nalezal pocza.tkowo do 
Juliusza Hanneberga. 

Wspolczesny kolekcjoner najcze.s- 
ciej napotyka jednak samowary tul- 
skie Wasilija Stiepanowicza Bala- 
szowa lub jego braci Aleksandra i 
Iwana. Kazdy zbieracz powinien 
wiedzied, ze po Rewolucji Pazdzier- 
nikowej produkcja samowarow nie 
ustala, tyle ze wyroby znaczono w 
tym okresie inaczej: „Tulskij pa- 
tronnyj zawod", „Zawod Sztamp", 
„Tulpromtorg im. W.I. Lenina"itp. 
Jednakze w tym czasie samowary 
zaczynajq wychodzic z mody. Wlas- 
ciwie to nie moda zniechecala do u- 
zywania samowarow, a gwaltowny 




Podstawki pod szlclanki do napojow gorqcych: od lewej - dwie srebrne w itylu empire (Rosja, 
I pot. XIX w.); dwie nasttjpne z biatego metolu w stylu Ludwika Filipa (Warsiawa, II pot. 
XIX w.); dwie podstawki na pierwszym planie x olowiu w stylu secesyjnym (warsztat nieznany, 
•poczqtek XX w.) ; dwie ostatnie z bialego metalu, czyli alpaki w stylu filigranowym (Polska, 
ok res miedxywojenny) 



ZROB SAM 2 80 



57 




Somowary: od lewej - maly, niklowany, i myjnicq do siklanek (Tula, 
pot. XIX w.) ; samowarek dekoracyjny i fajansu kijowskiego (II pot. 
XX w.); maly, mosiqiny samowar z niosygnowanej fabryki (I pot. XIX w.) 



wzrost tempa zycia. Duze znacze- 
nie mialo wprowadzenie nowych 
zr6del energii i wyikorzystanie ich 
na wielka. skale. (gazu i elektrycz- 
nosci). 

Przy zhieraniu samowar6w ko- 
lekcjoner mimo woli sie.gnie po 
nastejmy temat zwiqzany scisle z 
piciem herbaty. Mam na mysli me- 
tal owe uchwyty szklanek. Obecnie 
podstawki takie sa. produkowane w 
wielu krajach, nie stracily bowiem 
swojego praktycznego zastosowania. 
Utrudnia to zbieranie poczatkujqce- 
mu kolekcjonexowi. 

Smakosze herbaty domagaja. sie. 
goracego napoju. Jak trzyma6 jed- 
nak goraca. szklank^? Praktykowa- 
no nawet picie ae spodka („z bliu- 
deczka"), co nieco chlodzilo wrzqtek 
i nie parzylo palcow. Wreszcie skon- 
struowano metalowy uchwyt obej- 
muja.cy naczynie. Uchwyty takie (w 
je.z. ros. podstakaraiiki) produkuje 
sie. ma so wo dopiero od XIX w. 

Istnieje ogromne bogactwo takich 
uchwyt6w. Dawniej wyrabiano jew 
sposob artystyczny, z roznorodnymi 
ornamentami — nakladanymi, tlo- 
czonymi lub grawerowanymi. Zao- 
patrywano je w napisy: „na zdro- 
wie", „piej na zdorowje" i inne. 



Najstarsze wyroby nosily zazwyczaj 
punsy mistrzow. Znamy nazwiska 
kilku z nich: Fraget, Norblm, Haen- 
neman. „Rasowy" kolekcjoner na- 
tychmiast po takich szczeg61ach roz- 
pozna wiek zabytku. W innych przy- 
padkach nie jest to proste, pod- 
stawki bowiem — co warte pod- 
kreslenia — stanowia. jeszcze niew 
pemi rozpoznany obszar zbieracki i 
brak na ich temat opraeowan mo- 
nograficznych. 

Wracajac do naszego gldwnego 
watku, trzeba stwierdzid, ze zbie- 
ractwo samowardw jest kosztownym 
hobby. Obecnie oryginalny samowar 
z XIX w. kosztuje ok. 10 tys. zl, a 
wyrob polski nawet 25 tys. zl. 



Jesli kolekcjoner juz zdobedzie za- 
bytkowy samowar, to przede wszy- 
stki'm powinien go umyc, oczyscic, 
zakonserwowac oraz uzupelnic.wszy- 
stkie drobne uszkodzenia, Nastej)- 
nie nalezy przysta.pic do zarejestro- 
wania go w swoim zbiorze. Najwaz- 
niejsze jest okreslenie daty produk- 
cji. Trzeba odczytad wszystkie znaj- 
duja.ce sie, na nim napisy i medale. 
Wiadomo, ze wyr6b nie powstal 
wczeiniej niz najwczesniejsza data 
wybita na jego powierzchni. R6w- 
niez medal na samowarze moze po- 
m6c w okresleniu wieku przedmio- 



tu, bowiem wytworca na ostatniej 
wystawie zawsze chwalil siQ nagro- 
da., kt6ra otrzymal za swoje wyro- 
by. Dodac nalezy, ze samowar zo- 
stal nagrodzony medalem po raz 
pierwszy juz w 1829 r. na I Wysta- 
wie Wyrob6w Przemyslu Rosyjskie- 
go. Jezeli daty lub medalu inie od- 
najdziemy, trzeba posluzy6 sie. ana- 
liza. innych cech wyrobu; nalezy 
zwrocic uwage. na tworzywo, z kt6- 
rego wykonano eksponat (samowar 
z czystej miedzi be,dzje starszy niz 
niklowany) oraz na sposob wyko- 
nania. Na pierwszy rzut oka moze 
sie, wydawac, ze samowary sa. do 
siebie bardzo podobne, jednak i one 
maja, cechy neoklasycystyczne, em- 
pirowe, bidermajerowskie czy sece- 
syjne. Przy datowaniu metoda ana- 
lizy stylistycznej trzeba jednaik pa- 
miQtac o nasladowndctwach. Wy- 
trawny zbieracz wezmie wszystkie 
cechy pod uwage, aby nie dac sis 
zwiesc pozorom. 

Samowary i uchwyty do szklanek 
nasuwa ja. nam nastepny temat — 
naczynia do picia herbaty. 



ANATOL GUPIENIEC 
Fot. art. Maciej Adamski 
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WYPRAWIANIE 



SKOREK 



FUTERKOWYCH 



Pani Helena Majewska, Miedzyrzec Podl. 

Na proces amatorskiej wyprawy sk6rek 
futerkowych skladaja sie nastepujace ko- 
lejne prace: moczenie, zdejmowanie mie- 
sa, garbowanie i natluszczanie. Zaznacza- 
my wyraznie — kolejne, bowiem do pier o 
te cztery procesy skladaja sie na wy- 
prawienie i zadnego z nich nie wolno 
opuscid. Natomiast dodatkowym zabie- 
giem jest konserwowanie skdrek suro- 
wych. Po prostu zdarza sie, ze nie mo- 
zemy od razu po sciagnieciu sk6rkt wy- 
konae wyprawy, w6wczas nalezy Ja za- 
konserwowac, bo inaczej zgnije i zniszczy 
sie. 

Konserwowanie skorek surowych. Skor- 
ki posypuje sie sola w ilosci 15% w sto- 
sunku do ich masy i przechowuje luzem 
mizdra (spodnia, czescia sk6ry) do gory. 
Po 2—3 dniach skorki napina sie na de- 
ski, pokrywa wlosowa (licem) w doi i u- 
mieszcza w miejscu suchym, cieplym 
i przewiewnym, a wiec laterr. najlepiej 
na stryehu. Po wysuszeniu, co trwa 4—5 
dni, tak zakonserwowana skorke, mozna 
juz przechowywac miesiacami. 

A oto opis kolejnych czynnosci. 

Moczenie nalezy przeprowadzac w na- 
czyniu drewnianym. Ilosc wody do mo- 
czenia zalezy od ciezaru skdrki: na l kg 
skdry potrzeba 8 1 wody. Do wody do- 
daje sie na kazdy litr: 20—40 g soli i 0,33 g 
kwasnego siarczanu sodowego (NaHSO*). 
Temperatura wody powinna wynosie 
15— 20°C, a czas moczenia — 16—48 godz. 
W czasie moczenia skorki trzeba czesto 
poruszad. Prawidlowo wymoczone skorki 
powinny : 

— byd miekkie i ..przelewad sie" w re- 
kach, 

— blona na mizdrze powinna bye biala 
w odcieniu sinym i bardzo sliska, 

— przekroj sk6ry w najgrubszym miej- 
scu powinien bye koloru sinego, a 
wiokna nabrzmiale i nasycone woda.. 

Zdejmowanie miesa i scienianie. Czyn- 
nosc ta, zwana mizdrowaniem, jest opera- 
cja. mechaniczna, ktora przeprowadza sie 
po wymoczeniu sk6rek. Ma ona na celu 
doprowadzenie skorek do mozliwie jed- 
nakowej grubosci i pozbawienia ich tkan- 
kl miesnej oraz resztek sciegien i tlu- 



szczu. Przedtem nalezy usunac ze skorek 
nadmiar wody przez wygniatanie, np. w 
plotnie. Nastepnie poddaje sie je mizdro- 
waniu za pomoca kos kusnierskich lub 
nozy z p61okraglym ostrzem. Skorki naj- 
lepiej jest przeciagac nad umocowanym 
na stole nozem zachowujac ostroznosd, 
aby ich nie naciac lub calkowicie nie 
przeciad. Usuwanie tkanki miesnej naj- 
lepiej jest zaczac od prawej tylnej lapy 
i dalej, przez srodek skorki w kierunku 
karku i glowy. 

Garbowanie. Najprostszym i najtariszym 
sposobem garbowania sk6rek futerko- 
wych jst tzw. piklowanie. Stosuje sie je 
do skdrek. z krdtkim wiosem, jak row- 
niez majacych naturalny kolor wlosa, nie 
przeznaczonych do farbowania. Aby prze- 
prowadzic piklowanie (najlepiej w kadzi 
drewnianej), trzeba przygotowac kapiel 
garbujaca, sktadajaca sie z kwasu siarko- 
wego (HzSOi), o stezeniu 8—15 g/l i soli 
kuchennej 50—100 g/l. Ilosc wody potrzeb- 
na do kapieli zalezy od ciezaru gar- 
bowanej skorki i powinna wynosie od 
400— 500%, tzn. ze na l kg sk6rki przy- 
pada 4—5 1 kapieli piklujacej. Tempera- 
tura kapieli powinna wynosid 25— 28°C, a 
czas trwania kapieli 10—12 godzin. W 
czasie kapieli skorki trzeba czesto prze- 
kladac w celu przyspieszenia procesu. 
Wygarbowane skorki wyjmuje sie z ka- 
pieli, wyciska i pozostawia przez 1—2 dni 
i dopiero wtedy poddaje natluszczaniu. 

W praktyce czesto sie zdarza, ze z r6z- 
nych powod6w. ju? „zakonserwowane" 
sk6rki powoli zaczynaja. gnic. Jezeli jed- 
nak proces ten nie jest jeszcze zbyt da- 
leko posuniety (tzn. jezeli wlos trzyma 
sie jeszcze mocno), mozna jeszcze urato- 
wac skorki, stosujac garbowanie w for- 
malinie. Garbowanie w formalinie stosu- 




je sie rowniez w przypadku skorek prze- 
znaczonych do barwienia wlosa. 

Sklad kapieli do garbowania formalina: 
1 1 wody, 10 ml formaliny 30-procentowej 
30 g soli kamiennej. 

Na 1 kg skorek bierze sie 10 1 kapieli. 
Po 3 godz. moczenia w tej kapieli skorki 
miesza sie i pozostawia jeszcze na 1? 
godz. w plynie w celu zalkalizowan*a 
kapieli, przyspieszenia i ulatwienia gar- 
bowania. Jezeli garbuje sie w formalinie, 
to po odcisnieciu nadmiaru wody skorki 
nalezy natluScic. 

Natluszczanie ma na celd' nadanie sk6- 
rze elastycznosci i nielamliwosci. Do sko- 
rek futerkowych stosuje sie przewaznie 
tluszcze ciekle, najczesciej tran rybi, ole- 
je roslinne, tluszcze sulfonowe i zoltka 
jaj kurzych. Tluszcze takie sa stosowane 
w postaci odpowiednio zeestawionych 
i przygotowanych mieszanek z woda, 
zwanych emulsjami. A oto sklad najpro- 
stszej emulsji: 

100 g swiezych zdltek jaj kurzych, 

100 g rafinowanego oleju rzepakowego, 

500 ml przegotowanej wody. 

Skladniki trzeba przelad do litrowej bu- 
telki, zamknad korkiem, po czym dlugo 



i silnie wstrzasad az do wytworzenia sie 
jednolitej zawiesiny (mozna ja rdwniez 
sporzadzic w mikserze). 

Skorke ukiada sie ptasko na desce i na 
mizdre rdwnomiernie nanosi sie szczotka 
emulsje. Nastepnie strona mizdrowa skla- 
da sie skdrke na pdl i pozostawia tak na 
5—6 godzin. Jezeli po tym czasie okaze 
sie, ze emulsja zostala przez nia wchlo- 
nieta, zabieg natluszczania powtarza sie. 
Przy nanoszeniu emulsji konieczne jest, 
aby wiecej emulsji klaSc na czesci sk6ry 
o tkance zwartej, a wiec grzbiet, a mniej 
na czesci o tkance luznej — pachwiny. 
Zuzycie emulsji wynosi srednio 15—20% 
w stosunku do masy sk6rki. 

Po drugim natluszczeniu i wchlonieciu 
przez sk6re emulsji w celu nadania jej 
wiekszej miekkosci nalezy jeszcze doklad- 
nie ja rozetrzed w rekach. 

Wyprawianie sk6rek jest procesem, w 
kt6rym najszczeg6lowsze nawet wska- 
z6wki nie zastapia wlasnej praktyki. Dla- 
tego tez trzeba liczyc sie z mozliwoScia 
niepowodzen w pierwszym okresie pracy, 

A.J. 
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Pan Andrzej Jarosz, Gdansk 

z listu Pana wnioskujemy, ze klopoty 
z ciagiem kominowym wystapily przy 
spalaniu koksu w piecu stalopalnym lub 
centralnego ogrzewania miejscowego. 
Rozne moga bye przyczyny niewystarcza- 
jacego ciagu: zbyt duze opory w napiy- 
wie powietrza do paleniska, za duze opo- 
ry w odplywie spalln do komina i zbyt 
niski komin. 

Mozna temu zaradzic: przez sprawdze- 
nie otworow nawiewnych w drzwiczkach 
popielnika i ewentualne powiekszenie 
tych otwor6w, utrzymywanie rusztu sta- 
le w stanie czystym oraz stosowanie kok- 
su suchego o odpowiedniej granulacji. 
Nalezy r6wniez skrdcic do minimum czo- 
puch odprowadzajacy spaliny, aby zapo- 
biec nadmiernemu ich ochlodzeniu oraz 
sprawdzic szczelnoSc polaczenia czopucha 
z kominem w celu unikniecia zasysania 
do komina chlodnego powietrza z pomie- 
szczenia. Wres.zcie trzeba oczyScic komin, 
ewentualnie podwyzszyc go murem z ce- 
giel, za pomoca rury blaszanej albo tez 
przez nalozenie heimu (strazaka). 

Zastosowanie dodatkowego podmuchu 
w powszechnie uzywanych piecach nie 
jest mozliwe, gdyz w palenisku moze 
powstad ciSnienie wyzsze niz w pomie- 
szczeniu i wtedy gazy spalinowe bqda 
przedostawaly sie na zewnatrz, co grozi 
zatruciem. Rdwniez zainstalowanie wy- 
ciagu mechanicznego w kominie, jakkol- 
wiek technicznie mozliwe do wykonania, 
wymaga zbyt duzego nakladu finanso- 
wego. 

Proponujemy jednak, aby sie Pan sko- 
munikowal z doSwiadczonym kominia- 
rzem, kt6ry po obejrzeniu pieca i komina 
na pewno znajdzie odpowiedni sposdb 
poprawy. 



Ci^g dalszy na str. 60 




PLASTYK 

SP. PRACY PRUSZKOW UL PARKOWA 1 



ZNAK TOWAROWY SERN 
MODEL! SAMOLOTOW 1 : 72 



© POLECAMYH! 



modele samolotow do skiejaTiia. 

Wykoname w popularnej miedzwiaradowej ska I i 1:72. Pier- 
wsze pols-kie doWadne ikopie samolotow, ktare zdobyiy 
peine uzsnartie w Anglii, Francji, Beigii, USA, Japonii. 
Majq pazytywne recenzje w tamtejszych czasopbmach. 
r»p. w „Ska<le Modeler" (USA), w „MPM" (Francja). 



DO HABYCIA!!! 



w kiosk ach „Ruch", sklepach popiemtczo-aabawkocskich 
„Domu Ksiqzki", WPHW. WZGS ..Samopomoc Chtopska" 
i w sklepoch „Centralnej Sktadrvicy Harcerskiej". Wielu 
sposrod znokonrwtych konstruktorow i pilatow cozpoezy- 
nalo kontakt z totnictwem od budowy modeli, m.in. nasz 
pierwszy kosmonauta pp*k dypl. pilot Mirosfaw Herma- 
szewski. 



© KAZDY ZESTAW MODEM.. 



zawiera kompiet czesci z tworzyw szhicznych, klej, kalko- 
manie ze znaJtami samokrtu, dokladny opis montazu mo- 
detu, jego oznakowari oratz done techniczne i historic 
samolotu. Nasze zestawy umoziiwiajq zmoatowanie wier- 
nej kopii samolotu w ciqau 10 godz. 



© 2-WERS1E, KILKA OZNAKOWAN 

Modele: ..Jak", „los" i ,M-2" wykonano tak, aby nabywca 
mogt sobie wybrac do sklejenia jednq z dwoch wersji 
samolotu i kilka wariontow jego oznakowanla, np. „Jok-1" 
w barwach lotnictwa radxieckiego, pobkiego i francuskie- 
go. 



© DLA POCZATKUJACYCH... 

polecamy serie. uproszczonych matych modeli samolotow 
..Mikro". Modele te sprzedajemy pojedynczo i w zesta- 
wach po 5 szt 



ZESTAW I 

1. Vickers Supermarine 
fire" 

2. RWD-8 

3. PZL-23 „Karas" 

4. PZL-P24 „Super P" 

5. Hawker ..Hurlcane" 



ZESTAW II 

6. Ansaldo A-1 ..Batilla" 

7. PO-2 

8. Breguet XIX B2 

9. Schreck FBA-17 HMT2 

10. Potez XXVII 

11. PZL-37 „Loi" 

12. PZL-37B ..Loi" (w i 
1:144) 




LWS ..Czapla" <RWD-14b) - polski samolot 
rqcinik«wo-ob*arwacyjny z 1939 r. 




„Jak-lM" i „Jak-1" - dwio w«rsjo radziec- 
kiego samolotu myiliwikiago. „Jak-lM" uiy- 
warty w I Pulku Lotnictwa Mysliw»« iego „War- 
szawa" 



© NOWOSCI NA 1980 ROK 




PZL-37A i 37B „toi" - najnowoaosniejszy 
polski bombowioc 1 1999 r. p eksportowany to 
granice, 




It-2m3 i lt-2 - many radii ecki samolot sztur- 
mowy (przez hitlorowcow nazwany 1P czarra 
smierc"). Uiywany w 3 Pulku Lotnictwa Sztur- 
mowego polskiego lotnictwa w ZSRR 
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REGULATOR 

NATEZENIA 

OSWIEJLENIA 

Pan Lech Mariusz, KtodzKo 

Przedstawiony prosty tyrystorowy re- 
gulator napiecia (rys. l) umozliwia jego 
regulacje \v zakreslc od ok. 15—20 V do 
prawie pelnego napiqcia sieci ok. 215 V. 
Uklad ma te zalete, ze jest praktyeznie 
wyprobowany i jesli tylko zostanie pra- 
uidtowo zmontowany. a zastosovvano w 
nim elementy sprawdzone. od razu dziala 
poprawnie. 

Montowanie regulatora najlepiej prze- 
prowadzic na plytce drukowanej. ivyko- 
nanej wedlug rys. 2. 

Nalezy dokladnte wytrawic plytkt;. aby 
sciezki nie byly zbyt blisko siebie, a mi$- 
dzy sciezkami nie bylo zadnych pozosta- 
losci niewytrawionej miedzi. Jest to bar- 
dzo vvazne ze wzgledu na doprowadzenie 
do plytki napie.cia z sieci. Do gniazda 
wyjsciowego regulatora mozna przylaczyc 
odbiornik o mocy do 200 W. Moze to bye 
zarowka, maly grzejnik (lutownica) lub 
maty silnik, np- od wentylatora. Ograni- 
czenie mocy odbiornika do 200 W wy- 
nika z zastosowanych elementow, ktorych 
parametry nie pozwalaja na przepuszcze- 
nie pra.du wiekszego niz 1 A (diody D, 
- n t , tyrystor BTP2 300 bez radiatora). 

Spis elementow 

Th — tyrystor typu BTP2 300 lub in- 

ny o pradzie przewodzerua 
ok. 2 — 3 A i napie/Mu wstecz- 
nym 300—400 V. 

T, — tranzystor typu BC313 lub 

podobny, 

Ti — tranzystor typu BC211 lub po- 

dobny (najlepiej zastosovvac 
pare, komplementarna. T, u T 2 
— PNP = NPN), 

D - D, — diody prostownlcze typu 
BYP4C4 500 lub podobne, 




PJylka drukowana i el ementam 



Dt,, Dli — dtawiki przeciwzakl6ceniowe 
o indukcyjnoSci ok. 100 nH. 
Mozna je wykonac nawijaja,c 
drutem DNE 0,7—0,8 mm na 
rdzeniach ferrytowych o sred- 
nicy ok. 10 mm i dlugosci ok. 
25 mm dwie warstwy uzwo- 
jenia zwoj przy zwoju (ok. 100 
zwojow). Dlawiki te wraz z 
kondensatorem Ci stanowia 
filtr przeeiwzakloceniowy, eli- 
minujacy przedostawanie sle. 
do sieci zaklocen wytwarza- 
nycrt przez komutacje. tyrysto- 
ra. 



- potencjometr linowy 100 kfl o 
mocy 2 W. 



Rj — rezystor metalizowany 56 kf? o 

mocy 2 W. 



— potencjometr do ustawienia 
punktu zaplonu przy minimal- 
nym napieciu (Uhkg) na ob- 
ciazenlu (pelna rezystancja 
potencjometru P). Po usta- 
wieniu tego punktu, mozna 
ten potencjometr zastapic re- 
zystorem o odpowiedniej war- 
tosci. 




33Q 



0,1<uF 
630V 




Rys. 3. Tyrystor polskiej produkeji typu BTP 
z oznaczeniami wyprowadzen 



Przy uruchomieniu regulatora trzeba 
zachowac szczegolna. ostroznoid ze wzgle- 
du na bezposrednie wtaczenie urzadzenia 
do sieci 220 V. Po pr6bach i regulacji, 
uklad nalezy umieScic w obudowie wyko- 
nanej z tworzywa sztucznego o dobrych 
wlasnoSciach izolacyjnych, a na oske, po- 
tencjometru wcisnac galke. z tworzywa 
sztucznego tak, aby uzytkownik nie 
mial w zadnym przypadku mozliwoSci 
dotknie.cia metalowych cze^ci urzadzenia. 

W ukladzie mozna zastosowac zwykly 
potencjometr i osobny wylacznik (rys. 1), 
lub potencjometr z wytacznikiem. dzieki 
czemu w skrajnej pozyeji potencjometru 
(na minimalne napiecie) dalszym obro- 
tem galki uzyska sie. odla.czenie calego 
urzadzenia od sieci. 

Wl. K. 



RAMY 
I ZtOCENIA 



Rys. 1. Schemat ideowy uktadu regulatora napiqcia 



Pan Marian Siewier, Nowa Huta 

Podajemy wskazowki dotyczace wyko- 
nywania ram do obraz6w i ich zlocenia. 
Ozdobne elementy ram otrzymuje sis 
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przez odciskanie odpowiednich mas w 
formach gipsowych. 
Przepis 1: 

13 czesci kieju stolarskiego, 

10 czesci gipsu, 
8 czqsci bieli cynkowej, 
1 czqsc drobnych trocin drze- 
wnych. 

Suchy klej stolarski moczy sie przez 
24 godz. w wodzie, po czym zlewa sie ja. 
a specznialy klej ogrzewa sie az do roz- 
puszczenia. Osobno nalezy zmieszac po- 
zostale suche skladniki i mieszajac wpro- 
wadzic je do plynnego kleju. Goraca je- 
szcze mase wylewa sis do form gipso- 
wych, dokladnie wysmarowanych oliwa.. 
Po ostudzeniu twardy odlew wyjmuje 
sie i po zmyciu z niego oiiwy benzyna 
ekstracyjna. przykleja si? klejem stolar- 
skim do ramy obrazu. 

Przepis 2: 

1 cze.sc wosku, 

2 czqsci kalafonii. 

2 czqsci terpentyny, 
drobne trociny drzewne. 

Stopiona, kalafoniq, wosk oraz terpen - 
tynq nalezy dokladnie wymieszac. Potem 
na goraco dodaje sie tyle trocin, aby po- 
wstala plastyczna, ciastowata masa. Mas; ( 
taka wypelnia sie na goraco formy gip- 
sowe, oczywiscie rowniez wysmarowane 
oliwa, a najlepiej olejem lnianym. For- 
ma powinna bye zamykana, aby moznu 
bylo mase lekko nacisnac podczas sty- 
gniecia. Po ostygnieciu, wyjqciu z formy 
1 zmyciu oleju, gotowe elementy przy- 
kleja sie do ramy. 

Istnieje jeszcze inna metoda wykony- 
wania ozdobnych ram. Formy gipsowe 
wypelnia sie jedna. z podanych mas 
i przyklada sie je otworem w dol do 
drewnianej ramy. W rame wbija sie po- 
przednie gwozdziki w taki sposob, aby 
lebki wystawaly 1—2 cm. Miejsce, na 
ktdre zostanie polozona forma z masa, 
trzeba przedtem posmarowac klejem. 
Podczas wiazania i twardnienia masy, 
element ozdobny zostaje polaczony z 
rama gwozdzikami i klejem. 

Zlocenie sztukaterii ramy mozna wy- 
konac dwiema technikami. Pierwsza, naj- 
prostsza, polega na pomalowaniu ramy 
farba stanowiaca zawiesinq brazu lakier- 
niczego w spoiwie zywicznym. Aby otrzy- 
mac poiysk, nalezy ornamenty gipsowe 
okleic bardzo cienkimi foliami zlota 
i wypolerowac agatem. Jednak ta meto- 
da nadaje sie chyba tylko do ram obra- 
zow we wnetrzu zabytkowym. 

A teraz pare informacji o brazie la- 
kierniczym. Pigment w kolorze zlotym. 
zwany popularnie brazem zlotym lub 
brokatem, moze bye syntetyczny badz 
tez naturalny. Pigment syntetyczny skla- 
da sie z bardzo drobno sproszkowanych 
skladnikow, 

90 ft (1 miedzi, 
9,5° o cynku, 
0,5° o zelaza 
lub 

84,5° , h miedzi, 
15,3% cynku, 
0,2% zelaza. 
Pierwszy z tych stopow ma barwq ztota 
dukatowego, drugi zas jasnego, tzn. zlo- 
ta amerykariskiego. 

Innym typem pigmentu syntetycznego 
jest krystaliczny heksagonalny dwusiar- 
czek cyny, ZnS 2 , zamalgamowany czq- 
sciowo rtqeia- Zwiazek ten od wielu juz 
wiekow jest uzywany do taniego pozla- 
cania ram obrazow, rzezb, posagow itp. 
Dwusiarczek cyny mozna otrzymac sa- 
memu, ogrzewajac ostroznie nastqpujaca 
mieszaninq: 

12 czqsci wagowych cyny, 
6 czesci wagowych rteci, 
6 czesci wagowych amonu 
(salmiak). 

Po dokladnym wymieszaniu lych sktad- 
nikow wsypuje sie je do porcelanowego, 
zamykanego pokrywka tygla i powoli 
ogrzewa sie. Z powodu wydzielania sie 
duzych ilosci trujacych par rteci, praze- 
nie najlepiej przeprowadzic na powietrzu. 
Ogrzewac trzeba dotad, az ustanie wy- 
dzielanie sie bialych dyrtow salmiaku. 
Otrzymany produkt bqdzie mial barwq 



jasnego zlota. Aby otrzymac kolor ciem- 
niejszy. trzeba mieszaninq ogrzewac je- 
szcze przez 10—15 minut. Po ostudzeniu. 
zawartosc tygla nalezy zemlec i przesiac 
przez bardzo gqste sito. 

Naturalne pigmenty imitujace zloto sa 
mieszanina zawierajaca piqeiosiarczek an- 
tymonu, Sb 2 Ss, oraz ochre. Oba te sklad- 
niki musza bye bardzo dokladnie zmielo- 
ne i przesiane. Jak z tego widac, w w;i- 
runkath domowych realne jest jedynie 
otrzymanie dwusiarczku cyny. Jako spo- 
iwa radzimy uzyc dostepnego w handlu 
bezbarwnego olejowego lakieru woduod- 
pornego. Odradzamy natomiast stosowa- 
nie lakieru nitrocelulozowego. 

ZaL. 



PRZYRZAD 
DO IA.CZENIA 
F0LII 

Pan Jan Sicrzpowski, Lodz 

Laczenie folii w warunkach domowych 
najprosciej jest wykonac zwykla. luto- 
wnica, zaopatrzona w specjalna koricow- 
ke — pokazana na rysunku. 

Koricowkq te wykonuje siq z blachy 
mosieznej lub miedzianej i laczy z gro- 
tem nitami. Temperature koncowki w 
czasie zgrzewania folii mozna regulovvac 
glebokoscia osadzenia grota w lutownicy. 
Wartosc te nalezy ustalic doswiadczalnie 
po wykonaniu urzadzenia. Dlugosc jed- 
nej zgrzeiny jest rowna dlugosci kuu- 
cowki. 

Sposob laczenia. Kawalki folii nalezy 
ulozyc na rownej sprqzystej plaszczyznie 
(sklejka, tektura, miekka plyta pilsnio- 
wa) tak, aby byla ona jednakowo doci- 
skana na calej dlugosci koncowki. Jakosc 
zgrzeiny bedzie zalezala od ustalonych 
parametrow (glownie temperatury) i o- 
czywiscie wprawy. W tym celu trzeba 
przeprowadzic serie wlasnych doswiad- 
czen. Zbyt wysoka temperatura koncowki 
powoduje przepalenie folii i zla jakosc 
polaczenia. 

W warunkach fabrycznych do laczenia 
krawqdzi torebek czy workow z folii sq 
stosowane zgrzewarki z koncowkami w 
postaci rolek, ktore wykonuja ruch posu- 
wowy na dlugosci spoiny. Sa. rowniez 
stosowane zgrzewarki. w ktorych dlu- 
gosc koncowek do laczenia odpowiada 
dlugosci laczonych krawqdzi folii. 

A.G. 




RYSUNKI 

NA METALACH 

Pan Jerzy Chrabaszcz, Braniewo 

Intercsuje sie Pan rysunkami na mcta- 
lach. Podajemy wiec sposob wykonywa- 
nia rysunkdw na podlozu z blachy alu- 
miniowej. W przypadku innych podlozy 
metalowych, jak np. stal, miedz czy mo- 
siadz. cale postepowanie jest takie samo, 
nalezy tylko zastosowac do trawienia in- 
ne roztwory. 

Przy dokladnym wypolerowaniu i od- 
liuszczeniu, blache pokrywa sie swiatio- 
rzula emulsja bialkowo-chromowa. w 
celu sporzadzenia takiej emulsji przyRoto- 
wuje sie roztwor o skladzie: 100 ml wody 
dcstylowanej i 3 g dwuchromianu amo- 
nowego. 

Po rozpuszczeniu dwuchromianu. do 
roztworu dodaje sie kroplami amoniak 
az do wysta.pienia zoltawego zabarwienia. 
Foprzednio trzeba swieze bialka kurzych 
jaj ubic na piane. odstawic ja na 12 go- 
dz., potem dopiero zlac osiadly na dnie 
plyn. Plyn ten, zawierajacy jako glowny 
skladnik albumine. rozciehcza sie dwu- 
krotna iloscia wody destylowanej. Tak 
rozciericzony roztwor albuminy miesza 
sie w stosunku 1 : 1 z roztworem dwu- 
chromianu amonowego. Trzeba to robic 
w pomieszczeniu zaciemnionym przy 
czerwonym swietle. Po sklarowaniu siq 
emulsji * (zniknieeiu peeherzykow powie- 
trza), oblewa sie nia blachy, podsusza 
sie je na powietrzu i dosusza na wirow- 
ce (lub na krazku adapteru). 

Na tak przygotowana plytke kopiuje 
siq optycznie rysunek. Zaleznie od przy- 
jetej techniki moze to bye pozytyw lub 
negatyw wykonany czarnym tuszem na 

Naswietlanie zarowka 100 W z odleglo- 
sci 1 m powino trwac ok. 20 min. Pod 
wptvwem dzialania swiatla nastepuje gar- 
bowanie bialka, tzn. traci ono rozpusz- 
czalnosc w wodzie. 

Po skopiowaniU rysunku plytke pokry- 
wa siq za pomoca walka rowna war- 
stewka farby. Sklad farby: 10 g asfaltu, 
16 g wosku pszczelego. Skladniki te sta- 
pia sie razem i dodaje sie 2 g oczyszczo- 
nej terpentyny oraz 40 g farby drukar- 
skiej. Po dokladnym wymieszaniu na go- 
raco farbe studzi sie i pokrywa ma 
naswietlona plytke. W celu wywolania 
plytke zanurza sie w zimnej wodzie 
i powierzehnie pokryta farba lekko po- 
ciera sie zwitkiem waty. W miejscach nie 
naswietlonych niezgarbowana emulsja 
rozpuszcza sie w wodzie. Wyplukaniu u- 
legnie wiec jedynie rysunek lub t!o. 

Teraz nalezy wzmocnic warstwe farby 
zabezpieczajacej. W tym celu plytke na- 
pyla sie proszkiem ochronnym. Sklada 
sie on z pylu kalafonii zmieszanej z 
20" h taiku. Nastepnie usuwa sie bardzo 
dokladnie miekkim pedzelkiem proszek 
z miejsc nie pokrytych farba i przez lek- 
kie ogrzanie wtapia sie proszek. Wtopio- 
ny proszek ochronny musi nabrac ze- 
szklonego polysku. 

Uwaga. Przed trawieniem trzeba zabcz- 
pieczyc farba i proszkiem rowniez i dru- 
ga strone ptytki. 

^ Dopiero tak zabezpieczona plytke mo- 
zna poddawac obrobce elektrochemicznej. 
polega ona na anodowym jej utlemanru 
w 15-procentowym roztworze kwasu siar- 
kowego. 

Etektroiityczne utlenianie powmno 
trwac ok. 20 min. i musi odbywac sie w 
temperaturze ponizej '20 a C. Nastepnie po 
oplukaniu w wodzie plytke zanurza siq 
w goracym wodnym roztworze barwntka. 
Mieisca poprzednio utlenione barwia sie 
szybko. Cata warstwq zabezpieczajqcq 
zmywa sie nafta lub terpentyna. Gdy 
chcemy uzyskac drugi .kolor, plytke. trze- 
ba ponownie utlenic i zanurzyc w roz- 
tworze innego barwnika. 
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KWIATY 

W MIESZKANIU 



dziej surowe 



Nie ma chy- 
ba mieszkania, 
w ktdrym nie 
znalazlby sie 
cho&by mizer- 
ny kwiatek. 
iKwiaty wy- 
magaja. odpo- 
wiedniej pie- 
legnacji, ale w 
tej mierze po- 
winnismy slu- 
chad doswiad- 
czonego ogrod- 
nika. Zaklada- 
ja.c, ze nasze 
kwiaty maja. 
sie. niezle, za- 
stan6wmy sie. 
nad inna., nie 
mniej wazna. 
kwestia. — roz- 
mieszczeniem 
ich w mieszka- 
niu, ich rola. we 
wne.trzu. 

Zacznijmy od 
oprawy, czyli 
doniczek. W 
sklepach, szcze- 
g61nie „Ce- 
pelM", jest nie- 
zly wyb6r do- 
nic, waz i 
skrzynek zwy- 
palanej gliny. 
Chcialoby sie 
jednak, aby o- 
prdcz r6znorod- 
nosci ksztait6w 
amienialo sie, 
czasami ttwo- 
rzywo z jakie- 
go je wykona- 
no. Dooiczka 
moze byd prze- 
ciez elementem 
trardzo deko- 
racyjnym, a 
swyim ksztal- 
tem swietnie 
uzupelniad ,na- 
wet najbar- 
proste sprze,ty. Za- 



nim jednak pojawia, siq w sklepach, 
ratujmy jak mozna nasze domy 
przed nuda. tradycyjnych doniczek. 
Oto kilka sposobdw. 

Kazdemu zdarzylo siq chyba kie- 
dys stluc dzbanek, ktory — jak na 
zlosc — nalezal do najladniejszych, 
najbardziej lubianych. Mozna go 
jeszcze wykorzystad — przesadzicdo 
niego ktorys z kwiatdw (ladnie be.- 
da. w nim wygla,dad kwiaty rosn^cc 
w gore. — a*zalia, pelargonia). Dzba- 
nek nalezy przedtem skleic (np. kle- 
jem Cristal-Cement, Klejnot, Uni- 
versal), a dopiero po wyschnieciu u- 
zyd jako doniczki. 

Ciekawe efekty daja. koszyki z 
wikliny, rafii itp., ktore mozna ku- 
pid w sklepach z wiklina. i artyku- 
lami gospodarstwa domowego. Ma- 
ja one rozne ksztalty, cz^sto sa. za- 
barwione na ladne kolory. Zwykla 
lubianka (po truskawkach) moze po- 
miescic kilka doniczek, ale sa. i ko- 
szyczki tylko na jedna. doniczke.. 
Koszyki z kablakami mozna pod- 
wiesic u sufitu lub przy scianie — 
ladnie wygladaja. w nich rosliny 
pn^ce, paprod lub asparagus, 

Nalezy pamie.tad, ze rosliny przy- 
zwyczajaja. sie do swego miejsca i 
nie lubia, czestego przestawiania. 
Dlatego miejsce na kwiaty nalezy 
wybierad z rozmyslem. Jest regula,, 
ze z dala od promieni slonca sta- 
wia sie. te rosliny, ktdre maja. lis- 
oie ciemnozielone, jasnozielone prze- 
ciwnie — potrzebuja^ wiecej slohca. 
Jesli lubimy kwiaty i mamy ichw 
domu dose duzo, mozna je zgrupo- 
wadnp. w duzym koszu wiklino- 
wym, w kt6rym ustawiamy donicz- 
ki (najlepiej na cegle lub kawalku 
styropianu, bo kosze s% czesto zbyt 
glebokie). Mlodym ludziom, lubia.- 
cym , meble niekonwencjonalne, po- 
lecam zwykle skrzynki po owocach, 
ktdre po pomalowaniu na odpowied- 
' ni kolor (w zaleznosci od tonacji 
wnetrza) mozna wykorzystai jako 
najprostszy kwietnik — doniczki u- 
stawia sie zarowno we wn^trzu, jak 
i na wierzehu obrdconej skrzynki. 
Delikatne skrzynki po owocach im- 
portowanych (np. brzoskwiniach) b^- 
d^ idealne na ogrddek kaktusowy — 
miejsca miedzy doniczkami mozna 
wypelnic mchem lub kamykami. 
Jesli juz mowa o kwietnikach, to w 
jednym z nastejmych numerow 
„Zr6b Sam" podamy sposob wyko- 
nania kilku oryginalnych i ladnych 
kwietniikdw z drewna. 

Niezwykle pie.knymi oprawami 
kwiat6w sa, stare gliniane wazy.na- 
czynia o dziwnych i oryginalnych 
ksztaltach, albo nieuzywane juz 
przedmioty. Widzialam kiedys kwiet- 
nik zrobiony ze starej wagi 2 szal- 
kami! 

Wiadomb, jaka, zmorq wlascicieli 
mieszkah s^ rury wystaj^ce cze.sto 
w najmniej odpowiednim miejscu 
pokoju. Poniewaz kazdy kij ma dwa 
konce, wie.c i z rur mozna mied cza- 
sami jaka.s pocieche. — sa one ideal- 
nym miejscem do wieszania doni- 
czek z fkwiatami pnqcymi (o ile nie 





s$ to rury od cieplej wody). Do- 
niczke. mozna cslondd „koszulka." ze 
sznurka. Robimy jq szydelkiem lub 
wia.zemy re.cznie, a potem powiaza- 
ne ze soba. sznurki laczymy w od- 
powiedni ksztalt. Rura pionowa mo- 
ze sie. przydad jako „tyczka" dla 
bluszczu lub innej pn^cej rosliny. 

Mozna tez abudowac prostq p61ke- 
-kwietnJk. Potrzebne sa. do tego 2—3 
deseczki o szerokosci nie wiQkszej 
niz 15 — 20 cm oraz gruby sznur. W 
deseczkach nalezy wycigc otwory 
wielfkosoi takiej, aby mozna bylo je 
„nanizac" na sznur. Aby nie opada- 
ly, wia/zemy w^zly. Gotowa. polke 
wieszamy na scianie i ustawiamy na 
niej doniczki z kwiatami. 

(Jol) 
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KUNZ A., SAMPLAWSKY D.: Poradnik 
majsterkowicza fotografa. Tlum. z jez. 
niem. dr inz. Bogustaw Wozniakowski. 
WNT, Warszawa 1979, cena 80 zf. 

W ksiqzce podano sposoby samo- 
dzielnego wykonywania przyrzqdow i 
aparatow pomocnych przy fotografo- 
woniu, abrobce Taborataryjne'j negaty- 
wow, pozytywaw, diapozytywow, wyko- 
nywania zdj§c technicznych, a takze 
wskazowki racjonalnego urzqdzenia 
miejsca pracy fotografa-amatora. 

Poradnik jest przeznaczony dla ama- 
torow i fatografow zawodowych. 
MROCZEK A.A.: Majsterkowanie i nasz 
dom. Wydawnictwo „Watra", 1979, ce- 
na 87 zf. 

Autor podaje opisy wykonania pros- 
tych przedmiotow i urzqdzen domo- 
wych, jak np. pofki, okap kuchenny, 
wyposazenie fazienki, balkonu. Omawia 
techniki najprostszych prac stolarskich, 
hydrauiicznych, elektrotechnicznych i 
malarskich oraz tapetawania. Przyst^p- 
ny, gaw^dziarski styl, przejrzyste rysun- 
ki, ciekawe pomysty oraz proste spo- 
soby ich realizacji stanowiq o duzej 
przydatnosci tej pozycji. 
RYMASZEWSKA T.: Dziecko w miesz- 
kaniu. Wydawnictwo ..Watra", 1979, ce- 
na 18 zl. 

Autorka - architekt wnejrz - oma- 
wia przygotowanie kqcika lub samo- 



dzielnego pokoju dla dziecka od okre- 
su niemowl^cego do siedmiu lot. Przed- 
stawia potrzeby psychofizyczne dziecka 
w roznych fozach jego rozwoju i zwiq- 
zane z nimi wymagania w zakresie 
urzqdzenia i wyposazenia wnetrza. Po- 
daje rowniez sposoby adaptacji mebli 
dziecie.cych w miare. wzrostu ich uzyt- 
kownikaw. 

Ksiqzka bogato ilustrowana, przez- 
naczona dla rodzicow. 
SAECHTLING H., ZEBROWSKI W.: Two- 
rzywa sztuczne. Poradnik, wyd. IV zmie- 
nione i rozszerzone, tfum. z j§z. niem,, 
WNT, 1978, cena 170 zf. 

Podano zwi^zfq charakterystyke. naj- 
bardziej znanych i stosowanych two- 
rzyw sztucznych oraz najwazniejsze do- 
ne dotyczqce ich przetworstwa, obrobki 
i zastosowania. Tfumaczenie uzupelnio- 
no informacjami o produktach krajo- 
wych. Zamieszczono rowniez powotania 
na normy krajowe, oczywiscie aktualne 
w chwili druku, nalezy wie.c je spraw- 
dzic przed stosowoniem. 

Praca jest przeznaczona dla techni- 
kow, inzynierow, konstruktorow i uzyt- 
kownikow aparotury chemicznej oraz 
tworzyw we wszystkich gaf^ziach prze- 
mysfu i techniki. 

SPELDA H., jr: Fotografia materiafaw 
i przedmiotow. Tlum. z je.z. niem. WNT, 
1979, cena 20 zf. 

W publikacji opisano typy aparatow 
fotograficznych, przybory pomocnicze, 
zasady oswietlenia oraz kompozycji 
obrazu przy* wykonywaniu zdje.c mate- 
rialow i przedmiotow. Zwrocono uwage. 
na szczegolne warunki, ktore powinny 
bye uwzglejdnione przy ich fotagrafo- 
waniu. Omowiono technike. wykonywa- 
nia zdje.c oraz przekazano w formie 
przykfadow wskazowki dotyczqce kom- 
pozycji. 

Ksiqzka jest przeznaczona dla foto- 
grafow interesujqeych sie. tego rodzaju 
zdje.ciami, zwfaszcza dla tych, ktorzy 
wykonujq zdj^cia reklamowe do kata- 
logow, cennikow, folderow oraz ksiqzek 
technicznych. 

TUSZYKlSKA W.: Dywany i kilimy. Wy- 
dawnictwo „Watra", 1979, cena ok. 
55 zf. 



W ksiqzce opisano techniki tkackie: 
tkanie, wiqzanie i haft, dostosowane 
do mozliwosci warsztatow domowych 
i poziomu osob zajmujqeych sie ama- 
torsko tym dziatem robot recznych. Au- 
torka podaje zasady kompozycji i pro- 
jektowania roznego rodzaju dywanikow, 
makatek, kilimow i gobelinow. Goto- 
we modele sq pokazane na barwnych 
zdjeciach. 

VOGEL R.: Ekspozycja w fotografii. 

Tfum. z je.z. niem. WNT, 1979, cena 
15 zl. 

W pracy opisano zasady ustalania 
i pomiaru prawidtowej ekspozycji (prze- 
sfona, czas) przy wykonywaniu zdj^c. 
Na konkretnych przykfadach podano 
rady i wskazowki korygowania zmie- 
rzonej lub obliczonej ekspozycji w za- 
leznosci od oswietlenia i motywu zdje,- 
cia. Wspomniano rowniez o ekspozycji 
odwracalnego filmu wqskotasmowego. 

Nopisana przyste^pnie ksiqzka jest 
przeznaczona dla fotoamatorow lub 
doskonalqcych swe umiejejnosci foto- 
g raf 6w. 

WOJENSKI J.: Tapetowanie mieszkaii. 

Wyd. II. Wydawnictwo „Watra", 1979, 
cena 24 zf. 

W poradniku omowiono potrzebne 
narz^dzia oraz materiafy, uwzgl^dnia- 
jqc aktualnie dost^pne na naszym 
rynku roine rodzaje i gatunki tapet. 
Przedstawiono zasady organizacji pra- 
cy, dqbor tapet oraz konserwacje. obic 
papierowych, reperacje. drobnych uszko- 
dzen itp. 

WOLOS2YNSKA K.: Babcine robotki. 

Wyd. II. Wydawnictwo „Watra", 1979, 
cena 29 zf. Nakfad wyczerpany. 

W pracy przedstawiono ciekawe spo- 
soby wykonania rozmaitych pozytecz- 
nych drobiazgow, dzie.ki ktorym kazde 
mieszkanie nabiero indywidualnego 
charakteru (dywa-niki, kilimy, firanki, 
poduszki). Autorka przypomina mafo 
znane robotki naszych babe: prace na 
widefkach, kanwie, mafych domowych 
krosnach, a takze dawne sploty szy- 
defkowe. 

Ksiqzka bogato ilustrowana rysunka- 
mi technicznymi oraz fotografiami go- 
towych modeli. 
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znieksztalca przebieg wewn^trznych procesdw chemicznych. 
ZywotnoSc akumulatorow miniaturowych, mierzona cyklami 
ladowanie — roziadowanie, jest znaczna i wynosi (w zalez- 
nosci od bardzo wielu czynnikow) srednio od 392 do ok. 
420. Znane z praktyki zjawisko samowyladowywania sie aku- 
mulatorow dotyczy takze akumulatorow miniaturowych. 
Orientacyjnie przyzjmuje sie., ze w czasie przechowywania 
traca. onf l".'h swej pojemnosci znamionowej na dobe.. W 
sposob zasadniczy natomiast rbznia. sie akumulatory minia- 
turowe od swych ,,braci o normalnych wymiarach" dwiema 
cechami: 

• nie ulegaja. zniszczeniu przy calkowitym roztadowaniu, ani 
tez przy tzw. przebiegunowaniu, 

• nie wymagaja. okresowego dolado wywania, tak klopotliwe- 
go dla uzytkownikow akumulatorow innych typdw; jed- 
nakze po dlugim magazynowaniu jest wskazane przepro- 



wadzenie kilku cykli ladowanie-roztadowanie. 

Z krbtkiego ombwienia wyraznie wynika, ze miniaturowe, 
gazoszczelne akumulatory zasadowe kadmowo-niklowe S4 
bardzo wygodne w uzyciu, a ich prawidlowa eksploatacja 
nie nastre.cza zadnych trudnosci. Z tego wzgledu mozna je 
smialo polecic do stosowania zarbwno amatorom, jak i pro- 
fesjonalistom WLODZIMIERZ KWIEK 
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61-120 Poznan 
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Centrum Koniputerowycr 
Automatyki i Pomiarow 
53 238 WROCLAW 

ul. Ostrowskiego 30 


Prod u cent: 
MERA-ELWRO 

i Systemow 
MERA-ELWRO 



Szeif ertrakcyjnych gier sportowych - tenis, hokcj,$quasch, 
pelota, strzelanie do ruchomego celu, strzelanie do znt- 
kajqcego celu - oto program nowej, pasjonujqcej gry 
telewizyjnej produkowonej przez Centrum Komputerowych I 
Systemow MERA-ELWRO. Gra telewizyjna ELWRO-TVG-10 | 
jest nowq zabawq dla wszystkich. Nie tylko bawi, ale r6w- 
noczesnie rozwija wiele cech psychofizycznych, takich jak: | 
refleks, koordynacja wzrokowo-sluchowa, spostrzegawczosc, 
koncentracja uwagi Up. Bogaty zestaw gier z mozliwoiciq | 
ich utrudniania stwarza doskonale warunki do relaksu. 

Wymiary : 

460X1 60X45 mm 

Masa: 
ok. 1,5 kg. 



Z os i la nie: 

220 V, 50 Hz. 4 W 



